
ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ)   

Индекс 

УП/ПП 

ПМ 

(индекс, 

наименование) 

Вид практики 

 (учебная/ 

производственная  

Тип (этап) практики   

(при наличии) 
Семестр Объем  

 в часах 

 

УП. 01 ПМ 01 

Выполнение 

подготовительн

ых, сборочных 

операций перед 

сваркой и 

контроль 

сварных 

соединений 

Учебная практика программная 2 132 

УП. 02 ПМ 02 

Выполнение 

ручной дуговой 

сварки 

(наплавка, 

резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

Учебная практика программная 3 144 

УП. 03 ПМ 03 

Выполнение 

частично 

механизированн

ой  сварки 

(наплавки) 

плавлением 

Учебная практика программная 4 108 

УП. 04 ПМ 04 

Выполнение 

работ и 

операций по 

сборке 

металлоконстру

кций. 

Автоматизация 

и механизация 

процессов 

сборки 

Учебная практика программная 4 36 

  Всего УП Х Х 420 

ПП. 02 ПМ 02 

Выполнение 

ручной дуговой 

сварки 

(наплавка, 

резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

Производственная 

практика 

программно-

технологическая 

4 180 

ПП. 03 ПМ 03 

Выполнение 

частично 

механизированн

ой  сварки 

Производственная 

практика 

программно-

технологическая 

4 108 



(наплавки) 

плавлением 

ПП. 04 ПМ 04 

Выполнение 

работ и 

операций по 

сборке 

металлоконстру

кций. 

Автоматизация 

и механизация 

процессов 

сборки 

Производственная 

практика 

программно-

технологическая 

4 36 

  Всего ПП Х Х 324 

  Итого практики Х Х 744 
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Приложение 1.1.1.1 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

УП.01 ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных соединений 

УП.02 ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом  

УП.03 ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

УП.04 ПМ.04 Выполнение работ и операций по сборке 

металлоконструкций. Автоматизация и механизация процессов сборки 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ ............................................................................................................... 71 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной 

программы…………………………………………………………………………..71 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики ................................. 73 

1.3. Обоснование часов учебной практики в рамках вариативной части    

ОПОП-П ..................................................................................................................... 75 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ .............................. 79 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики ..................................................... 79 

2.2.  Структура учебной практики ........................................................................... 79 

2.3. Содержание учебной практики ......................................................................... 87 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ........... 95 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики .......................... 95 

3.2. Учебно-методическое обеспечение .................................................................. 95 

3.3. Общие требования к организации учебной практики .................................... 96 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики ........................................ 96 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ ............................................................................................................... 97 

 

  

 

  



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной 

программы: 
Рабочая программа учебной практики является частью программы 

подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) и реализуется в профессиональном цикле после прохождения 

междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в 

соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

 
УП. 01 Учебная практика 

 

ПМ. 01 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

МДК 01.01 Технология 

производства сварных 

конструкций  
 

МДК 01.02 

Подготовительные и 

сборочные операции перед 

сваркой и контроль качества 

сварных соединений  

УП. 02  Учебная практика  

 

ПМ. 02 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

МДК 02.01 Основы 

технологии сварки 
 

МДК 02.02 Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

покрытыми электродами 

УП. 03  Учебная практика  

 

ПМ. 03 Выполнение 

частично механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

МДК 03.01 Сварочные 

материалы и оборудование 

для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 

МДК 03.02 Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в 

защитном газе 

УП.04 Учебная практика  

 

ПМ 04 Выполнение работ и 

операций по сборке 

металлоконструкций. 

Автоматизация и 

механизация процессов 

сборки 

 

МДК 04.01 Технология 

сборки металлоконструкций 
 

МДК 04.02 Организация 

работ по монтажу с 

применением средств 

автоматизации и 

механизации 

 



Учебная практика направлена на развитие  общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 

 
Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

Использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов 

после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом  

ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 2.4.   Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся  

покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3


ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением 

простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва 

ПК 4.1. Осуществлять  выполнение работ и операций по сборке 

металлоконструкций под сварку 

ПК 4.2. Осуществлять планирование и организацию производственных работ по 

внедрению средств автоматизации и механизации 

 

Цель учебной практики: формирование первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной  

ОПОП-П  по видам деятельности: «Выполнение подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и контроль сварных соединений», «Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом», 

«Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением», 

«Выполнение работ и операций по сборке металлоконструкций. Автоматизация 

и механизация процессов сборки»   

 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, 

предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен 

получить практический опыт (сформировать умения): 

 
Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и 

контроль сварных 

соединений 

Навыки 

-ознакомления с конструкторской и производственно-

технологической документацией по сварке; 

-выбора пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); 

-сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку с применением сборочных приспособлений,  

сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

на прихватках; 

-зачистки ручным или механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку;  

-зачистки ручным или механизированным инструментом сварных 

швов после сварки; 

-удаления ручным или механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, 

брызги металла, наплывы и т.д.); 

-контроля с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с применением сборочных 

приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям 



конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке;  

-контроля с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на прихватках элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Умения 

пользоваться конструкторской, производственно-технологической 

и нормативной документацией для выполнения профессиональной 

деятельности; 

-выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); 

-применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

-использовать ручной и механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных 

дефектов после сварки; 

-использовать измерительный инструмент для контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым электродом 

Навыки 

проверки оснащенности сварочного поста РД; 

-проверки работоспособности и исправности оборудования поста 

РД; 

-проверки наличия заземления сварочного поста РД; 

-настройки оборудования РД для выполнения сварки 

выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла; 

-выполнения РД простых деталей неответственных конструкций;  

-выполнение дуговой резки простых деталей; 

-владения техникой дуговой резки металла 

Умения 

-проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД; 

-настраивать сварочное оборудование для РД; 

-владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке; 

-владеть техникой РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва; 

-владеть техникой дуговой резки металла 
Выполнение частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

Навыки 

настройки оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для выполнения сварки; 

выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла; 

выполнения частично механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций 

Умения 



настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке; 

владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 
Выполнение работ и 

операций по сборке 

металлоконструкций. 

Автоматизация и 

механизация 

процессов сборки 

Трудовые действия 

прогонки и порезки резьбы вручную метчиками и плашками; 

выравнивания стеллажей под сборку; 

установки болтов и шпилек в совмещаемые отверстия узлов 

металлоконструкций; 

сборки несложных узлов металлоконструкций под сварку и клепку 

по чертежам и эскизам; 

прихватывания деталей в процессе сборки электросваркой; 

правки деталей и узлов металлоконструкций 

контроля за правильной эксплуатацией, обслуживанием средств 

автоматизации и механизации технологических операций; 

выявления причин брака при использовании средств 

автоматизации и механизации технологических операций 

Необходимые умения 

наименование и назначение слесарного и измерительного 

инструментов и приспособлений и их применение; 

способы заправки слесарного инструмента; 

приемы выполнения простых и средней сложности слесарных 

операций; 

процесс сборки простых и средней сложности узлов 

металлоконструкций; 

свойства, марки и сортимент применяемых материалов и труб; 

система допусков и посадок; 

технологический процесс, способы и приемы сборки, подгонки, 

проверки и правки металлоконструкций; 

способы соединения деталей под сварку; 

правила и виды маркировки собранных узлов; 

устройство и правила эксплуатации подъемно-транспортных 

приспособлений, рабочего и контрольно-измерительного 

инструментов и приспособлений; 

правила технической эксплуатации электроустановок; 

правила технической эксплуатации электросварочных приборов; 

правила и инструкции по охране труда на рабочем месте; 

контролировать операции периодического (регламентного) 

технического обслуживания средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных переходов;  

оценивать качество выпускаемой продукции, находить и устранять 

причины брака при использовании средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных переходов 

 

 



1.3. Обоснование часов учебной практики в рамках вариативной части 

ОПОП-П 

УП 

Код ПК/ 

дополнительн

ые (ПК*, ПКц) 

Практический 

опыт/умения 

Наименова

ние темы 

практики 

Объем 

часов 

Обоснование 

увеличения 

объема практики 

УП. 01  - Уметь: 

- устранение 

наружных дефектов 

зачисткой и сваркой 

(пор, шлаковых 

включений, 

подрезов, наплывов 

и т.д., кроме 

трещин);  

 

Тема 2.13. 

Удаление и 

исправлени

е дефектов 

ручным 

или 

механизир

ованным 

инструмент

ом (поры, 

шлаковые 

включения

); 

Тема 2.14. 

Удаление и 

исправлени

е дефектов 

ручным 

или 

механизир

ованным 

инструмент

ом 

(подрезы, 

брызги 

металла); 

Тема 2.15. 

Удаление и 

исправлени

е дефектов 

ручным 

или 

механизир

ованным 

инструмент

ом 

(наплывы, 

натеки); 

Тема 2.16. 

Удаление и 

исправлени

е дефектов 

ручным 

или 

механизир

ованным 

инструмент

ом 

24 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 



(смещение, 

кратер) 

УП. 02 - Уметь: 

- настройка 

сварочного 

оборудования для РД 

с учетом его 

специализированных 

функций 

(возможностей);  

- наплавка простых 

деталей, изношенных 

простых 

инструментов из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей;  

- дуговая резка 

простых деталей 

Тема 1.2. 

Настройка 

сварочного 

оборудован

ия для РД с 

учетом его 

специализи

рованных 

функций 

(возможнос

тей); 

Тема 2.16. 

Ручная 

дуговая 

наплавка 

на плоскую  

поверхност

ь; 

Тема 2.17. 

Ручная 

дуговая 

наплавка 

на 

цилиндрич

ескую 

поверхност

ь; 

Тема 2.18. 

Дуговая 

резка 

высоколеги

рованных 

сталей; 

Тема 2.19. 

Дуговая 

резка 

цветных 

металлов и 

сплавов; 

Тема 2.20. 

Дуговая 

резка 

листового 

проката 

36 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

УП. 04 -  - наименование и 

назначение 

слесарного и 

измерительного 

инструментов и 

приспособлений и их 

применение; 

Тема 1.1.  

Подгонка 

поверхност

ей 

Тема 1.2. 

Разметка 

мест под 

установку 

36 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 



 - приемы 

выполнения простых 

и средней сложности 

слесарных операций; 

 - технологический 

процесс, способы и 

приемы сборки, 

подгонки, проверки 

и правки 

металлоконструкций; 

 - правила 

технической 

эксплуатации 

электроустановок; 

- оценивать качество 

выпускаемой 

продукции, находить 

и устранять причины 

брака при 

использовании 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических и 

вспомогательных 

переходов 

базовых 

деталей; 

Тема 2.1. 

Контроль 

за  

эксплуатац

ией, 

обслужива

нием 

средств 

автоматиза

ции и 

механизаци

и 

технологич

еских 

операций 

Тема 2.2. 

Оценка 

качества 

выпускаем

ой 

продукции 

Тема 2.3. 

Анализ 

эффективн

ости 

средств 

автоматиза

ции и 

механизаци

и 

технологич

еских 

операций 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

Всего академических часов учебной практики в рамках вариативной части ОПОП-П - 96 

 

 

  



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики 
Код УП Объем, 

ак.ч.  

Форма проведения учебной 

практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

Форма 

промежуточной 

аттестации 

УП. 01 132 рассредоточено 1/2 ДЗ 

УП. 02 144 рассредоточено 2/3 ДЗ 

УП. 03 108 рассредоточено 2/4 ДЗ (к) 

УП. 04 36 рассредоточено 2/4 ДЗ (к) 

Всего УП 420 Х Х Х 

 

2.2.  Структура учебной практики 
 
Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля 

Виды работ Наименование 

тем учебной 

практики 

Объем 

часов  

УП 01. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 
132 

ПК 1.1. Раздел 2. Подготовительные 

и сборочные операции 

перед сваркой и контроль 

качества сварных 

соединений 

Выполнение 

типовых слесарных 

операций, 

выполняемых при 

подготовке металла 

к сварке: резка, 

рубка, гибка и 

правка металла 

Тема 1.1. 

Разметка 

металла  

6 

Тема 1.2. 

Правка, гибка 

металла  

6 

Тема 1.3. Рубка, 

резка металла 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 18 

ПК 1.2. Раздел 1. Технология 

производства сварных 

конструкций 

Выбор 

пространственного 

положения сварного 

шва 

Тема 2.1. 

Проверка 

оснащенности 

сварочного 

поста  

6 

ПК 1.3. Раздел 1. Технология 

производства сварных 

конструкций 

Выполнение по 

чертежу сборки 

конструкций из 

углеродистых и 

высоколегированных 

сталей под сварку с 

применением 

сборочных 

приспособлений 

Тема 2.2. Выбор 

и регулирование 

режимов сварки 

6 

Тема 2.3. Сборка 

и сварка деталей  

в нижнем 

положении 

стыковых  швов 

6 

Тема 2.4. Сборка 

и сварка деталей  

в нижнем 

положении  

угловых швов 

6 

Тема 2.5. Сборка 

и сварка деталей  

в вертикальном  

положении 

стыковых швов 

6 

Тема 2.6. Сборка 

и сварка деталей  

6 



в вертикальном  

положении 

угловых швов 

Тема 2.7. Сборка 

и сварка деталей  

в 

горизонтальном  

положении 

стыковых  швов 

6 

Тема 2.8. Сборка 

и сварка деталей  

в 

горизонтальном  

положении 

угловых  швов 

6 

Тема 2.9. Сборка 

и сварка деталей  

в потолочном   

положении 

стыковых  швов 

6 

Тема 2.10. 

Сборка и сварка 

деталей  в 

потолочном   

положении  

угловых  швов 

6 

ПК 1.4. Раздел 1. Технология 

производства сварных 

конструкций 

Выполнение 

зачистки сварных 

швов и удаление 

поверхностных 

дефектов после 

сварки 

Тема 2.11. 

Зачистка 

сварных швов 

после сварки 

ручным 

инструментом 

6 

Тема 2.12. 

Зачистка 

сварных швов 

после сварки 

механизированн

ым 

инструментом  

6 

Тема 2.13. 

Удаление и 

исправление 

дефектов 

ручным или 

механизированн

ым 

инструментом 

(поры, шлаковые 

включения) 

6 

Тема 2.14. 

Удаление и 

исправление 

дефектов 

ручным или 

6 



механизированн

ым 

инструментом 

(подрезы, 

брызги металла) 

Тема 2.15. 

Удаление и 

исправление 

дефектов 

ручным или 

механизированн

ым 

инструментом 

(наплывы, 

натеки) 

6 

Тема 2.16. 

Удаление и 

исправление 

дефектов 

ручным или 

механизированн

ым 

инструментом 

(смещение, 

кратер) 

6 

ПК 1.5. Раздел 1. Технология 

производства сварных 

конструкций 

Выполнение 

контроля элементов 

конструкции на 

соответствие 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Тема 2.17. 

Контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента  

собранных и 

сваренных  

элементов 

конструкции 

стыковых швов 

6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тема 2.18. 

Диференцирован

ный зачет 

 

 

 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 114 

УП 02. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом  
144 

ПК 2.1. 

ПК 2.2. 

Раздел 1. Основы 

технологии сварки и 

сварочное оборудование 

Проверка 

оснащенности 

сварочного поста 

РД. Проверка 

работоспособности и 

Тема 1.1. 

Проверка 

работоспособнос

ти и 

исправности 

6 



исправности 

сварочного 

оборудования 

сварочного 

оборудования 

Тема 1.2. 

Настройка 

сварочного 

оборудования 

для РД с учетом 

его 

специализирован

ных функций 

(возможностей) 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 12 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сборка деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей, цветных 

металлов и их 

сплавов с 

применением 

приспособлений и их 

прихватках 

Тема 2.1. Сварка 

стыковых 

соединений в 

нижнем 

положении 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сборка деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей, цветных 

металлов и их 

сплавов с 

применением 

приспособлений и их 

прихватках 

Тема 2.2. Сварка 

стыковых 

соединений в 

вертикальном 

положении 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сборка деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей, цветных 

металлов и их 

сплавов с 

применением 

приспособлений и их 

прихватках 

Тема 2.3. Сварка 

стыковых 

соединений в 

горизонтальном 

положении 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка кольцевых 

швов труб 

 

Тема 2.4. Сварка 

кольцевых швов 

при 

вертикальном 

положении с 

поворотом 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка кольцевых 

швов труб 

 

Тема 2.5. Сварка 

кольцевых швов 

в вертикальном 

положении без 

поворота 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка кольцевых 

швов труб  

 

Тема 2.6. Сварка 

кольцевых швов 

при 

горизонтальном 

6 



положении с 

поворотом 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка кольцевых 

швов труб  

 

Тема 2.7. Сварка 

кольцевых швов 

при 

горизонтальном  

положении без 

поворота 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка кольцевых 

швов труб 

 

Тема 2.8. Сварка 

кольцевых швов 

при наклонном   

положении с 

поворотом 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка кольцевых 

швов труб  

 

Тема 2.9. Сварка 

кольцевых швов 

при наклонном  

положении без 

поворота 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка угловых 

соединений Т+Л 

Тема 2.10. 

Сварка угловых 

соединений в 

нижнем 

положении 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка угловых 

соединений Т+Л 

Тема 2.11. 

Сварка угловых 

соединений в 

вертикальном 

положении 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка угловых 

соединений Т+Л 

Тема 2.12. 

Сварка угловых 

соединений в 

горизонтальном 

положении 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Сварка угловых 

соединений Т+Л 

Тема 2.13. 

Сварка угловых 

соединений при 

наклонном  

положении 

6 

ПК 2.3. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение 

предварительного 

подогрева 

конструкций из 

различных металлов 

и сплавов 

Тема 2.14. 

Предварительны

й подогрев 

металла 

6 

ПК 2.3. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение 

предварительного 

подогрева 

конструкций из 

различных металлов 

и сплавов 

Тема 2.15. 

Сопутствующий 

(межслойного) 

подогрев 

металла 

6 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение ручной 

дуговой наплавки 

валиков на плоскую 

поверхность деталей 

Тема 2.16. 

Ручная дуговая 

наплавка на 

6 



в различных 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

плоскую  

поверхность 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение ручной 

дуговой наплавки на 

цилиндрическую 

поверхность деталей 

в различных 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Тема 2.17. 

Ручная дуговая 

наплавка на 

цилиндрическую 

поверхность 

6 

ПК 2.5. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение дуговой 

резки металла 

различного профиля 

Тема 2.18. 

Дуговая резка 

высоколегирова

нных сталей 

6 

ПК 2.5. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение дуговой 

резки металла 

различного профиля 

Тема 2.19. 

Дуговая резка 

цветных 

металлов и 

сплавов 

6 

ПК 2.5. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение дуговой 

резки металла 

различного профиля 

Тема 2.20. 

Дуговая резка 

листового 

проката 

6 

Тема 2.21. 

Дифференциров

анный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 132 

УП.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 108 

ПК 3.1. Раздел 1. Сварочные 

материалы и оборудование 

Комплектация 

сварочного поста.  

Настройка 

оборудования для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

 

Тема 1.1. 

Настройка 

сварочного 

оборудования 

6 

Тема 1.2. Выбор 

и регулирование 

режимов сварки 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 12 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сборка и сварка 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей в различных 

положениях  

Тема 2.1 

Частично 

механизированн

ая сварка 

стыковых швов 

в нижнем 

положениии  

6 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сборка и сварка 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей в различных 

положениях  

Тема 2.2. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

угловых швов в 

6 



нижнем 

положении 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сборка и сварка 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей в различных 

положениях  

Тема 2.3. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

стыковых швов 

в вертикальном 

положении 

6 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сборка и сварка 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей в различных 

положениях  

Тема 2.4. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

угловых швов в 

вертикальном 

положении 

6 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сборка и сварка 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей в различных 

положениях  

Тема 2.5. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

стыковых швов  

в 

горизонтальном  

положении 

6 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сборка и сварка 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей в различных 

положениях  

Тема 2.6. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

угловых швов  в 

горизонтальном  

положении 

6 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 
Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сварка кольцевых 

швов труб  

 

Тема 2.7. 

Частично 

механизированн

ая сварка труб 

при 

вертикальном 

расположении 

осей 

12 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сварка кольцевых 

швов труб  
Тема 2.8. 

Частично 

механизированн

ая сварка труб 

при 

горизонтальном 

расположении 

осей 

12 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сварка кольцевых 

швов труб  

Тема 2.9. 

Частично 

механизированн

ая сварка труб 

при наклонном 

расположении 

осей 

12 



ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Сварка кольцевых 

швов труб  
Тема 2.10. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

угловых 

соединений  в 

различных  

положениях 

12 

Тема 2.11. 

Диференцирован

ный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 96 

УП.04 Выполнение работ и операций по сборке металлоконструкций.  

Автоматизация и механизация процессов сборки 
36 

 

ПК 4.1. 

 

 

Раздел 1. Сборка узлов 

металлоконструкций под 

сварку по чертежам и 

эскизам с применением 

приспособлений 

Подгонка 

уплотнительных 

поверхностей 

Тема 1.1.  

Подгонка 

поверхностей 

6 

ПК 4.1. 

 

Раздел 1. Сборка узлов 

металлоконструкций под 

сварку по чертежам и 

эскизам с применением 

приспособлений 

Разметка мест под 

установку  базовых 

деталей и узлов 

простых 

металлоконструкций 

Тема 1.2. 

Разметка мест 

под установку 

базовых деталей  

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 12 

ПК 4.2. Раздел 2. Автоматизация и 

механизация 

технологических операций 

производства 

Анализ 

эффективности 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

Тема 2.1. 

Контроль за  

эксплуатацией, 

обслуживанием 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

6 

ПК 4.2. Раздел 2. Автоматизация и 

механизация 

технологических операций 

производства 

Анализ 

эффективности 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

Тема 2.2. Оценка 

качества 

выпускаемой 

продукции 

6 

ПК 4.2. Раздел 2. Автоматизация и 

механизация 

технологических операций 

производства 

Анализ 

эффективности 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

Тема 2.3. Анализ 

эффективности 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

6 

Тема 2.4. 

Дифференциров

анный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

 



 

2.3. Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем учебной практики 

Содержание работ 
Объем, 

ак.ч. 

УП 01. ПМ 01. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных соединений  

132 

Раздел 2. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой и 

контроль качества сварных соединений 

18 

Тема 1.1. Выполнение 

слесарных операций, 

выполняемых при подготовке 

металла к сварке 

Содержание 6 

Плоскостная разметка 

- обработка поверхности 

- выбор разметочного инструмента 

- использование разметочного инструмента 

 

Содержание 6 

Правка, гибка металла 

- правка полосового металла 

- правка листового металла 

- правка деталей круглого сечения 

- гибка полосовой и листовой стали 

 

Содержание 6 

Рубка, резка металла, опиливание металла 

- приемы рубки 

- разрубание заготовок  

- прорубание заготовок 

- резка деталей круглого сечения 

- резка полосового и квадратного металла; 

опиливание металла 

- опиливание по разметке и по заданным 

размерам 

- опиливание под углом 

 

Раздел 1. Технология производства сварных конструкций 114 

Тема 2.1. Проверка 

оснащенности сварочного 

поста  

 

 

 

 

 

Содержание 6 

Проверка оснащенности сварочного поста для 

ручной  дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом  

Проверка работоспособности,  исправности и 

настойка  работы сварочного оборудования 

 Подготовка и проверка  сварочных 

материалов   

 

Тема 2.2. Выбор и 

регулирование режимов 

сварки 

Содержание 6 

Выбор и регулирование режимов сварки 

Отработка приемов возбуждения сварочной 

дуги, поддержание ее горения 

 

Тема 2.3. Сборка и сварка 

деталей  в нижнем положении 

стыковых  швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

нижнем положении стыковых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Содержание 6 



Тема 2.4. Сборка и сварка 

деталей  в нижнем положении  

угловых швов 

 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

нижнем положении  угловых швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.5. Сборка и сварка 

деталей  в вертикальном  

положении стыковых швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

вертикальном  положении стыковых швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.6. Сборка и сварка 

деталей  в вертикальном  

положении угловых швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

вертикальном  положении угловых швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.7. Сборка и сварка 

деталей  в горизонтальном  

положении стыковых  швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

горизонтальном  положении стыковых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.8. Сборка и сварка 

деталей  в горизонтальном  

положении угловых  швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

горизонтальном  положении  угловых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.9. Сборка и сварка 

деталей  в потолочном   

положении стыковых  швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

потолочном   положении стыковых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.10. Сборка и сварка 

деталей  в потолочном   

положении  угловых  швов 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

потолочном   положении  угловых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.11. Зачистка сварных 

швов после сварки ручным 

инструментом 

Содержание 6 

Зачистка сварных швов после сварки ручным 

инструментом 

 

Тема 2.12. Зачистка сварных 

швов после сварки 

механизированным 

инструментом 

Содержание 6 

Зачистка сварных швов после сварки 

механизированным инструментом 

 

Тема 2.13. Удаление и 

исправление дефектов ручным 

или механизированным 

инструментом (поры, 

шлаковые включения) 

Содержание 6 

Удаление и исправление дефектов РД сваркой 

стыковых и угловых швов в нижнем 

положении 

 

Тема 2.14. Удаление и 

исправление дефектов ручным 

или механизированным 

инструментом (подрезы, 

брызги металла) 

Содержание 6 

Удаление и исправление дефектов РД сваркой 

в стыковых и угловых  швах в вертикальном 

положении 

 



Тема 2.15. Удаление и 

исправление дефектов ручным 

или механизированным 

инструментом (наплывы, 

натеки) 

Содержание 6 

Удаление и исправление дефектов РД сваркой 

в стыковых и угловых  швах в горизонтальном 

положении 

 

Тема 2.16. Удаление и 

исправление дефектов ручным 

или механизированным 

инструментом (смещение, 

кратер) 

Содержание 6 

Удаление и исправление дефектов РД сваркой 

в тавровых и нахлесточных соединениях в 

нижнем, вертикальном, горизонтальном 

положениях 

 

Тема 2.17.  

Контроль с применением 

измерительного инструмента  

собранных и сваренных  

элементов конструкции 

стыковых швов 

 

Содержание 6 

Контроль с применением измерительного 

инструмента сваренных стыковых швов на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

 

Тема 2.18. 

Контроль с применением 

измерительного инструмента  

собранных и сваренных  

элементов конструкции 

угловых швов 

Содержание 6 

Контроль с применением измерительного 

инструмента сваренных угловых швов на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

УП 02. ПМ 02. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом 

144 

Раздел 1. Основы технологии сварки и сварочное оборудование  12 

Тема 1.1. Проверка 

работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования  

 

Содержание 6 

Проверка работоспособности и исправности 

сварочного оборудования для РД, настройка 

сварочного оборудования для РД с учетом 

особенностей его специализированных 

функций (возможностей) 

 

Тема 1.2. Настройка 

сварочного оборудования для 

РД с учетом его 

специализированных функций 

(возможностей) 

Содержание 6 

Проверка оснащенности сварочного поста РД. 

Настройка оборудования РД для выполнения 

сварки 

 

 

Раздел 2. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) и резки 

металлов 

132 

Тема 2.1. Сварка стыковых 

соединений в нижнем 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка пластин из углеродистых и 

конструкционных сталей с применением 

приспособлений в нижнем положении 

 

Тема 2.2. Сварка стыковых 

соединений в вертикальном 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка пластин из углеродистых и 

конструкционных сталей с применением 

приспособлений в вертикальном положении 

 

Содержание 6 



Тема 2.3. Сварка стыковых 

соединений в горизонтальном 

положении 

Сборка и сварка пластин из углеродистых и 

конструкционных сталей с применением 

приспособлений в горизонтальном положении 

 

Тема 2.4. Сварка кольцевых 

швов при вертикальном 

положении с поворотом 

Содержание 6 

Сборка и сварка стыковых соединений труб 

при вертикальном расположении осей 

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Тема 2.5. Сварка кольцевых 

швов в вертикальном 

положении без поворота 

Содержание 6 

Сборка и сварка стыковых соединений труб 

при вертикальном расположении осей 

- с разделкой кромок 

- без поворота 

 

Тема 2.6. Сварка кольцевых 

швов при горизонтальном 

положении с поворотом 

Содержание 6 

Сборка и сварка стыковых соединений труб 

при горизонтальном расположении осей 

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Тема 2.7. Сварка кольцевых 

швов при горизонтальном  

положении без поворота 

Содержание 6 

Сборка и сварка стыковых соединений труб 

при горизонтальном расположении осей 

- с разделкой кромок 

- без поворота 

 

Тема 2.8. Сварка кольцевых 

швов при наклонном   

положении с поворотом 

Содержание 6 

Сборка и сварка  при наклонном расположении 

труб   

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Тема 2.9. Сварка кольцевых 

швов при наклонном  

положении без поворота 

Содержание 6 

Сборка и сварка  при наклонном расположении 

труб   

- с разделкой кромок 

- без поворота 

 

Тема 2.10. Сварка угловых 

соединений в нижнем 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка угловых соединений  Т+Л 

(труба + лист)  в нижнем положении  

 

Тема 2.11. Сварка угловых 

соединений в вертикальном 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка угловых соединений  Т+Л 

(труба + лист)  при вертикальном  

расположении осей 

 

Тема 2.12. Сварка угловых 

соединений в горизонтальном 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка угловых соединений  Т+Л 

(труба + лист)  при горизонтальном  

расположении осей 

 

Тема 2.13. Сварка угловых 

соединений при наклонном  

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка угловых соединений  Т+Л 

(труба + лист)  при наклонном  расположении 

осей 

 

Тема 2.14. Предварительный 

подогрев металла 
Содержание 6 

Выполнение предварительного подогрева 

металла при сварке  

 

Тема 2.15. Сопутствующий Содержание 6 



(межслойного) подогрев 

металла 

Выполнение сопутствующего подогрева 

металла при сварке 

 

Тема 2.16. Ручная дуговая 

наплавка на плоскую  

поверхность  

Содержание 6 

Выполнение ручной дуговой наплавки на 

плоскую  поверхность деталей в различных 

пространственных положениях сварного шва 

 

Тема 2.17. Ручная дуговая 

наплавка на цилиндрическую 

поверхность  

Содержание 6 

Выполнение ручной дуговой наплавки на 

цилиндрическую поверхность деталей в 

различных пространственных положениях 

сварного шва 

 

Тема 2.18. Дуговая резка 

высоколегированных сталей 
Содержание 6 

Выполнение дуговой резки покрытым 

электродом  высоколегированных сталей  

 

Тема 2.19. Дуговая резка 

цветных металлов и сплавов 
Содержание 6 

Выполнение дуговой резки покрытым 

электродом  цветных металлов и сплавов 

 

Тема 2.20. Дуговая резка 

листового проката 
Содержание 6 

Выполнение дуговой резки покрытым 

электродом  листового проката 

 

Тема 2.21. Дуговая резка 

профильного проката 
Содержание 6 

Выполнение дуговой резки покрытым 

электродом  профильного проката 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

УП 03. ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

108 

Раздел 1. Сварочные материалы и оборудование 12 

Тема 1.1. Настройка 

сварочного оборудования 

 

Содержание 6 

Проверка оснащенности сварочного поста 

частично механизированной сварки. 

Проверка работоспособности,  исправности и 

настойка  работы оборудования для частично 

механизированной сварки 

 

Тема 1.2. Выбор и 

регулирование режимов 

сварки 

Содержание 6 

Подготовка и проверка сварочных материалов. 

Зажигание сварочной дуги. Подбор режима 

частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением углеродистых и конструкционных 

сталей 

 

Раздел 2. Техника и технология частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

96 

Тема 2.1. Частично 

механизированная сварка 

стыковых швов в нижнем 

положении 

 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

стыковых  швов  в нижнем положении  

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.2. Частично 

механизированная сварка 

угловых швов в нижнем 

положении 

 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка  

угловых  швов в нижнем положении  

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Содержание 6 



Тема 2.3. Частично 

механизированная сварка 

стыковых швов в 

вертикальном положении 

 

Частично механизированная сборка и сварка 

стыковых швов  в вертикальном  положении  

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.4. Частично 

механизированная сварка 

угловых швов в вертикальном 

положении 

 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

угловых швов в вертикальном  положении  

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.5. Частично 

механизированная сварка 

стыковых швов  в 

горизонтальном  положении  

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и  сварка 

стыковых швов  в горизонтальном  положении 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.6. Частично 

механизированная сварка 

угловых швов  в 

горизонтальном  положении  

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и  сварка 

угловых швов в горизонтальном  положении  

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 2.7. Частично 

механизированная сварка труб 

при вертикальном 

расположении осей 

 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

стыковых соединений труб при вертикальном 

расположении осей 

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

стыковых соединений труб при вертикальном 

расположении осей 

- с разделкой кромок 

- без поворота 

 

Тема 2.8. Частично 

механизированная сварка труб 

при горизонтальном 

расположении осей 
 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

стыковых соединений труб при 

горизонтальном расположении осей 

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

стыковых соединений труб при 

горизонтальном расположении осей 

- с разделкой  кромок 

- без поворота 

 

Тема 2.9. Частично 

механизированная сварка труб 

при наклонном расположении 

осей 
 
 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

стыковых соединений труб при наклонном 

расположении осей 

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Содержание 6 



Частично механизированная сборка и сварка 

стыковых соединений труб при наклонном 

расположении осей 

- с разделкой  кромок 

- без поворота 

 

Тема 2.10. Частично 

механизированная сварка 

угловых соединений  в 

различных  положениях 
  

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

угловых соединений  Т+Л (труба + лист)  в 

нижнем положении 

 

Содержание 6 

Частично механизированная сборка и сварка 

угловых соединений  Т+Л (труба + лист)  при 

вертикальном  расположении осей 

 

Тема 2.11. Частично 

механизированная наплавка на 

плоские поверхности деталей 

Содержание 6 

Частично механизированная наплавка на 

плоские поверхности деталей 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  6 

УП 04. ПМ. 04 Выполнение работ и операций по сборке 

металлоконструкций. Автоматизация и механизация процессов сборки 

36 

Раздел 1. Сборка узлов металлоконструкций под сварку по чертежам и эскизам с 

применением приспособлений  
12 

Тема 1.1.  Подгонка 

поверхностей 
Содержание 6 

Подгонка уплотнительных поверхностей  

Тема 1.2. Разметка мест под 

установку базовых деталей 

металлоконструкций 

Содержание 6 

Разметка мест под установку узлов 

металлоконструкций 

 

Раздел 2. Автоматизация и механизация технологических операций 

производства 
24 

Тема 2.1. Контроль за  

эксплуатацией, 

обслуживанием средств 

автоматизации и механизации 

технологических операций 

Содержание 6 

Контроль за правильной  эксплуатацией, 

обслуживанием средств автоматизации и 

механизации технологических операций 

 

Тема 2.2. Оценка качества 

выпускаемой продукции 
Содержание 6 

Выявление причин брака при использовании 

средств автоматизации и механизации 

технологических операций 

 

Тема 2.3. Анализ 

эффективности средств 

автоматизации и механизации 

технологических операций 

Содержание 6 

Освоение новых конструкций средств 

автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных 

переходов 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  6 

 

 

 

 

 

 

 

  



3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики 

 

Лаборатория  Автоматизированных систем (АИС), оснащенная в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП-П. 

Зона под вид работ Сварочно-технологические процессы, оснащенная в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), 

оснащенные в соответствии с приложением 3 к ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 

1. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ : 

учеб.для студ. учреждений сред. проф. образования / О. Н. Куликов, Е. И. Ролин. 

— 15-е изд., стер. — М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. 

— 224 с. - ISBN 978-5-0054-1850-0. 

2. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 

учебник / В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М.: Образовательно-издательский 

центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-0054-2249-1. 

3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник / 

В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2025. – 240 с. – ISBN 978-5-0054-3075-5. 

4. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества 

сварных соединений : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 6-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 2021. 

— 224 с. - ISBN 978-5-0054-0374-2. 

5.  Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования / В.В.Овчинников. — 4-е изд., стер. — 

М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. — 240 с. - ISBN 978-

5-0054-1745-9. 

6. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 5-е изд., стер. — М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2023. — 192 с. - ISBN 978-5-0054-1371-0. 

7. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 

учебник / В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М.: Образовательно-издательский 

центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-0054-2249-1. 

8. Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением в защитном газе : учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования / В.В.Овчинников. — М. : Издательский центр «Академия», 

2022. — 336 с. - ISBN 978-5-0054-0529-6. 

9. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации технологических процессов : 

учебник / В.Н. Пантелеев, В.М.Прошин. - 4-е изд., испр. и доп. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 224 с. – ISBN 978-5-

0054-2584-3. 



 

 

3.3. Общие требования к организации учебной практики  

  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, 

лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного 

учреждения, либо в организациях в специально оборудованных помещениях на 

основе договоров между организацией, осуществляющей деятельность по 

образовательной программе соответствующего профиля (далее – Профильная 

организация), и образовательным учреждением. 

Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП-П по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки). 

 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и 

проводятся как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими 

занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между 

теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики  

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и 

(или) преподавателями дисциплин профессионального цикла.  

  



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Индекс 

УП 
Код ПК, ОК 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

УП. 01 ПК 1.1. Пользуется конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документацией 

для выполнения 

профессиональной 

деятельности 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие графические, 

аудио, фото, видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.2. Выбирает пространственное 

положение сварного шва для 

сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.3. Применяет сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.4. 

 

Использует ручной и 

механизированный 

инструмент для подготовки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных 

швов и удаления 

поверхностных дефектов 

после сварки 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.5. 

 

Осуществляет контроль с 

применением измерительного 

инструмента подготовленных 

и собранных с применением 

сборочных приспособлений 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке; 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 



Осуществляет контроль с 

применением измерительного 

инструмента подготовленных 

и собранных на прихватках 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

ОК 01. 

 

Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определяет этапы решения 

задачи; выявляет и 

осуществляет эффективный 

поиск информации, 

необходимой для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. 

 

Определяет задачи для 

поиска информации; 

определяет необходимые 

источники информации; 

планирует процесс поиска; 

структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 04. Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 05. Излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

УП. 02 ПК 2.1. Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 



плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.2. 

 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений 

из цветных металлов и 

сплавов, и обозначение их на 

чертежах; 

Называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки цветных 

металлов и сплавов; 

Объясняет технику и 

технологию ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей из цветных металлов 

и сплавов; 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку сварочных 

материалов для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

Проводит настройку 

оборудования ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом для выполнения 

сварки 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.3. Выполняет предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 



изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.4. Определяет основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся 

покрытым электродом, и 

обозначение их на чертежах; 

Перечисляет основные группы 

и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся 

покрытым электродом; 

Называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

Объясняет технику и 

технологию ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций в 

пространственных 

положениях сварного шва; 

Выполняет сварку различных 

деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.5. Называет сварочные 

материалы для дуговых резки 

металлов; 

Объясняет технику и 

технологию дуговой резки; 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста дуговой резки;  

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста дуговой резки; 

Проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста; 

Проводит проверку сварочных 

материалов для дуговой резки 

покрытым электродом; 

Проводит настройку 

оборудования дуговой резки 

покрытым электродом; 

Владеет техникой дуговой 

резки металла 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 



ОК 01. 

 

Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

- определяет этапы решения 

задачи;  

Выявляет и осуществляет 

эффективный поиск 

информации, необходимой 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. 

 

Определяет задачи для поиска 

информации;  

Определяет необходимые 

источники информации;  

Планирует процесс поиска;  

Структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 03. Определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности;  

Выстраивает траекторию 

профессионального развития 

и самообразования 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 04. Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ОК 05. Излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

УП. 03 ПК 3.1. 

 

Объясняет устройство 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для частично 

механизированной сварки 

плавлением; 

- объясняет назначение и 

принцип работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и 

область применения 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 



ПК 3.2. 

 

Демонстрирует этапы 

проведения  

предварительного и 

сопутствующего 

(межслойного) подогрева 

металла; 

Объясняет причины 

возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых  изделиях 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 3.3. 

 

Называет основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых частично 

механизированной сваркой 

плавлением; 

Осуществляет подбор 

сварочных материалов для 

частично механизированной 

сварки плавлением; 

Демонстрирует технологию 

частично механизированной 

сварки сталей во всех 

пространственных 

положениях сварного шва; 

Объясняет причины 

возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых изделиях; 

Анализирует причины 

возникновения дефектов 

сварных швов при частично 

механизированной сварке 

сталей, и устраняет их; 

Осуществляет подбор 

наплавочных материалов для 

частично механизированной 

наплавки плавлением; 

Демонстрирует подготовку и 

проверку сварочных 

материалов для частично 

механизированной наплавки в 

защитном газе; 

Демонстрирует выполнение 

частично механизированной 

наплавки в защитном газе 

различных деталей 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. 

 

Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

- определяет этапы решения 

задачи;  

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 



Выявляет и осуществляет 

эффективный поиск 

информации, необходимой 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 
ОК 02. 

 

Определяет задачи для поиска 

информации;  

Определяет необходимые 

источники информации;  

Планирует процесс поиска;  

Структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 ОК 04. 

 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 ОК  09. 

 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний 

на известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимает тексты на 

базовые профессиональные 

темы; 

Участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

Строит простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

Обосновывает и объясняет 

свои действия (текущие и 

планируемые); 

Пишет простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

УП. 04 ПК 4.1. 

 
 Определяет наименование и 

назначение слесарного и 

измерительного инструментов 

и приспособлений и их 

применение; 

 Демонстрирует способы 

заправки слесарного 

инструмента; 

 Демонстрирует приемы 

выполнения простых и 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 



средней сложности слесарных 

операций; 

 Демонстрирует процесс 

сборки простых и средней 

сложности узлов 

металлоконструкций; 

 Называет свойства, марки и 

сортимент применяемых 

материалов и труб; 

 Определяет систему допусков 

и посадок; 

 Демонстрирует 

технологический процесс, 

способы и приемы сборки, 

подгонки, проверки и правки 

металлоконструкций; 

 Демонстрирует способы 

соединения деталей под 

сварку; 

 Понимает правила и виды 

маркировки собранных узлов; 

 Демонстрирует знания 

устройств и правил 

эксплуатации подъемно-

транспортных 

приспособлений, рабочего и 

контрольно-измерительного 

инструментов и 

приспособлений; 

 Понимает правила 

технической эксплуатации 

электроустановок; 

 Понимает правила 

технической эксплуатации 

электросварочных приборов; 

Понимает правила и 

инструкции по охране труда 

на рабочем месте 

ПК 4.2. 

 
 Выполняет контроль за  

операциями периодического 

(регламентного) технического 

обслуживания средств 

автоматизации и механизации 

технологических и 

вспомогательных переходов;  

Оценивает  качество 

выпускаемой продукции, 

находить и устранять 

причины брака при 

использовании средств 

автоматизации и механизации 

технологических и 

вспомогательных переходов 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 



ОК 01. - демонстрирует навыки 

эффективного поиска 

необходимой информации, ее 

систематизации с 

применением бумажных и 

электронных носителей;  

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализирует и выделять её 

составные части; 

- определяет этапы решения 

задачи, составляет план 

действия, реализует 

составленный план; 

владеет актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

- оценивает  результат и 

последствия своих действий  

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. - определяет задачи для 

поиска информации, 

планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые 

источники информации; 

- выделять наиболее значимое 

в перечне информации; 

- структурирует получаемую 

информацию, оформляет 

результаты поиска; 

- оценивает практическую 

значимость результатов 

поиска; 

- применяет средства 

информационных технологий 

для решения 

профессиональных задач; 

- использует современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

- использует различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 

Приложение 1.1.1.2 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 

 

 



 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

ПП.02 ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом  

ПП.03 ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

ПП.04 ПМ.04 Выполнение работ и операций по сборке 

металлоконструкций. Автоматизация и механизация процессов сборки 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной 

программы: 
Рабочая программа производственной практики является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии 

с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) и реализуется в профессиональном цикле 

после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) в рамках 

профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П): 
ПП. 02  Производственная  

практика  

 

ПМ. 02 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

МДК 02.01 Основы 

технологии сварки 
 

МДК 02.02 Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

покрытыми электродами 

ПП. 03  Производственная 

практика  

 

ПМ. 03 Выполнение 

частично механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

МДК 03.01 Сварочные 

материалы и оборудование 

для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 

МДК 03.02 Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в 

защитном газе 

ПП.04 Производственная 

практика  

 

ПМ 04 Выполнение работ и 

операций по сборке 

металлоконструкций. 

Автоматизация и 

механизация процессов 

сборки 

 

МДК 04.01 Технология 

сборки металлоконструкций 
 

МДК 04.02 Организация 

работ по монтажу с 

применением средств 

автоматизации и 

механизации 

 

Производственная практика направлена на развитие  общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 
Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
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Использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом  

ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 2.4.   Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся  

покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла 

ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением 

простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва 

ПК 4.1. Осуществлять  выполнение работ и операций по сборке 

металлоконструкций под сварку 

ПК 4.2. Осуществлять планирование и организацию производственных работ по 

внедрению средств автоматизации и механизации 

 

Цель производственной практики: приобретение практического опыта в 

рамках профессиональных модулей данной  ОПОП-П  по видам деятельности: 

«Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом», «Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением», «Выполнение работ и операций по сборке металлоконструкций. 

Автоматизация и механизация процессов сборки».  

 

1.2. Планируемые результаты освоения производственной практики 

В результате прохождения производственной практики по видам 

деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, 

обучающийся должен получить навыки и/или трудовые действия: 

 



Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

Выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым электродом 

Навыки 

проверки оснащенности сварочного поста РД; 

-проверки работоспособности и исправности оборудования поста 

РД; 

-проверки наличия заземления сварочного поста РД; 

-настройки оборудования РД для выполнения сварки 

выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла; 

-выполнения РД простых деталей неответственных конструкций;  

-выполнение дуговой резки простых деталей; 

-владения техникой дуговой резки металла 

Умения 

-проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД; 

-настраивать сварочное оборудование для РД; 

-владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке; 

-владеть техникой РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва; 

-владеть техникой дуговой резки металла 
Выполнение частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

Навыки 

настройки оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для выполнения сварки; 

выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла; 

выполнения частично механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций 

Умения 

настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке; 

владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 
Выполнение работ и 

операций по сборке 

металлоконструкций. 

Автоматизация и 

механизация 

процессов сборки 

Трудовые действия 

прогонки и порезки резьбы вручную метчиками и плашками; 

выравнивания стеллажей под сборку; 

установки болтов и шпилек в совмещаемые отверстия узлов 

металлоконструкций; 

сборки несложных узлов металлоконструкций под сварку и клепку 

по чертежам и эскизам; 

прихватывания деталей в процессе сборки электросваркой; 

правки деталей и узлов металлоконструкций 

контроля за правильной эксплуатацией, обслуживанием средств 

автоматизации и механизации технологических операций; 



выявления причин брака при использовании средств 

автоматизации и механизации технологических операций 

Необходимые умения 

наименование и назначение слесарного и измерительного 

инструментов и приспособлений и их применение; 

способы заправки слесарного инструмента; 

приемы выполнения простых и средней сложности слесарных 

операций; 

процесс сборки простых и средней сложности узлов 

металлоконструкций; 

свойства, марки и сортимент применяемых материалов и труб; 

система допусков и посадок; 

технологический процесс, способы и приемы сборки, подгонки, 

проверки и правки металлоконструкций; 

способы соединения деталей под сварку; 

правила и виды маркировки собранных узлов; 

устройство и правила эксплуатации подъемно-транспортных 

приспособлений, рабочего и контрольно-измерительного 

инструментов и приспособлений; 

правила технической эксплуатации электроустановок; 

правила технической эксплуатации электросварочных приборов; 

правила и инструкции по охране труда на рабочем месте; 

контролировать операции периодического (регламентного) 

технического обслуживания средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных переходов;  

оценивать качество выпускаемой продукции, находить и устранять 

причины брака при использовании средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных переходов 

 

 

1.3. Обоснование часов учебной практики в рамках вариативной части 

ОПОП-П 

УП 

Код ПК/ 

дополнительн

ые (ПК*, ПКц) 

Практический 

опыт/умения 

Наименова

ние темы 

практики 

Объем 

часов 

Обоснование 

увеличения 

объема практики 

ПП. 02 - Трудовые действия: 
выполнение РД 

сложных и 

ответственных 

конструкции с 

применением 

специализированных 

функций 

(возможностей) 

сварочного 

оборудования;  

выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

Тема 1.2. 

Проверка 

работоспос

обности и 

исправност

и 

сварочного 

оборудован

ия, 

настройка 

сварочного 

оборудован

ия с учетом 

особенност

ей его 

специализи

72 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 



простых деталей 

неответственных 

конструкций 

выполнение дуговой 

резки; 

контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента 

сваренных РД 

сложных и 

ответственных 

конструкций на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке; 

исправление 

дефектов РД сваркой 

рованных 

функций; 

Тема 2.2. 

РД в 

нижнем, 

пространст

венном 

положении 

сварного 

шва 

простых 

деталей 

предназнач

енных для 

работы под 

статически

ми 

нагрузками 

Тема 2.3. 

РД в 

вертикальн

ом 

пространст

венном 

положении 

сварного 

шва 

простых 

деталей 

предназнач

енных для 

работы под 

статически

ми 

нагрузками 

Тема 2.5. 

РД 

простых и 

неответств

енных 

конструкци

й из 

различных 

материалов

, 

предназнач

енных для 

работы под 

статически

ми 

нагрузками 

в нижнем  

пространст

венном 



положении 

сварного 

шва 

Тема 2.6. 

РД 

простых и 

неответств

енных 

конструкци

й из 

различных 

материалов

, 

предназнач

енных для 

работы под 

статически

ми 

нагрузками 

в 

вертикальн

ом 

пространст

венном 

положении 

сварного 

шва 

Тема 2.8. 

РД 

простых и 

неответств

енных 

конструкци

й из 

различных 

материалов

, 

предназнач

енных для 

работы под 

давлением 

в нижнем 

пространст

венном 

положении 

сварного 

шва 

Тема 2.9. 

РД 

простых и 

неответств

енных 

конструкци

й из 



различных 

материалов

, 

предназнач

енных для 

работы под 

давлением 

в 

вертикальн

ом 

пространст

венном 

положении 

сварного 

шва 
Тема 2.11. 

РД 

простых и 

неответств

енных 

конструкци

й из 

различных 

материалов

, 

предназнач

енных для 

работы под  

динамичес

кими 

нагрузками  

в 

вертикальн

ом и 

горизонтал

ьном 

пространст

венном 

положении 

сварного 

шва 

Тема 2.12. 

Наплавка 

простых 

деталей из 

углеродист

ых и 

конструкци

онных 

сталей 

Тема 2.13. 

Наплавка 

изношенны

х простых 



инструмент

ов из 

углеродист

ых и 

конструкци

онных 

сталей 

Тема 2.14. 

Устранени

е 

наружных 

дефектов 

зачисткой 

и сваркой 

(пор, 

шлаковых 

включений, 

подрезов, 

наплывов и 

т.д., кроме 

трещин) 

Тема 2.15. 

Дуговая 

резка 

простых 

деталей 

ПП. 04 - Трудовые действия: 

сбора несложных 

узлов 

металлоконструкций 

под сварку и клепку 

по чертежам и 

эскизам с 

применением 

приспособлений; 

разработка 

инструкций по 

эксплуатации и 

ремонту средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций, 

безопасному 

ведению работ при 

их обслуживании; 

контроль за 

правильной 

эксплуатацией, 

обслуживанием 

средств 

автоматизации и 

механизации 

Тема 1.1.  

Установка 

болтов и 

шпилек в 

совмещаем

ые 

отверстия 

узлов 

металлокон

струкций 

Тема 1.2. 

Сборка 

несложных 

узлов 

металлокон

струкций 

под сварку 

и клепку 

по 

чертежам и 

эскизам; 

Тема 2.1. 

Участие в 

разработке 

инструкци

й по 

эксплуатац

ии и 

36 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 



технологических 

операций; 

выявление причин 

брака при 

использовании 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

ремонту 

средств 

автоматиза

ции и 

механизаци

и 

технологич

еских 

операций, 

безопасном

у ведению 

работ при 

их 

обслужива

нии 

Тема 2.2. 

Контроль 

за 

правильно

й 

эксплуатац

ией, 

обслужива

нием 

средств 

автоматиза

ции и 

механизаци

и 

технологич

еских 

операций 

Тема 2.3. 

Выявление 

причин 

брака при 

использова

нии 

средств 

автоматиза

ции и 

механизаци

и 

технологич

еских 

операций 

Всего академических часов учебной практики в рамках вариативной части ОПОП-П - 108 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 
Код ПП Объем, ак.ч.  Форма проведения производственной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 
Курс / 

семестр 

ПП. 02 180 концентрированно 2/4 



ПП. 03 108 концентрированно 2/4 

ПП. 04 36 концентрированно 2/4 

Всего ПП 324 Х Х 

 

2.2.  Структура производственной практики 
 
Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля 

Виды работ Наименование 

тем 

производственн

ой практики 

Объем 

часов  

ПП 02. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом  
180 

ПК 2.1. 

ПК 2.2. 

Раздел 1. Основы 

технологии сварки и 

сварочное оборудование 

Организация 

рабочего места и 

правила 

безопасности при 

ручной дуговой 

сварке (наплавке, 

резке) плавящимся 

покрытым 

электродом 

Тема 1.1. 

Проверка 

оснащенности 

сварочного 

поста. Проверка 

наличия 

заземления 

сварочного 

поста. 

Подготовка и 

проверка 

сварочных 

материалов.  

6 

Тема 1.2. 

Проверка 

работоспособнос

ти и 

исправности 

сварочного 

оборудования, 

настройка 

сварочного 

оборудования с 

учетом 

особенностей 

его 

специализирован

ных функций 

6 

Тема 1.3. 

Изучение 

производственно

го задания, 

конструкторской 

и 

производственно

-

технологической 

документации 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 18 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

Выполнение 

подготовки деталей 

Тема 2.1. 

Проведение 

12 



сварки (наплавки) и резки 

металлов 

из углеродистых и 

конструкционных 

сталей, цветных 

металлов и их 

сплавов под сварку 

подготовительн

ых и сборочных 

операций перед 

сваркой и 

зачистка 

сварных швов 

после сварки 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Тема 2.2. РД в 

нижнем, 

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками 

12 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Тема 2.3. РД в 

вертикальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками 

12 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций  

Тема 2.4. РД в 

горизонтальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками 

12 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций  

Тема 2.5. РД 

простых и 

неответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками в 

нижнем  

пространственно

м положении 

сварного шва 

12 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

Тема 2.6. РД 

простых и 

неответственных 

12 



сварки (наплавки) и резки 

металлов 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций  

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками в 

вертикальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций  

Тема 2.7. РД 

простых и 

неответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками в 

горизонтальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

12 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций  

Тема 2.8. РД 

простых и 

неответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенны

х для работы под 

давлением в 

нижнем 

пространственно

м положении 

сварного шва 

12 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций  

Тема 2.9. РД 

простых и 

неответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенны

х для работы под 

давлением в 

вертикальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

12 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

Тема 2.10. РД 

простых и 

неответственных 

12 



сварки (наплавки) и резки 

металлов 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций  

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенны

х для работы под 

давлением в 

горизонтальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

ПК 2.4. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Тема 2.11. РД 

простых и 

неответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенны

х для работы под  

динамическими 

нагрузками  в 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

12 

ПК 2.5. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение ручной 

дуговой наплавки 

простых деталей 

Тема 2.12. 

Наплавка 

простых деталей 

из углеродистых 

и 

конструкционны

х сталей 

6 

ПК 2.5. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Выполнение ручной 

дуговой наплавки 

изношенных деталей 

Тема 2.13. 

Наплавка 

изношенных 

простых 

инструментов из 

углеродистых и 

конструкционны

х сталей 

6 

ПК 2.5. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Устранение 

дефектов 

Тема 2.14. 

Устранение 

наружных 

дефектов 

зачисткой и 

сваркой (пор, 

шлаковых 

включений, 

подрезов, 

наплывов и т.д., 

кроме трещин) 

6 

ПК 2.5. Раздел 2. Техника и 

технология ручной дуговой 

Выполнение дуговой 

резки металла  

Тема 2.15. 

Дуговая резка 

простых деталей 

6 



сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Тема 2.16. 

Диференцирован

ный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 162 

ПП.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 108 

ПК 3.1. Раздел 1. Сварочные 

материалы и оборудование 

Организация 

рабочего места  

Тема 1.1. 

Проверка 

оснащенности 

сварочного 

поста частично 

механизированн

ой сварки 

(наплавки) 

плавлением. 

Проверка 

работоспособнос

ти и 

исправности 

оборудования 

поста частично 

механизированн

ой сварки 

(наплавки) 

плавлением 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 6 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Выполнение сборки 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей под сварку на 

прихватках и с 

применением 

сборочных 

приспособлений 

Тема 2.1 

Прихватка 

элементов 

конструкции 

частично 

механизированн

ой  сваркой 

плавлением  во 

всех 

пространственн

ых положениях 

сварного шва 

12 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Выполнение 

частично 

механизированной 

сварки угловых и 

стыковых швов 

пластин из 

углеродистых и 

конструкционной 

стали в различных 

положениях 

сварного шва 

Тема 2.2. 

Частично 

механизированн

ая сварка  

плавлением в 

нижнем 

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

из углеродистых 

и 

конструкционны

х сталей 

предназначенны

х для работы под 

12 



статическими 

нагрузками 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Выполнение 

частично 

механизированной 

сварки угловых и 

стыковых швов 

пластин из 

углеродистых и 

конструкционной 

стали в различных 

положениях 

сварного шва 

Тема 2.3. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

плавлением в 

горизонтальном  

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

из углеродистых 

и 

конструкционны

х сталей 

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками 

12 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Выполнение 

частично 

механизированной 

сварки угловых и 

стыковых швов 

пластин из 

углеродистых и 

конструкционной 

стали в различных 

положениях 

сварного шва 

Тема 2.4. 

Частично 

механизированн

ая сварка  

плавлением в 

вертикальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

из углеродистых 

и 

конструкционны

х сталей 

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками 

12 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 
Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Выполнение 

частично 

механизированной 

сварки угловых и 

стыковых швов 

пластин из 

углеродистых и 

конструкционной 

стали в различных 

положениях 

сварного шва 

Тема 2.5. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

плавлением в 

нижнем  

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

из цветных 

металлов и 

сплавов  

предназначенны

х для работы под 

12 



статическими 

нагрузками 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Выполнение 

частично 

механизированной 

сварки угловых и 

стыковых швов 

пластин из 

углеродистых и 

конструкционной 

стали в различных 

положениях 

сварного шва 

Тема 2.6. 

Частично 

механизированн

ая сварка  

плавлением в 

горизонтальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

из цветных 

металлов и 

сплавов  

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками 

12 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Выполнение 

частично 

механизированной 

сварки угловых и 

стыковых швов 

пластин из 

углеродистых и 

конструкционной 

стали в различных 

положениях 

сварного шва  

Тема 2.7. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

плавлением 

сварка в 

вертикальном  

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

из цветных 

металлов и 

сплавов  

предназначенны

х для работы под 

статическими 

нагрузками 

12 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Выполнение 

частично 

механизированной 

сварки угловых и 

стыковых швов 

пластин из 

углеродистых и 

конструкционной 

стали в различных 

положениях 

сварного шва 

Тема 2.8. 

Частично 

механизированн

ая сварка 

плавлением 

сварка в 

вертикальном  

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

из цветных 

металлов и 

сплавов  

предназначенны

х для работы под 

6 



динамическими 

нагрузками 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

Раздел 2. Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Частично 

механизированная  

наплавка простых 

деталей 

Тема 2.9. 

Частично 

механизированн

ая  наплавка 

простых деталей 

6 

Тема 2.10. 

Дифференциров

анный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 102 

ПП.04 Выполнение работ и операций по сборке металлоконструкций.  

Автоматизация и механизация процессов сборки 
36 

 

ПК 4.1. 

 

 

Раздел 1. Сборка узлов 

металлоконструкций под 

сварку по чертежам и 

эскизам с применением 

приспособлений 

Сборка несложных 

металлоконструкций 

и узлов по чертежам 

и сборочным схемам 

с применением 

универсально-

сборочных и 

специальных 

приспособлений и 

шаблонов 

Тема 1.1.  

Установка 

болтов и шпилек 

в совмещаемые 

отверстия узлов 

металлоконструк

ций 

6 

ПК 4.1. 

 

Раздел 1. Сборка узлов 

металлоконструкций под 

сварку по чертежам и 

эскизам с применением 

приспособлений 

Сборка несложных 

металлоконструкций 

и узлов по чертежам 

и сборочным схемам 

с применением 

универсально-

сборочных и 

специальных 

приспособлений и 

шаблонов 

Тема 1.2. Сборка 

несложных 

узлов 

металлоконструк

ций под сварку и 

клепку по 

чертежам и 

эскизам 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 12 

ПК 4.2. Раздел 2. Автоматизация и 

механизация 

технологических операций 

производства 

Контроль за 

правильной 

эксплуатацией, 

обслуживанием 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

Тема 2.1. 

Участие в 

разработке 

инструкций по 

эксплуатации и 

ремонту средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций, 

безопасному 

ведению работ 

6 



при их 

обслуживании 

ПК 4.2. Раздел 2. Автоматизация и 

механизация 

технологических операций 

производства 

Контроль за 

правильной 

эксплуатацией, 

обслуживанием 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

Тема 2.2. 

Контроль за 

правильной 

эксплуатацией, 

обслуживанием 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

6 

ПК 4.2. Раздел 2. Автоматизация и 

механизация 

технологических операций 

производства 

Выявление причин 

брака при 

использовании 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

Тема 2.3. 

Выявление 

причин брака 

при 

использовании 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

операций 

6 

Тема 2.4. 

Дифференциров

анный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

 

 

2.3. Содержание производственной практики 

 
Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем производственной  

практики 

Содержание работ 
Объем, 

ак.ч. 

ПП 02. ПМ 02. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом 

180 

Раздел 1. Основы технологии сварки и сварочное оборудование  18 

Тема 1.1. Проверка 

оснащенности сварочного 

поста. Проверка наличия 

заземления сварочного поста. 

Подготовка и проверка 

сварочных материалов 

Содержание 6 

Проверка оснащенности сварочного поста. 

Проверка наличия заземления сварочного 

поста. Подготовка и проверка сварочных 

материалов 

 

Тема 1.2. Проверка 

работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования, настройка 

сварочного оборудования с 

учетом особенностей его 

специализированных функций 

Содержание 6 

Проверка работоспособности и исправности 

сварочного оборудования, настройка 

сварочного оборудования с учетом 

особенностей его специализированных 

функций 

 

Тема 1.3. Содержание 6 



Изучение производственного 

задания, конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации 

Изучение производственного задания, 

конструкторской и производственно-

технологической документации  

 

Раздел 2. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) и резки 

металлов 

162 

Тема 2.1. Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных 

швов после сварки 

Содержание 12 

Проведение подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой  и зачистка сварных 

швов после сварки 

 

Тема 2.2. РД в нижнем, 

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

Содержание 12 

РД в нижнем, пространственном положении 

сварного шва 

 

Тема 2.3. РД в вертикальном 

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

Содержание 12 

РД в вертикальном пространственном 

положении сварного шва 

 

Тема 2.4. РД в горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

Содержание 12 

РД в горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 

 

Тема 2.5. РД простых и 

неответственных конструкций 

из различных материалов, 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

в нижнем  пространственном 

положении сварного шва 

Содержание 12 

РД конструкций предназначенных для работы 

под статическими нагрузками в нижнем  

пространственном положении сварного шва 

 

Тема 2.6. РД простых и 

неответственных конструкций 

из различных материалов, 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

в вертикальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Содержание 12 

РД конструкций предназначенных для работы 

под статическими нагрузками в вертикальном 

пространственном положении сварного шва 

 

Тема 2.7. РД простых и 

неответственных конструкций 

из различных материалов, 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

в горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Содержание 12 

РД конструкций предназначенных для работы 

под статическими нагрузками в 

горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

 

Тема 2.8. РД простых и 

неответственных конструкций 

из различных материалов, 

предназначенных для работы 

Содержание 12 

РД конструкций предназначенных для работы 

под давлением в нижнем пространственном 

положении сварного шва 

 



под давлением в нижнем 

пространственном положении 

сварного шва 

Тема 2.9. РД простых и 

неответственных конструкций 

из различных материалов, 

предназначенных для работы 

под давлением в вертикальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Содержание 12 

РД конструкций предназначенных для работы 

под давлением в вертикальном 

пространственном положении сварного шва 

 

Тема 2.10. РД простых и 

неответственных конструкций 

из различных материалов, 

предназначенных для работы 

под давлением в 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Содержание 12 

РД конструкций предназначенных для работы 

под давлением в горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

Тема 2.11. РД простых и 

неответственных конструкций 

из различных материалов, 

предназначенных для работы 

под  динамическими 

нагрузками  в вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Содержание 12 

РД конструкций предназначенных для работы 

под  динамическими нагрузками  в 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

Тема 2.12. Наплавка простых 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей 

Содержание 6 

Наплавка простых деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей 

 

Тема 2.13. Наплавка 

изношенных простых 

инструментов из 

углеродистых и 

конструкционных сталей 

Содержание 6 

Наплавка изношенных простых инструментов 

из углеродистых и конструкционных сталей 

 

Тема 2.14. Устранение 

наружных дефектов зачисткой 

и сваркой (пор, шлаковых 

включений, подрезов, 

наплывов и т.д., кроме 

трещин) 

Содержание 6 

Устранение наружных дефектов зачисткой и 

сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, 

наплывов и т.д., кроме трещин) 

 

Тема 2.15. Дуговая резка 

простых деталей 
Содержание 6 

Дуговая резка простых деталей  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

ПП 03. ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

108 

Раздел 1. Сварочные материалы и оборудование 6 

Тема 1.1. Проверка 

оснащенности сварочного 

поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением. 

Содержание 6 

Проверка оснащенности сварочного поста 

частично механизированной сварки. 

Проверка работоспособности,  исправности и 

настойка  работы оборудования для частично 

механизированной сварки 

 



Проверка работоспособности 

и исправности оборудования 

поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Раздел 2. Техника и технология частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

102 

Тема 2.1 Прихватка элементов 

конструкции частично 

механизированной  сваркой 

плавлением  во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

Содержание 12 

Прихватка элементов конструкции  во всех 

пространственных положениях сварного шва 

 

Тема 2.2. Частично 

механизированная сварка  

плавлением в нижнем 

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

из углеродистых и 

конструкционных сталей 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

Содержание 12 

Частично механизированная сварка  

плавлением в нижнем пространственном 

положении сварного шва деталей  

предназначенных для работы под 

статическими нагрузками 

 

Тема 2.3. Частично 

механизированная сварка 

плавлением в горизонтальном  

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

из углеродистых и 

конструкционных сталей 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

Содержание 12 

Частично механизированная сварка 

плавлением в горизонтальном  

пространственном положении сварного шва 

деталей предназначенных для работы под 

статическими нагрузками 

 

Тема 2.4. Частично 

механизированная сварка  

плавлением в вертикальном 

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

из углеродистых и 

конструкционных сталей 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

Содержание 12 

Частично механизированная сварка  

плавлением в вертикальном пространственном 

положении сварного шва деталей 

предназначенных для работы под 

статическими нагрузками 

 

Тема 2.5. Частично 

механизированная сварка 

плавлением в нижнем  

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

из цветных металлов и 

сплавов  предназначенных для 

работы под статическими 

нагрузками 

Содержание 12 

Частично механизированная сварка 

плавлением в нижнем  пространственном 

положении сварного шва деталей  

предназначенных для работы под 

статическими нагрузками 

 

Тема 2.6. Частично 

механизированная сварка  

плавлением в горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

Содержание 12 

Частично механизированная сварка  

плавлением в горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 



из цветных металлов и 

сплавов  предназначенных для 

работы под статическими 

нагрузками 

деталей предназначенных для работы под 

статическими нагрузками 

Тема 2.7. Частично 

механизированная сварка 

плавлением сварка в 

вертикальном  

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

из цветных металлов и 

сплавов  предназначенных для 

работы под статическими 

нагрузками 

Содержание 12 

Частично механизированная сварка 

плавлением сварка в вертикальном  

пространственном положении сварного шва 

деталей предназначенных для работы под 

статическими нагрузками 

 

Тема 2.8. Частично 

механизированная сварка 

плавлением сварка в 

вертикальном  

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

из цветных металлов и 

сплавов  предназначенных для 

работы под динамическими 

нагрузками 

Содержание 6 

Частично механизированная сварка плавлением 

сварка в вертикальном  пространственном 

положении сварного шва деталей 

предназначенных для работы под 

динамическими нагрузками 

 

 

Тема 2.9. Частично 

механизированная  наплавка 

простых деталей 

Содержание 6 

Частично механизированная  наплавка простых 

деталей 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  6 

ПП 04. ПМ. 04 Выполнение работ и операций по сборке 

металлоконструкций. Автоматизация и механизация процессов сборки 

36 

Раздел 1. Сборка узлов металлоконструкций под сварку по чертежам и эскизам с 

применением приспособлений  
12 

Тема 1.1.  Установка болтов и 

шпилек в совмещаемые 

отверстия узлов 

металлоконструкций 

Содержание 6 

Установка болтов и шпилек в совмещаемые 

отверстия узлов металлоконструкций 

 

Тема 1.2. Сборка несложных 

узлов металлоконструкций 

под сварку и клепку по 

чертежам и эскизам 

Содержание 6 

Сборка узлов металлоконструкций под сварку 

и клепку по чертежам и эскизам 

 

Раздел 2. Автоматизация и механизация технологических операций 

производства 
24 

Тема 2.1. Участие в 

разработке инструкций по 

эксплуатации и ремонту 

средств автоматизации и 

механизации технологических 

операций, безопасному 

ведению работ при их 

обслуживании 

Содержание 6 

Участие в разработке инструкций по 

эксплуатации и ремонту средств 

автоматизации и механизации 

технологических операций, безопасному 

ведению работ при их обслуживании 

 

Содержание 6 



Тема 2.2. Контроль за 

правильной эксплуатацией, 

обслуживанием средств 

автоматизации и механизации 

технологических операций 

Контроль за эксплуатацией, обслуживанием 

средств автоматизации и механизации 

технологических операций 

 

Тема 2.3. Выявление причин 

брака при использовании 

средств автоматизации и 

механизации технологических 

операций 

Содержание 6 

Выявление причин брака при использовании 

средств автоматизации и механизации 

технологических операций 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  6 

 

 

 

 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

Производственная практика проводится в организациях, направление 

деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся (далее 

– Профильные организации). 

База прохождения производственной практики должна быть 

укомплектована оборудованием, техническими средствами обучения в объеме, 

позволяющем выполнять определенные виды работ, связанные с будущей 

профессиональной деятельностью обучающихся. База практики должна 

обеспечивать безопасные условия труда для обучающихся.   

При определении мест производственной практики (по профилю 

специальности) для лиц с ограниченными возможностями здоровья 

учитываются рекомендации медико-социальной экспертизы, отраженные в 

индивидуальной программе реабилитации, относительно рекомендованных 

условий и видов труда. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ : 

учеб.для студ. учреждений сред. проф. образования / О. Н. Куликов, Е. И. Ролин. 

— 15-е изд., стер. — М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. 

— 224 с. - ISBN 978-5-0054-1850-0. 

2. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 

учебник / В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М.: Образовательно-издательский 

центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-0054-2249-1. 

3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник / 

В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2025. – 240 с. – ISBN 978-5-0054-3075-5. 

4. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества 

сварных соединений : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 



В.В.Овчинников. — 6-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 2021. 

— 224 с. - ISBN 978-5-0054-0374-2. 

5.  Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования / В.В.Овчинников. — 4-е изд., стер. — 

М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. — 240 с. - ISBN 978-

5-0054-1745-9. 

6. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 5-е изд., стер. — М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2023. — 192 с. - ISBN 978-5-0054-1371-0. 

7. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 

учебник / В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М.: Образовательно-издательский 

центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-0054-2249-1. 

8. Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением в защитном газе : учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования / В.В.Овчинников. — М. : Издательский центр «Академия», 

2022. — 336 с. - ISBN 978-5-0054-0529-6. 

9. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации технологических процессов : 

учебник / В.Н. Пантелеев, В.М.Прошин. - 4-е изд., испр. и доп. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 224 с. – ISBN 978-5-

0054-2584-3. 

10. Профессиональный стандарт «Сварщик» от 28.11.2023г. № 701н- 44с. 

 

 

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

  Производственная практика проводится в профильных организациях на 

основе договоров, заключаемых между образовательным организацией СПО и 

профильными организациями. 

В период прохождения производственной практики обучающиеся могут 

зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям 

программы производственной практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются 

образовательной организацией в соответствии с ОПОП-П по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  

Производственная практика реализуются в форме практической 

подготовки и проводится как непрерывно, так и путем чередования с 

теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи 

между теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют 

руководители практики от образовательной организации и от профильной 

организации. 

 

 

 



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 
Индекс 

УП 
Код ПК, ОК 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПП. 02 ПК 2.1. Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ПК 2.2. 

 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений 

из цветных металлов и 

сплавов, и обозначение их на 

чертежах; 

Называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки цветных 

металлов и сплавов; 

Объясняет технику и 

технологию ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей из цветных металлов 

и сплавов; 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

Проводит проверку сварочных 

материалов для ручной 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 



дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

Проводит настройку 

оборудования ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом для выполнения 

сварки 

ПК 2.3. Выполняет предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ПК 2.4. Определяет основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся 

покрытым электродом, и 

обозначение их на чертежах; 

Перечисляет основные группы 

и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся 

покрытым электродом; 

Называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

Объясняет технику и 

технологию ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций в 

пространственных 

положениях сварного шва; 

Выполняет сварку различных 

деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ПК 2.5. Называет сварочные 

материалы для дуговых резки 

металлов; 

Объясняет технику и 

технологию дуговой резки; 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  



Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста дуговой резки;  

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста дуговой резки; 

Проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста; 

Проводит проверку сварочных 

материалов для дуговой резки 

покрытым электродом; 

Проводит настройку 

оборудования дуговой резки 

покрытым электродом; 

Владеет техникой дуговой 

резки металла 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ОК 01. 

 

Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

- определяет этапы решения 

задачи;  

Выявляет и осуществляет 

эффективный поиск 

информации, необходимой 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. 

 

Определяет задачи для поиска 

информации;  

Определяет необходимые 

источники информации;  

Планирует процесс поиска;  

Структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 03. Определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности;  

Выстраивает траекторию 

профессионального развития 

и самообразования 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 04. Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 



ОК 05. Излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ПП. 03 ПК 3.1. 

 

Объясняет устройство 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для частично 

механизированной сварки 

плавлением; 

- объясняет назначение и 

принцип работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и 

область применения 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ПК 3.2. 

 

Демонстрирует этапы 

проведения  

предварительного и 

сопутствующего 

(межслойного) подогрева 

металла; 

Объясняет причины 

возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых  изделиях 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ПК 3.3. 

 

Называет основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых частично 

механизированной сваркой 

плавлением; 

Осуществляет подбор 

сварочных материалов для 

частично механизированной 

сварки плавлением; 

Демонстрирует технологию 

частично механизированной 

сварки сталей во всех 

пространственных 

положениях сварного шва; 

Объясняет причины 

возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых изделиях; 

Анализирует причины 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 



возникновения дефектов 

сварных швов при частично 

механизированной сварке 

сталей, и устраняет их; 

Осуществляет подбор 

наплавочных материалов для 

частично механизированной 

наплавки плавлением; 

Демонстрирует подготовку и 

проверку сварочных 

материалов для частично 

механизированной наплавки в 

защитном газе; 

Демонстрирует выполнение 

частично механизированной 

наплавки в защитном газе 

различных деталей 

ОК 01. 

 

Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

- определяет этапы решения 

задачи;  

Выявляет и осуществляет 

эффективный поиск 

информации, необходимой 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. 

 

Определяет задачи для поиска 

информации;  

Определяет необходимые 

источники информации;  

Планирует процесс поиска;  

Структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 ОК 04. 

 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 ОК  09. 

 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний 

на известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимает тексты на 

базовые профессиональные 

темы; 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 



Участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

Строит простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

Обосновывает и объясняет 

свои действия (текущие и 

планируемые); 

Пишет простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

ПП. 04 ПК 4.1. 

 
 Определяет наименование и 

назначение слесарного и 

измерительного инструментов 

и приспособлений и их 

применение; 

 Демонстрирует способы 

заправки слесарного 

инструмента; 

 Демонстрирует приемы 

выполнения простых и 

средней сложности слесарных 

операций; 

 Демонстрирует процесс 

сборки простых и средней 

сложности узлов 

металлоконструкций; 

 Называет свойства, марки и 

сортимент применяемых 

материалов и труб; 

 Определяет систему допусков 

и посадок; 

 Демонстрирует 

технологический процесс, 

способы и приемы сборки, 

подгонки, проверки и правки 

металлоконструкций; 

 Демонстрирует способы 

соединения деталей под 

сварку; 

 Понимает правила и виды 

маркировки собранных узлов; 

 Демонстрирует знания 

устройств и правил 

эксплуатации подъемно-

транспортных 

приспособлений, рабочего и 

контрольно-измерительного 

инструментов и 

приспособлений; 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 



 Понимает правила 

технической эксплуатации 

электроустановок; 

 Понимает правила 

технической эксплуатации 

электросварочных приборов; 

Понимает правила и 

инструкции по охране труда 

на рабочем месте 

ПК 4.2. 

 
 Выполняет контроль за  

операциями периодического 

(регламентного) технического 

обслуживания средств 

автоматизации и механизации 

технологических и 

вспомогательных переходов;  

Оценивает  качество 

выпускаемой продукции, 

находить и устранять 

причины брака при 

использовании средств 

автоматизации и механизации 

технологических и 

вспомогательных переходов 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет);  

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ОК 01. - демонстрирует навыки 

эффективного поиска 

необходимой информации, ее 

систематизации с 

применением бумажных и 

электронных носителей;  

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализирует и выделять её 

составные части; 

- определяет этапы решения 

задачи, составляет план 

действия, реализует 

составленный план; 

владеет актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

- оценивает  результат и 

последствия своих действий  

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. - определяет задачи для 

поиска информации, 

планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые 

источники информации; 

- выделять наиболее значимое 

в перечне информации; 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 



- структурирует получаемую 

информацию, оформляет 

результаты поиска; 

- оценивает практическую 

значимость результатов 

поиска; 

- применяет средства 

информационных технологий 

для решения 

профессиональных задач; 

- использует современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

- использует различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

 
 

 
 


