
1 
 

Приложение 1 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

Рабочие программы профессиональных модулей 
 

 

ОГЛАВЛЕНИЕ 

 

ПМ.01 ПОДГОТОВКА И ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СВАРНЫХ 

КОНСТРУКЦИЙ.................................................................................. 

 

 

2 

ПМ.02 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ  ПРОЦЕССОВ И 

ПРОЕКТИРОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ....................................................... 

 

27 

ПМ.03 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРОЧНЫХ 

РАБОТ……………………………………........................................... 

 

60 

ПМ.04 ОРГАНИЗАЦИЯ И ПЛАНИРОВАНИЕ РАБОТ НА СБОРОЧНО-

СВАРОЧНОМ УЧАСТКЕ………………………….......................... 

 

78 

ПМ.05 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ: СВАРЩИК 

РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ 

ЭЛЕКТРОДОМ……………………………………………………… 

 

 

94 

ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  ПРАКТИКИ (УЧЕБНОЙ  И 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ……………………………………………………… 

 

115 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ………………………… 117 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ………… 160 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025г. 

  



2 
 

Приложение 1.1 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа профессионального модуля 

 

ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3 
 

СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Подготовка и осуществление 

технологических процессов изготовления сварных конструкций». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть 

образовательной программы  

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с 

планируемыми результатами освоения образовательной программы, 

представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 

 
Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01. 

Выбирать 

способы 

решения задач 

профессиональ

ной 

деятельности 

применительно 

к различным 

контекстам 

- распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

- анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; - определять 

этапы решения задачи; - 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

- составлять план 

действия;  

- определять 

необходимые ресурсы; 

- владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; - 

реализовывать 

составленный план; - 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; -  

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

- алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; - 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; - 

структуру плана для 

решения задач;  

- порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК  02. 

Использовать 

- определять задачи для 

поиска информации;  

- номенклатура 

информационных 

- 
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современные 

средства 

поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационн

ые технологии 

для 

выполнения 

задач 

профессиональ

ной 

деятельности 

- определять 

необходимые источники 

информации;  

- планировать процесс 

поиска;  

- структурировать 

получаемую 

информацию;  

- выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации;  

- оценивать 

практическую 

значимость результатов 

поиска;  

- оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных 

задач;  

- использовать 

современное 

программное 

обеспечение;  

- использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности;  

- приемы 

структурирования 

информации;  

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства 

и устройства 

информатизации;  

- порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с использованием 

цифровых средств 

ОК 04. 

Эффективно 

взаимодейство

вать и работать 

в коллективе и 

команде 

- организовывать работу 

коллектива и команды; - 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

- основы проектной 

деятельности 

- 

ПК 1.1. 

Выбирать 

методы, 

способы и 

приемы сборки 

и сварки 

конструкций с 

учетом 

условий 

производства 

- выбирать 

рациональный способ 

сборки и сварки 

конструкции;  

- выбирать оптимальную 

технологию соединения 

или обработки 

конкретной конструкции 

или материала;  

- использовать типовые 

методики выбора 

параметров сварочных 

технологических 

процессов;  

- устанавливать режимы 

сварки;  

- технологический 

процесс подготовки 

деталей под сборку и 

сварку; основы 

технологии сварки и 

производства сварных 

конструкций; 

- методику расчетов 

режимов ручных и 

механизированных 

способов сварки; 

- основные 

технологические 

приемы сварки и 

наплавки сталей, 

чугунов и цветных 

- применения 

различных методов, 

способов и приемов 

сборки и сварки 

конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 
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- рассчитывать нормы 

расхода основных и 

сварочных материалов 

для изготовления 

сварного узла или 

конструкции;  

- читать рабочие чертежи 

сварных конструкций;  

- подготавливать кромки 

материала в 

соответствии со 

спецификациями и 

требованиями чертежей 

металлов; 

- технологию 

изготовления сварных 

конструкций 

различного класса;  

- способы подготовки 

кромок соединения под 

сварку 

ПК 1.2. 

Выполнять 

техническую 

подготовку 

производства 

сварных 

конструкций 

 

- определять условия 

выполнения сварочных 

работ в соответствии с 

технологической 

документацией по 

сварочному 

производству; 

- организовать рабочее 

место сварщика в 

соответствии с 

технологическим 

процессом и условиями 

производства; 

- обеспечивать 

рациональное 

использование 

производственных 

площадей, 

оборудования, оснастки 

и инструмента 

- виды сварочных 

участков; 

- оборудование 

сварочных постов;  

требования к 

организации рабочего 

места, его безопасному 

содержанию и 

экологичности 

- технической 

подготовки 

производства 

сварных 

конструкций 

ПК 1.3. 

Выбирать 

основные и 

сварочные 

материалы, 

оборудование, 

приспособлени

я и 

инструменты 

для 

обеспечения 

производства 

сварных 

соединений с 

заданными 

свойствами 

- анализировать 

требования 

конструкторской, 

технологической и 

нормативной 

документации по 

сварочному 

производству; 

- настраивать сварочное 

оборудование в 

соответствии с 

рекомендациями 

производителя 

- виды сварочного 

оборудования, 

технические 

характеристики, 

устройство, принцип 

работы и правила 

эксплуатации;  

- источники питания 

- выбора основных и 

сварочных 

материалов 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения 

производства 

сварных соединений 

с заданными 

свойствами 

ПК 1.4. 

Обеспечивать 

необходимые 

условия 

- обеспечивать 

выполнение 

необходимых условий 

хранения и 

- требования, 

предъявляемые к 

основным и сварочным 

материалам, условиям 

- хранения и 

использования 

основных и 

сварочных 
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хранения и 

использования 

основных и 

сварочных 

материалов, 

исправное 

состояние 

сварочного 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

использования основных 

и сварочных материалов; 

- обеспечивать 

исправное состояние 

сварочного 

оборудования, оснастки 

и инструмента 

их транспортировки, 

хранения и выдачи; 

- требования, 

предъявляемые к 

сварочному 

оборудованию, 

оснастке и 

инструменту, правила 

обслуживания 

материалов, 

сварочного 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП 
№ 

п/п 

Дополните-

льные проф. 

компетенции 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, 

наимено

вание 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 - Знать: 

- нормативная 

документация в области 

сварочного производства; 

- нормативные правовые 

акты, регламентирующие 

производственную 

деятельность в 

соответствии со 

спецификой выполняемых 

работ; 

- технические 

характеристики и 

свойства изготавливаемой 

сварной конструкции, 

предъявляемые к ней 

требования; 

- требования к 

выполнению сборочных и 

сварочных работ; 

- требования, 

предъявляемые к 

свариваемым и сварочным 

материалам, условиям их 

транспортировки, 

хранения и выдачи; 

- технологические 

процессы производства 

сварных конструкций 

МДК 

01.01 

30 получение 

дополнительных 

знаний, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

2 - Знать: 

- требования, 

предъявляемые к 

сварочному и 

вспомогательному 

оборудованию, планы 

МДК 

01.02 

46 получение 

дополнительных 

знаний, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-
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проведения его 

технического 

обслуживания, поверки 

контрольно-

измерительных приборов 

и инструмента; 

- технические 

характеристики, 

конструктивные 

особенности, назначение, 

принципы работы и 

правила эксплуатации 

оборудования, 

применяемого в 

сварочном производстве; 

- контрольно-

измерительные приборы и 

аппаратура и правила их 

применения 

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

3 - Уметь: 

- анализировать 

требования 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации по 

сварочному производству; 

- обеспечивать исправное 

состояние сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, оснастки и 

инструмента, средств 

контроля; 

- обеспечивать 

выполнение необходимых 

условий хранения и 

использования 

свариваемых и сварочных 

материалов; 

- производить подготовку 

рабочих мест для 

выполнения сварки; 

- выявлять нарушения 

технологических 

процессов изготовления 

продукции 

УП. 01 72 получение 

дополнительных 

умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя  

4 - Уметь: 

- изучение 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

ПП.01 36 получение 

дополнительных 

умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-
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сварочному производству; 

- определение условий 

выполнения сварочных 

работ в соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией по 

сварочному производству; 

- контроль выполнения 

сварочных работ, 

соблюдения 

технологических 

процессов производства 

сварных конструкций; 

- выявление и устранение 

причин нарушения 

технологических 

процессов 

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 328 228 

в том числе:   

теоретических занятий 80  

лабораторно-практических занятий 228 228 

Самостоятельная работа 20  

Практика, в т.ч.:   

учебная 144 144 

производственная 216 216 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 01.01, 

МДК 01.02 в форме комплексного экзамена 

УП. 01 в форме дифференциального зачета 

ПП.01 в форме дифференциального зачета 

ПМ. 01 в форме экзамена  

  

Всего 688 588 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



10 
 

2.2. Структура профессионального модуля 
 

Код 

ОК, ПК 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

В
се

го
, 
ч
ас

о
в
 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч
ен

и
е 

п
о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
, 
в
 т

. 
ч
 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

о
-п

р
ак

ти
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

ПК 1.3. 

ПК 1.4. 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 04. 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов 

сборки и сварки 

конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

174 122  42 122 - 10   

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения 

производства сварных 

соединений с 

заданными 

свойствами 

154 106  38 106 - 10   

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

ПК 1.3. 

ПК 1.4. 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 04. 

Учебная практика 144      144  

Производственная 

практика 
216       216 

 
Промежуточная 

аттестация 
        

 Всего: 688 228  80 228 20 144 216 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятий 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1. Применение различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций 

с эксплуатационными свойствами 

174/122  

МДК 01.01 Технология сварочных работ 174/122  

Тема 1.1 Основы 

процесса сварки 

металлов 

Содержание 4/24  

Основные понятия  процесса сварки 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 
Классификация видов сварки  ГОСТ 19521-74 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 24/24  

1. Практическое занятие   

Изучение особенностей металлургических процессов, протекающих при 

сварке плавлением 

2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 2. Практическое занятие   

Изучение механизма образования соединения при сварке давлением 

2 

3. Практическое занятие   

Изучение  причин появления деформаций и напряжений и методов их 

устранения 

2 

4. Практическое занятие   

Изучение  видов сварных соединений и швов 

2 

5. Практическое занятие   

Ознакомление с формами  поперечного сечения подготовленных кромок 

по ГОСТ 5264-80   

2 

6. Практическое занятие   

Ознакомление с условными  изображениями  и обозначениями швов 

сварных соединений по ГОСТ 2.312 

2 

7. Практическое занятие   

Изучение конструктивных элементов швов сварных соединений 

2 
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8. Практическое занятие   

Расшифровать  условные обозначения сварных швов на чертеже по ГОСТ 

2.312 

2 

9. Практическое занятие   

Расшифровать  условные обозначения сварных швов на чертеже по ISO 

2553 

2 

10. Практическое занятие   

Расчет прочности сварных соединений 

2 

11. Практическое занятие   

Определение геометрических размеров швов разных типов сварных 

соединений  

2 

12. Практическое занятие   

Ознакомление с термической обработкой изделий выполненных сваркой 

2 

Тема 1.2. 

Свариваемость 

металлов и свойства 

сварных соединений 

Содержание 4/8  

Понятие о свариваемости металлов 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 
Группы свариваемости 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8  

13. Практическое занятие   

Свариваемость  легированных сталей и влияние легирующих элементов на 

склонность к образованию горячих и холодных трещин. 

2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

 

 

 

 

14. Практическое занятие   

Изучение  методов оценки свариваемости металлов 

2 

15. Практическое занятие   

Определение механических свойств сварного соединения  

2 

16. Практическое занятие   

Рассмотрение технологических методов испытаний 

2 

Тема 1.3. 

Электрические 

способы сварки 

 

Содержание 2/8 12 

Дуговая сварка 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8  

17. Практическое занятие   

Изучение особенностей электрошлаковой сварки 

2  
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18. Практическое занятие   

Изучение особенностей высокочастотной сварки 

2 

19. Практическое занятие   

Изучение особенностей диффузионной сварки 

2 

20. Практическое занятие   

Изучение особенностей плазменной сварки 

2 

Тема 1.5. Лучевые 

способы сварки и 

резки 

конструкционных 

материалов 

Содержание 2/6  

Основные понятия лучевых способов сварки 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

21. Практическое занятие   

Изучение особенностей электронно-лучевой сварки 

2 

22. Практическое занятие   

Изучение особенностей лазерной  резки 

2 

23. Практическое занятие   

Изучение особенностей лазерной сварки, режимы 

2 

Тема 1.6. 

Механические 

способы сварки 

 

Содержание 2/8  

Основные понятия механических способов сварки 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 
В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 

24. Практическое занятие   

Изучение особенностей  холодной сварки 

2 

25. Практическое занятие   

Изучение особенностей  ультразвуковой сварки 

2 

26. Практическое занятие   

Изучение особенностей   сварки трением 

2 

27. Практическое занятие   

Изучение особенностей  сварки взрывом 

2 

Тема 1.7. 

Электромеханическ

ие виды сварки 

 

Содержание 2/12  

Классификация электромеханических видов сварки 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 12/12  

28. Практическое занятие   2 ПК 1.1, ПК 1.2, 
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Изучение особенностей  стыковой контактной сварки ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 
29. Практическое занятие   

Изучение особенностей  сварки листовых заготовок 

2 

30. Практическое занятие   

Изучение особенностей  точечной контактной сварки 

2 

31. Практическое занятие   

Изучение особенностей  шовной роликовой сварки 

2 

32. Практическое занятие   

Изучение особенностей  рельефной контактной сварки 

2 

33. Практическое занятие   

Изучение особенностей  оборудования для контактной сварки 

2 

Тема 1.8. Контроль 

сварных соединений 

 

Содержание 2/8 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 
Дефекты сварных соединений 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

 

 

34. Практическое занятие   

Определение дефектов сварных швов по образцу 

2 

35. Практическое занятие   

Составление маршрутно-технологической карты на сборку и сварку 

сварного узла 

2 

36. Практическое занятие   

Изучение неразрушающих методов контроля сварных соединений 

2 

37. Практическое занятие   

Изучение разрушающих методов контроля сварных соединений 

2 

Тема 1.9. Нанесение 

металлических 

покрытий при 

восстановлении 

разрушенных и 

изношенных деталей 

 

Содержание 4/10  

Наплавка основные понятия, классификация 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02  
Факторы износа деталей 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10/10 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

38. Практическое занятие   

Изучение восстановления шеек коленчатых валов наплавкой под флюсом 

2 

39. Практическое занятие   

Изучение восстановления цилиндрических деталей металлической лентой 

методом электроконтактной сварки 

2 
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40. Практическое занятие   

Изучение использования микроплазменной сварки и наплавки металла  

2 

41. Практическое занятие   

Изучение схемы лазерной  наплавки для ремонтного восстановления 

деталей 

2 

42. Практическое занятие   

Изучение восстановления наплавкой чугунных деталей 

2 

Тема 1.10. Общие 

технологические 

особенности сварки 

конструкционных 

материалов 

 

Содержание 4/10 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 
Технологические особенности сварки сталей 2 

Технологические особенности сварки цветных металлов 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10/10 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

43. Практическое занятие   

Изучение технологических особенностей сварки углеродистых сталей 

2 

44. Практическое занятие   

Изучение технологических особенностей сварки чугунов 

2 

45. Практическое занятие   

Изучение технологических особенностей сварки алюминия  и его  сплавов 

2 

46. Практическое занятие   

Изучение технологических особенностей сварки меди и титана  и  их 

сплавов 

2 

47. Практическое занятие   

Изучение технологических особенностей сварки высоколегированных 

сталей 

2 

Тема 1.11. 

Использование 

сварочных 

процессов при 

сборке-сварке 

основных сварных 

металлоконструкци

й 

 

Содержание 2/6  

Металлы и сплавы, применяемые при производстве металлоконструкций 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

48. Практическое занятие   

Изучение основных видов сварки, применяемых при сборке и сварке 

2 

49. Практическое занятие   

Изучение  технологии соединения элементов из разнородных материалов 

2 

50. Практическое занятие   

Изучение  особенностей сварки при ремонтном восстановлении  

2 
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Тема 1.14. 

Подводная сварка 

металлов 

 

Содержание 2/6  

Понятие "сухой" и "мокрый" способы сварки и резки, преимущества и 

недостатки каждого из них. 

2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

51. Практическое занятие   

Изучение особенностей горения дуги под водой и особенности 

кристаллизации металла шва при сварке 

2 

52. Практическое занятие   

Изучение  применяемых сварочных материалов при использовании 

перспективных видов сварки 

2 

53. Практическое занятие   

Изучение технологии ручной и механизированной сварки под водой, 

преимущества и недостатки. Основные параметры режима сварки 

2 

Тема 1.15. 

Технология 

термической 

обработки при 

ремонтных работах 

Содержание 2/6  

Назначение термической обработки и способы нагрева 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6  

54. Практическое занятие   

Изучение технологии местной термообработки сварных соединений и 

деталей трубопроводов 

2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 55. Практическое занятие   

Изучение  видов термообработки и их характеристика 

2 

56. Практическое занятие   

Изучение руководящих документов по термической обработке 

трубопроводов 

2 

Тема 1.16. 

Нормирование 

сварки 

 

Содержание 10/10  

Определение нормы времени и нормы выработки  электродуговой сварки 2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02 
Определение нормы расхода электродов 2 

Определение расхода электроэнергии при электродуговой сварке 2 

Нормирование контактной сварки 2 

Определение расхода инструмента и электроэнергии при контактной 

сварке 

2 
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В том числе практических и лабораторных занятий 10/10  

57. Практическое занятие   

Расчет нормы времени на работы по контактной точечной сварке 

2 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 
58. Практическое занятие   

Расчет нормы времени на работы по ручной дуговой сварке покрытым 

электродом 

2 

59. Практическое занятие   

Расчет нормы времени на работы по ручной дуговой сварке неплавящимся 

электродом 

2 

60. Практическое занятие   

Расчет нормы времени на работы по автоматической сварке 

2 

61. Практическое занятие   

Изучение определения технической нормы времени сварочных работ для 

электродуговой сварки под слоем флюса по исходным данным согласно 

заданного варианта 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 10 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Изучение особенностей применения многопроходной (многослойной сварки) 2 

Изучение технологии сварки низколегированных теплоустойчивых сталей 2 

Изучение технологии сварки низколегированных конструкционных сталей 2 

Изучение классификации и свариваемости углеродистых сталей 2 

Изучение технологии сварки среднеуглеродистых сталей 2 

Раздел 2. Выбор оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения  

производства сварных соединений с заданными свойствами 

154/106  

МДК.01.02. Основное оборудование для производства сварных конструкций 154/106  

Тема 2.1. Гигиена 

труда, 

производственная 

санитария и 

профилактика 

травматизма 

Содержание 2/4  

Физиолого – гигиенические основы трудового процесса. Первая помощь 

при несчастных случаях. Самопомощь и первая доврачебная помощь 

2 ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

1. Практическое занятие   

Изучение правил оказания первой помощи при несчастных случаях 

2 

2. Практическое занятие   

Изучение правил оказания самопомощи и первой доврачебной помощи 

2 

Тема 2.2. Общие Содержание 2/8  
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сведения о 

сварочном 

оборудовании 

Сварочный пост: определение, виды, стационарные и передвижные посты. 
Маркировка сварочного оборудования 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

3. Практическое занятие   

Чтение маркировки сварочного оборудования 

2 

4. Практическое занятие   

Изучение комплектации и классификации оборудования 

2 

5. Практическое занятие   

Изучение оснащённости и классификации стационарных постов 

2 

6. Практическое занятие   

Изучение оснащённости и классификации передвижных постов 

2 

Тема 2.3. Свойства 

сварочной дуги и 

требования к 

источникам 

Содержание 2/6  

Электрические характеристики сварочной дуги, источников питания 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

7. Практическое занятие   

Изучение выбора режима сварки в зависимости от типа источника 

питания 

2 

8. Практическое занятие   

Изучение основных требований к источникам питания 

общепромышленного назначения 

2 

9. Практическое занятие   

Расчет режимов РД сварки 

2 

Тема 2.4. Сварочные 

трансформаторы 

типа ТДМ, ТДФЖ 

Содержание 2/12  

Назначение, классификация, достоинства, недостатки трансформаторов 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 12/12  

10. Практическое занятие   

Изучение устройства сварочного трансформатора и снятие внешней 

характеристики 

2  

11. Практическое занятие   

Изучение сварочных трансформаторов с нормальным магнитным 

рассеянием и дроссельной катушкой 

2 

12. Практическое занятие   2 
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Изучение сварочных трансформаторов с увеличенным магнитным 

рассеянием  

13. Практическое занятие   

Изучение сварочных трансформаторов с фазовым тиристорным 

управлением 

2 

14. Практическое занятие   

Изучение сварочных трансформаторов с нормальным и увеличенным 

магнитным рассеянием. Трансформаторы с фазовым тиристорным 

управлением 

2 

15. Практическое занятие   

Исследование работы системы «сварочный трансформатор-сварочная 

дуга» 

2 

Тема 2.5. Сварочные 

выпрямители типа 

ВДУ 

Содержание 2/8  

Классификация, назначение, достоинства выпрямителей 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

16. Практическое занятие   

Изучение снятия внешней характеристики сварочного выпрямителя 

2 

17. Практическое занятие   

Изучение сварочных выпрямителей на базе трансформатора с 

увеличенным магнитным рассеянием 

2 

18. Практическое занятие   

Изучение сварочных выпрямителей с инверторным преобразователем-

транзистором 

2 

19. Практическое занятие   

Изучение сварочных выпрямителей, методы исследований и построения, 

внешних воль-амперных характеристик источников постоянного тока 

2 

Тема 2.6 Сварочные 

генераторы 

 

Содержание 2/6  

Назначение, классификация, достоинства, недостатки генераторов 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6  

20. Практическое занятие   

Изучение составления технических характеристик сварочных 

преобразователей и агрегатов 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 
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21. Практическое занятие   

Изучение конструкции вентильных генераторов 

2  

22. Практическое занятие   

Изучение конструкции коллекторных генераторов 

2 

Тема 2.7. Сварочные 

полуавтоматы типа 

ПДГО 

Содержание 2/8  

Назначение, классификация, требования стандарта на сварочные 

полуавтоматы 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8  

23. Практическое занятие   

Изучение технических данных сварочных полуавтоматов 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 
24. Практическое занятие   

Изучение устройства и принципа работы составных частей полуавтоматов 

2 

25. Практическое занятие   

Изучение принципа работы универсальных полуавтоматов 

2 

26. Практическое занятие   

Изучение принципа работы специальных полуавтоматов 

2 

Тема 2.8. Сварочные 

автоматы типа АДФ 

 

 

 

Содержание 2/8  

Назначение, классификация, требования стандартов к устройству и работе 

сварочных автоматов 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

27. Практическое занятие   

Изучение требований к оборудованию для автоматической сварки 

2 

28. Практическое занятие   

Изучение устройства и принципа работы составных частей сварочного 

автомата АДФ-1000 

2 

29. Практическое занятие   

Изучение оснащения самоходных и подвесных автоматов 

2 

30. Практическое занятие   

Изучение схемы сварочного трактора 

2 

Тема 2.9. Установки 

для сварки 

неплавящимся 

электродом 

Содержание 2/4  

Назначение, классификация, достоинства, недостатки установки для 

сварки неплавящимся электродом 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 31. Практическое занятие   2 
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Изучение требований к оборудованию установки для сварки 

неплавящимся электродом 

ОК 04 

 

32. Практическое занятие   

Изучение устройства универсальной установки марки УДГУ-251 

2 

Тема 2.10.Установки 

для плазменной 

сварки 

Содержание 2/2  

Назначение и достоинства установки для плазменной сварки. Составные 

части установок для плазменной сварки 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2/2  

33. Практическое занятие   

Изучение конструкции установок для плазменной сварки 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Тема 2.11. 

Оборудование для 

электрошлаковой 

сварки 

Содержание 2/4 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 Физическая сущность процесса, назначение, достоинства, недостатки 

оборудования для электрошлаковой сварки 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

34. Практическое занятие   

Изучение требований к оборудованию для электрошлаковой сварки 

2 

35. Практическое занятие   

Изучение аппарата для электрошлаковой сварки и его составные части 

2 

Тема 2.12. 

Оборудование для 

электронно-лучевой 

сварки 

Содержание 2/4  

Физическая сущность процесса, назначение, достоинства, недостатки 

электронно-лучевой сварки 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

36. Практическое занятие   

Общее устройство и классификация установок для электронно-лучевой 

сварки 

2 

37. Практическое занятие   

Изучение принципа работы и назначение составных частей установок для 

электронно-лучевой сварки 

2 

Тема 2.13. 

Применение 

оборудования для 

лазерной сварки 

Содержание 2/4  

Физическая сущность процесса, назначение, достоинства, недостатки 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 38. Практическое занятие   2 
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Изучение устройство и составных частей лазерных установок ОК 04 

 39. Практическое занятие   

Изучение конструкции лазерных установок 

2 

Тема 2.14. Выбор, 

монтаж и пуск 

сварочного 

оборудования типа 

ТДМ, ВДУ, ПДГО 

Содержание 2/2  

Методика выбора источников для дуговой и электрошлаковой сварки 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2/2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 
40. Практическое занятие   

Изучение размещения и принципа подключение оборудования 

2 

Тема 2.15. 

Техническое 

обслуживание и 

ремонт сварочного 

оборудования 

Содержание 2/10  

Организация обслуживания и ремонта сварочного оборудования 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 10/10 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

41. Практическое занятие   

Изучение ремонта трансформаторов с механическим регулированием 

2 

42. Практическое занятие   

Изучение ремонта выпрямителей 

2 

43. Практическое занятие   

Изучение ремонта вентильных генераторов 

2 

44. Практическое занятие   

Изучение ремонта шланговых полуавтоматов 

2 

45. Практическое занятие   

Изучение ремонта аппаратов для автоматической дуговой 

электрошлаковой сварки 

2 

Тема 2.16. 

Безопасная 

эксплуатация 

оборудования 

Содержание 2/4  

Требования безопасности и эргономики к конструкции оборудования 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

46. Практическое занятие   

Изучение мер электробезопасности при эксплуатации оборудования 

2 

47. Практическое занятие   

Изучение общих требований безопасности труда при эксплуатации 

сварочного оборудования 

2 

Тема 2.17. Содержание 2/6  
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Аппаратура для 

ручной кислородной 

резки 

Ручные резаки, универсальные резаки, специальные резаки 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6  

48. Практическое занятие   

Изучение устройства резаков для резки стали с использованием жидкого 

горючего 

2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 49. Практическое занятие   

Изучение технических характеристик резаков 

2 

50. Практическое занятие   

Изучение использования вставных резаков 

2 

Тема 2.18. Машины 

для кислородной 

резки 

Содержание 4/6  

Общие вопросы. Типы машин кислородной резки. 2 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02 Специализированных машин кислородной резки 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

51. Практическое занятие   

Изучение устройства портальных машин 

2 

52. Практическое занятие   

Изучение устройства портально-консольных машин ПкК2-4Ф-2  

2 

53. Практическое занятие   

Изучение машин и автоматизированных комплексов для термической 

резки профильного проката 

2 

Самостоятельная  работа обучающихся 10 ПК 1.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

Изучение схемы постов газовой сварки и термической резки, оборудование и правила 

технического обслуживания 

2 

Изучение устройства основных элементов контактных машин. Система охлаждения контактных 

машин. Приводы контактных машин 

2 

Изучение источников сварочного тока для частично механизированной сварки, механизм подачи 

электродной проволоки, сварочная горелка, газовая аппаратура 

2 

Изучение  системы  управления электронно-лучевой установки 2 

Изучение оборудования для электрошлаковой сварки 2 

Учебная практика 

Виды работ: 

.1 1.1 Изучение  организации рабочего места сварщика; основные задачи организации труда.  

1.2 Выполнение  выбора оборудования, приспособлений и инструментов для производства 

144 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 
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сварных конструкций различными видами сварки. 

1.3 Изучение технических характеристик оборудования. Чтение рабочих чертежей сварных 

конструкций различными видами сварки 

1.4  Выполнение  работ по разработке технологических карт 

1.5 Составление  технологического процесса изготовления сварных конструкций  

1.6 Оформление  и работа с технологической документацией 

1.7 Изучение определения норм на сварку, резку. Расход сварочных материалов 

     1.8  Выполнение  расчетов  режимов сварки ручных и механизированных способов сварки 

1.9 Применение различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами. 

1.10 Выполнение  выбора  рационального способа сборки и сварки конструкций, умение 

использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов 

 

Производственная практика 

Виды работ: 

1.1 Изучение конструкторской и производственно-технологической документации по сварочному 

производству 

1.2 Анализ плана (графика) производства (изготовления, монтажа, ремонта, реконструкции) 

сварных конструкций 

1.3 Определение потребности выполнения сварочных работ в соответствии с производственно-

технологической документацией по сварочному производству 

1.4 Определение потребности в свариваемых и сварочных материалах, оборудовании, оснастке, 

инструменте, средствах контроля 

1.5 Проверка обеспечения участка квалифицированным персоналом 

1.6 Обеспечение наличия и выдачи производственно-технологической документации по 

сварочному производству 

1.7 Изучение взаимодействия с подразделениями цеха, технологическими службами 

216 ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

Всего 688 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет Технологии сварочных работ, оснащенный в соответствии с 

приложением 3 к ОПОП.  

Зона под вид работ Сварочно-технологические процессы, оснащенная в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

Базы практики, оснащенные в соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При 

формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается 

не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) 

электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен новыми изданиями. 

 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное 

оборудование: учебник / В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М.: 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2249-1. 

2. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В.Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

3. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 5-е изд., стер. — М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2023. — 192 с. - ISBN 978-5-0054-1371-0. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ОК 01. - распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте;  

- определяет этапы решения задачи;  

- выявляет и осуществляет эффективный 

поиск информации, необходимой для решения 

задачи и/или проблемы;  

- оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Интерпретация 

результатов выполнения 

практических заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового контроля 

ОК 02. - определяет задачи для поиска информации;  

- определяет необходимые источники 

информации;  

- планирует процесс поиска;  

- структурирует получаемую информацию 

ОК 04. - осуществляет организацию работы коллектива 

и команды;  

- взаимодействует с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной 

деятельности 

ПК 1.1. - выбирает методы, способы и приемы сборки 

и сварки конструкций с учетом условий 

производства 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК 1.2. - выполняет техническую подготовку 

производства сварных конструкций 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК 1.3. - выбирает основные и сварочные материалы, 

оборудование, приспособления и инструменты 

для обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК 1.4. 

 

- обеспечивает необходимые условия 

хранения и использования основных и 

сварочных материалов, исправное состояние 

сварочного оборудования, оснастки и 

инструмента 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 
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Приложение 1.2 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа профессионального модуля 

 

ПМ.02 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРЦЕССОВ И 

ПРОЕКТИРОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ 
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СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 
 

Элементы оглавления не найдены. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий  

 

 1.1.  Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Разработка технологических 

процессов и проектирование изделий». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть 

образовательной программы  

 

1.2.  Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с 

планируемыми результатами освоения образовательной программы, 

представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 
 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

- распознавать 

задачу и/или 

проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

- анализировать 

задачу и/или 

проблему и выделять 

её составные части; - 

определять этапы 

решения задачи; - 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи 

и/или проблемы;  

- составлять план 

действия;  

- определять 

необходимые 

ресурсы; 

- владеть 

актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; - 

реализовывать 

составленный план; - 

оценивать результат 

и последствия своих 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, 

в котором 

приходится работать 

и жить; -  основные 

источники 

информации и 

ресурсы для решения 

задач и проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

- алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; - 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; - 

структуру плана для 

решения задач;  

- порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 
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действий 

(самостоятельно или 

с помощью 

наставника) 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- определять задачи 

для поиска 

информации;  

- определять 

необходимые 

источники 

информации;  

- планировать 

процесс поиска;  

- структурировать 

получаемую 

информацию;  

- выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации;  

- оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска;  

- оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач;  

- использовать 

современное 

программное 

обеспечение;  

- использовать 

различные цифровые 

средства для 

решения 

профессиональных 

задач 

- номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности;  

- приемы 

структурирования 

информации;  

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные 

средства и устройства 

информатизации;  

- порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с 

использованием 

цифровых средств 

- 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательску

ю деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных 

- определять 

актуальность 

нормативно-

правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности;  

- применять 

современную 

научную 

профессиональную 

терминологию;  

- содержание 

актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

- современная 

научная и 

профессиональная 

терминология;  

- возможные 

траектории 

профессионального 

развития и 

- 
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жизненных ситуациях - определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования;  

- выявлять 

достоинства и 

недостатки 

коммерческой идеи; 

- презентовать идеи 

открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности;  

- оформлять бизнес-

план;  

- рассчитывать 

размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования;  

- определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках 

профессиональной 

деятельности;  

- презентовать 

бизнес-идею; 

- определять 

источники 

финансирования 

самообразования;  

- основы 

предпринимательско

й деятельности;  

- основы финансовой 

грамотности;  

- правила разработки 

бизнес-планов; 

- порядок 

выстраивания 

презентации; 

- кредитные 

банковские продукты 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

- организовывать 

работу коллектива и 

команды; - 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности 

личности; - основы 

проектной 

деятельности 

- 

ПК 2.1.  

Выполнять 

проектирование 

технологических 

процессов 

производства сварных 

конструкций с 

заданными 

свойствами 

 

 

- пользоваться 

нормативной 

документацией и 

справочной 

литературой для 

производства 

сварных изделий с 

заданными 

свойствами; 

- читать чертежи 

сварных 

- основы 

проектирования 

технологических 

процессов и 

технологической 

оснастки для сварки, 

пайки и обработки 

металлов; 

- условия 

эксплуатации, 

служебное 

- проектирования 

технологических 

процессов 

производства 

сварных 

конструкций с 

заданными 

свойствами 
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конструкций; 

- разрабатывать 

маршрутные и 

операционные 

технологические 

процессы;  

- анализировать 

конструктивно-

технологические 

свойства 

сварных 

конструкций исходя 

из условий 

эксплуатации и 

служебного 

назначения 

конструкций; 

- проводить 

технологический 

контроль 

конструкторской 

документации с 

выработкой 

рекомендаций по 

повышению 

технологичности 

свариваемой 

конструкции 

назначение и 

конструктивно-

технологические 

признаки сварных 

конструкций; 

- правила отработки 

сварной конструкции 

на  технологичность 

ПК 2.2.  

Выбирать вид и 

параметры режимов 

обработки материала 

с учетом 

применяемой 

технологии 

- составлять схемы 

основных сварных 

соединений; 

- проектировать 

различные виды 

сварных швов; 

- составлять 

конструктивные 

схемы 

металлических 

конструкций 

различного 

назначения; 

- производить 

обоснованный выбор 

металла для сварных 

металлоконструкций 

- производить 

расчеты сварных 

соединений на 

различные виды 

нагрузки 

- методику 

прочностных 

расчетов сварных 

конструкций общего 

назначения; 

- закономерности 

взаимосвязи 

эксплуатационных 

характеристик 

свариваемых 

материалов с их 

составом, 

состоянием, 

технологическими 

режимами, 

условиями 

эксплуатации 

сварных 

конструкций; 

- классификацию 

сварных 

конструкций; 

- типы и виды 

сварных соединений 

и сварных швов; 

- выполнения 

расчетов и 

конструирования 

сварных соединений 

и конструкций 



33 
 

- классификацию 

нагрузок на сварные 

соединения; 

- методику расчета и 

проектирования 

единичных и 

унифицированных 

технологических 

процессов обработки 

деталей 

ПК 2.3.  

Осуществлять 

технико-

экономическое 

обоснование 

выбранного 

технологического 

процесса 

- проводить технико-

экономическое 

сравнение вариантов 

технологического 

процесса 

- методы обеспечения 

экономичности и 

безопасности 

процессов сварки и 

обработки 

материалов 

- осуществления 

технико-

экономического 

обоснования 

выбранного 

технологического 

процесса 

ПК 2.4.  

Оформлять 

конструкторскую, 

технологическую и 

техническую 

документацию в 

соответствии с 

действующими 

нормативными 

документами 

- оформлять 

техническое задание 

на проектирование 

технологической 

оснастки; 

- оформлять 

изменения в 

технологической 

документации для 

корректировки 

технологических 

режимов и 

параметров сварки 

- правила разработки 

и оформления 

технического задания 

на проектирование 

технологической 

оснастки; 

- состав ЕСТД; 

- правила и порядок 

внесения изменений в 

техническую 

документацию 

- оформления 

конструкторской, 

технологической и 

технической 

документации в 

соответствии с 

действующими 

нормативными 

документами 

ПК 2.5.  

Осуществлять 

разработку и 

оформление 

графических, 

вычислительных и 

проектных работ с 

использованием 

систем 

автоматизированного 

проектирования 

- использовать 

функциональные 

возможности систем 

автоматизированног

о проектирования 

при разработке и 

оформлении 

графических, 

вычислительных и 

проектных работ, 

анализировать 

проектные решения 

- основы 

автоматизированного 

проектирования 

технологических 

процессов обработки 

деталей 

- разработки и 

оформления 

графических, 

вычислительных и 

проектных работ с 

использованием 

систем 

автоматизированног

о проектирования 
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1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП 
№ 

п/п 

Дополните-

льные проф. 

компетенци

и 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, 

наимено

вание 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 - Знать: 

- нормы труда и сдельные 

расценки, установленные 

для подчиненных 

специалистов; 

- положения по оплате 

труда; 

-основы экономики и 

управления производством; 

- правила внутреннего 

трудового распорядка; 

- трудовое 

законодательство РФ 

МДК 

02.01 

80 получение 

дополнительных 

знаний, 

необходимых для 

обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

2 - Знать: 

- требования нормативно-

технической документации 

к оформлению приемо-

сдаточной документации на 

изготовленную сварную 

конструкцию и 

выполненные сварочные 

работы; 

- методы технико-

экономического и 

производственного 

планирования; 

- технология производства 

сварных конструкций 

различного назначения; 

- требования единой 

системы технологической 

документации; 

- средства и методика 

измерения технологических 

режимов и параметров 

сварки; 

- методы определения 

физических и химических 

свойств материалов 

МДК 

02.02 

120 получение 

дополнительных 

знаний, 

необходимых для 

обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

3 - Уметь: 

- рассчитывать потребность 

участка в материально-

технических ресурсах: 

свариваемых и сварочных 

материалах, заготовках, 

оборудовании, оснастке и 

приспособлениях, 

средствах контроля; 

УП.02 36 получение 

дополнительных 

умений, 

необходимых для 

обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 
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- обеспечивать 

рациональное 

использование 

производственных 

площадей, оборудования, 

оснастки и инструмента 

запросом 

работодателя 

4 - Уметь: 

- оснащение участка 

материально-техническими 

ресурсами: свариваемыми и 

сварочными материалами, 

заготовками, исправным 

оборудованием, оснасткой, 

инструментом, средствами 

контроля; 

- определение потребности 

в свариваемых и сварочных 

материалах, оборудовании, 

оснастке, инструменте, 

средствах контроля; 

- оснащение участка 

материально-техническими 

ресурсами: свариваемыми и 

сварочными материалами, 

заготовками, исправным 

оборудованием, оснасткой, 

инструментом, средствами 

контроля 

ПП. 02 252 получение 

дополнительных 

умений, 

необходимых для 

обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя  

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 452  

в том числе:   

теоретических занятий 91  

лабораторно-практических занятий 261 261 

Курсовая работа (проект) 80  

Самостоятельная работа 20  

Практика, в т.ч.:   

учебная 180 180 

производственная 432 432 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 02.01 в форме экзамена 

МДК 02.02 в форме экзамена 

УП. 02 в форме дифференциального зачета 

ПП. 02 в форме дифференциального зачета 

ПМ. 02 в форме квалификационного экзамена  

  

Всего 1064 873 
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2.2. Структура профессионального модуля 
 

Код 

ОК, ПК 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

В
се

го
, 
ч
ас

о
в
 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч
ен

и
е 

п
о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
, 
в
 т

. 
ч
 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

о
-п

р
ак

ти
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 2.1. 

ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

ПК 2.4. 

ПК 2.5. 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 03. 

ОК 04. 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование 

сварных конструкций 

206 117  39 117 40 10   

Раздел 2. 
Проектирование 

технологических 

процессов 
246 144  52 144 40 10   

ПК 2.1. 

ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

ПК 2.4. 

ПК 2.5. 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 03. 

ОК 04. 

Учебная практика       180  

Производственная 

практика 
       432 

 
Промежуточная 

аттестация 
        

 Всего: 452 261  91 261   180 432 
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2.3. Содержание профессионального модуля  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятия 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

Раздел 1. Расчет и проектирования сварных конструкций 206/117  

МДК 02.01. Основы расчета и проектирования сварных конструкций 206/117  

Тема 1.1. 

Общие сведения о 

сварных конструкциях 

 

Содержание 4/6 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Масштабы производства сварных конструкций и перспективы 

его роста. Основные требования к сварным конструкциям, их 

технико-экономические преимущества. 

Примеры сварных конструкций различного назначения 

2 

Принципы классификации сварных конструкций: по способу 

получения заготовок, по целевому назначению. Группы 

ответственности сварных конструкций 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6  

1. Практическое занятие 

Изучение  принципов критериев надежности: прочность 

расчетная и конструкционная, жесткость, устойчивость 

2 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 

2. Практическое занятие 

Изучение основных категорий сварных конструкций: 

строительные металлоконструкции, машиностроительные 

конструкции, трубопроводы 

2 

3. Практическое занятие 

Изучение типов  сварных соединений и швов. Выбор типа 

сварного соединения из условий равнопрочности. Обозначение 

сварных швов на чертежах 

2 

Тема 1.2. 

Материалы, 

применяемые для 

сварных конструкций 

Содержание 4/4 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Свойства марки, область применения углеродистых сталей. 

Свойства марки, область применения легированных сталей. 

Свойства марки, область применения строительных сталей. 

Цветные металлы и сплавы 

2 
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Сортамент проката. Сортовой и фасонный прокат. Листовой 

прокат. Трубный прокат. Гнутые, штампованные, 

прессованные профили. Преимущества и значение для 

снижения металлоемкости конструкций 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
4. Практическое занятие 

Изучение механических свойств материалов. Усилия и 

деформации сжатия, растяжения, изгиба, среза, кручения. 

Напряжения нормальные и касательные 

2 

5. Практическое занятие  

Изучение испытания на растяжение. Диаграмма растяжения. 

Предел упругости, предел текучести, предел прочности, 

относительное удлинение. Испытания на ударную вязкость 

2 

Тема 1.3. 

Расчет и 

проектирование 

сварных соединений 

 

Содержание 8/22 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Принципы расчета сварных конструкций по допускаемым 

напряжениям. Допускаемые напряжения низкоуглеродистых и 

низколегированных сталей 

2 

Принципы расчета сварных конструкций по предельным 

состояниям. Виды предельных состояний. Расчетные 

сопротивления низкоуглеродистых и низколегированных 

сталей 

2 

Общие правила выполнения прочностных расчетов. Проектные 

и проверочные расчеты 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 22/22 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
6. Практическое занятие  

Расчет стыковых сварных соединений, выполняемых дуговыми 

методами сварки. Остаточные сварочные напряжения. 

Концентрация напряжений в стыковых швах 

2 

7. Практическое занятие  

Расчет угловых швов в соединениях внахлестку на продольную 

нагрузку. Концентрация напряжений в лобовых и фланговых 

швах 

2 

8. Практическое занятие  

Расчет тавровых соединений на продольную нагрузку. 

Соединения с угловыми швами. 

2 
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Соединения со сквозным проплавление присоединяемого 

элемента 

9. Практическое занятие  

Расчет тавровых соединений со сквозным проплавлением 

присоединяемого элемента на изгиб и сложное сопротивлений. 

Расчет тавровых соединений с угловыми швами на изгиб и 

сложное сопротивлений 

2 

10. Практическое занятие  

Расчет соединений с угловыми швами, лежащими в плоскости 

действия избегающего момента. Соединения в нахлестку 

2 

11. Практическое занятие  

Расчет прочности сварных соединений при переменной 

нагрузке. Оценка пределов выносливости сварных соединений 

2 

12. Практическое занятие  

Расчет стыковых соединений на растяжение, сжатие, изгиб 

2 

13. Практическое занятие  

Расчет угловых и нахлесточных соединений на растяжение, 

сжатие, изгиб 

2 

14. Практическое занятие  

Расчет сварного соединения уголка с косынкой 

2 

15. Практическое занятие  

Расчет длины фланговых швов 

2 

16. Практическое занятие  

Расчет сварных соединений, испытывающих переменные 

нагрузки 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Изучение остаточных напряжений в сварных конструкциях.  

Допускаемые остаточные деформации.  Влияние остаточных 

напряжений на прочность.  Методы устранения остаточных 

напряжений. Технологические приемы 

2 

Тема 1.4. 

Линии влияния и их 

использование в 

Содержание 4/8 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Понятие о линиях влияния. Общее правило построения линий 

влияния 

2 
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расчётах сварных 

конструкций 

 

Линии влияния опорных реакций. Примеры Расчёта опорных 

реакций 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
17. Практическое занятие  

Изучение влияния изгибающих моментов и поперечных сил в 

сечении балки. Примеры расчётов продольных усилий  

2 

18. Практическое занятие  

Изучение  влияния продольных усилий в стержнях фермы. 

Примеры расчётов продольных усилий 

2 

19. Практическое занятие  

Изучение опорных реакций балки 

2 

20. Практическое занятие  

Построение эпюр изгибающих моментов и поперечных сил 

2 

Тема 1.5. 

Расчёт и 

проектирование 

сварных балок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание 6/24 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Общая характеристика балочных конструкций. Классификация 

сварных балок.  

Назначение и область применения балок. Требования, 

предъявляемые к сварным балкам 

2 

Расчётные нагрузки, действующие на балки. Основные 

принципы конструирования сварных балок 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 24/24 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
21. Практическое занятие  

Изучение определения высоты балки из условий жёсткости 

2 

22. Практическое занятие  

Изучение определения высоты балки из условий ее 

наименьшего веса 

2 

23. Практическое занятие  

Изучение проверки прочности балки. Общая устойчивость 

балки 

2 

24. Практическое занятие  

Изучение размещения ребер жесткости. Местная устойчивость 

элементов балки 

2 

25. Практическое занятие  

Расчёт поясного соединения. Сварные соединения балки 

2 
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26. Практическое занятие  

Изучение подбора сечения балки 

2 

27. Практическое занятие  

Расчёт подкрановых балок. Основные требования, 

предъявляемые к подкрановым балкам со стороны 

Ростехнадзора 

2 

28. Практическое занятие  

Проектирования балок замкнутого сечения. Другие 

конструктивные решения балок 

2 

29. Практическое занятие  

Расчёт однопролётных балок 

2 

30. Практическое занятие  

Изучение подбора сечения балки из условий  прочности на 

изгиб 

2 

31. Практическое занятие  

Расчёт сварных соединений балки 

2 

32. Практическое занятие  

изучение схемы расчёта балок. Определение расчётных усилий 

в балке методом линии влияния 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2  

Проверочный расчёт балки из условий технического задания 2 

Тема 1.6. 

Расчёт и 

проектирование 

сварных колон 

 

Содержание 2/10 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Общая характеристика колон. Назначение и область 

применения. Классификация колонн. Требования, 

предъявляемые к сварным колоннам 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10/10 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
33. Практическое занятие  

Расчёт стоек со сплошным сечением при центральном сжатии 

2 

34. Практическое занятие  

Расчет соединительных элементов в стойках  

2 

35. Практическое занятие  

Расчёт сварных швов колонн. Стыки колонн 

2 

36. Практическое занятие  

Расчёт сварных колонн на прочность 

2 
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37. Практическое занятие  

Расчёт сварных колонн на устойчивость 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Подбор поперечного сечения стойки методом 

последовательного приближения 

2 

Тема 1.7. 

Расчет и 

проектирование 

сварных ферм 

 

Содержание 8/18  

Общая характеристика сварных ферм. Назначение и область 

применения. Требования, предъявляемые к сварным фермам 

2 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 

Типы ферм и их классификация. Стропильные и 

подстропильные фермы, ферм мостов, эстакад, галерей. Выбор 

геометрической схемы 

2 

Определение нагрузок и усилий в стержнях фермы. 

Проектирование и расчет элементов фермы 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 18/18 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
38. Практическое занятие  

Проектирование элементов фермы 

2 

39. Практическое занятие  

Расчет нагрузок, действующих на стропильные фермы 

2 

40. Практическое занятие  

Подбор сечений элементов фермы по предельной гибкости. 

Подбор сечений стержней 

2 

41. Практическое занятие  

Расчет сварных ферм на устойчивость 

2 

42. Практическое занятие  

Стыковые соединения поясов. Расчет сварных швов ферм 

2 

43. Практическое занятие  

Расчет сварных ферм на прочность 

2 

44. Практическое занятие  

Конструирование ферм, работающих при переменных 

нагрузках 

2 

45. Практическое занятие  

Расчет узла фермы 

2 

46. Практическое занятие  

Подбор сечения стержней фермы 

2 
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Самостоятельная работа обучающихся 2 

Определение нагрузок и усилий в стержнях фермы. 

Проектирование и расчет элементов фермы 

2 

Тема 1.8. Расчет и 

проектирование 

листовых конструкций 

Содержание 4/18 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Общая характеристика, особенности, классификация и область 

применения листовых конструкций. Листовые конструкции 

промышленных сооружений 

2 

Краевой эффект в месте сопряжения цилиндрических круговых 

оболочек с плоскими днищами. Определение изгибающего 

момента в зоне краевого эффекта узла сопряжения плоского  

днища со стенкой цилиндрического резервуара 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 18/18 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
47. Практическое занятие  

Расчет резервуаров конструктивные решения  

2 

48. Практическое занятие  

Расчет листовых обшивок. Расчет и конструирование стенок 

резервуара 

2 

49. Практическое занятие  

Расчет и конструирование элементов конического покрытия 

2 

50. Практическое занятие  

Расчет цилиндрических обечаек. Расчет укрепления отверстий 

2 

51. Практическое занятие  

Расчет выпуклых днищ и крышек 

2 

52. Практическое занятие  

Проектирование трубопровода и элементов сварных 

трубопроводов 

2 

53. Практическое занятие  

Расчет окраек вертикального цилиндрического резервуара 

объемом  до 5000 м3 

2 

54. Практическое занятие  

Расчет стенки вертикального цилиндрического резервуара 

2 

55. Практическое занятие  

Расчет на устойчивость листовых конструкций 

2 

Тема 1.9. Содержание 7/5 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 
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Расчет и 

проектирование 

сварных деталей и 

узлов машин  

 

Особенности проектирования и изготовления сварных деталей 

и сборочных единиц машин. Эффективность использования 

сварки в деталях машин 

2 ОК 01, ОК 02, ОК 03 

Барабаны грузоподъемных машин. Конструктивные решения и 

основы расчета 

2 

Корпуса редукторов. Конструктивные решения и основы 

расчета 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 5/5 ПК 2.1, ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
56. Практическое занятие  

Расчет шестерни и шкива. Конструктивные решения 

2 

57. Практическое занятие  

Расчет сварной рамы. Конструктивные решения 

2 

58. Практическое занятие  

Расчет сварного барабана 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Подготовка к курсовой работе с использованием методических 

рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, 

отчетов подготовка к их защите 

2 

Раздел 2. Проектирование технологических процессов    

МДК 02.02. Основы проектирования технологических процессов   

Тема 2.1. 

Производственный 

процесс и его структура 

 

Содержание 6/2 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Производственный процесс и принцип его организации. Виды 

перемещений предметов труда и длительность 

производственного цикла. Структура производственного 

процесса. Основные производственные процессы 

2 

Формы и методы организации производственного и 

технологического процессов в сварочных цехах. 

Технологический процесс и его структура 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2/2 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
1. Практическое занятие 

Изучение  типа производства 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 22 
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Вспомогательные и обслуживающие производственные 

процессы. Структура предприятия. Характеристики типов 

производства: единичное, серийное, массовое 

2 

Тема 2.2. 

Классификация 

сварных конструкций 

 

Содержание 4/6 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Принципы классификации сварных конструкций: по способу 

получения заготовок, по целевому назначению, по 

характерным особенностям работы 

2 

Основные категории сварных конструкций: строительные 

металлоконструкции, машиностроительные конструкции, 

трубопроводы 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
2. Практическое занятие 

Изучение выбора материалов для изготовления сварных 

конструкций. Стали низкоуглеродистые и низколегированные, 

цветные металлы и сплавы. Свариваемость. Сортамент проката 

2 

3. Практическое занятие 

Изучение выбора сортового и фасонного проката. Трубный 

прокат. Гнутые, штампованные, прессованные профили 

2 

4. Практическое занятие 

Изучение выбора марок стали для изготовления сварной 

конструкции 

2 

Тема 2.3. 

Проектирование 

технологических 

процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

 

Содержание 4/14 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Технические условия на изготовление сварных конструкций. 

Исходные данные для проектирования технологических 

процесса: чертежи, программы выпуска, технические условия. 

Группы сварных конструкций по степени ответственности 

2 

Изучение нормативно-технической документации 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 14/14 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
5. Практическое занятие 

Изучение технологичности изготовления сварных конструкций 

2 

6. Практическое занятие 

Разработка технологического процесса изготовления сварных 

конструкций. 

Этапы разработки типового техпроцесса сварки 

2 
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7. Практическое занятие 

Составление нормативно-технической документации на 

сварочный техпроцесс. Основные документы общего 

назначения: титульный лист, карта эскизов 

2 

8. Практическое занятие 

Заполнение документов специального назначения: маршрутная 

карта, карта техпроцесса, операционная карта  

2 

9. Практическое занятие 

Заполнение и оформление карты эскизов 

2 

10. Практическое занятие 

Оформление маршрутной карты 

2 

11. Практическое занятие 

Оформление операционной карты 

2 

Тема 2.4. 

Заготовительные 

операции 

 

Содержание 4/18 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Виды заготовительных операций. Их сущность. Структура 

заготовительного производства 

2 

Разметка деталей и раскрой листов. Виды и способы разметки. 

Технологические припуски 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 18/18 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
12. Практическое занятие 

Изучение выбора способа правки и оборудования для правки 

листового и сортового проката 

2 

13. Практическое занятие 

Изучение рационального выбора способа резки металла. 

Выборы оборудования для резки 

2 

14. Практическое занятие 

Изучение выбора способа и оборудования для очистки металла 

2 

15. Практическое занятие 

Изучение выбора оборудования для гибки металла. Способы 

гибки листового и профильного проката 

2 

16. Практическое занятие 

Изучение раскроя металла с учетом припусков на 

технологическую обработку 

2 

17. Практическое занятие 2 
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Изучение технологического  процесса  правки металла 

18. Практическое занятие 

Изучение технологического процесса  резки металла  

2 

19. Практическое занятие 

Изучение технологического процесса очистки металла  

2 

20. Практическое занятие 

изучение технологического процесса гибки металла 

2 

Тема 2.5. 

Сборочные работы 

 

Содержание 4/20 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Понятие сборки металлоконструкций. Схемы сборки 

металлоконструкций. Последовательная сборка. Полная сборка. 

Параллельно-последовательная сборка. Требования, 

предъявляемые к сборке металлоконструкций 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 20/20 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
21. Практическое занятие  

Изучение выбора и обоснования схемы сборки. Разбивка 

свариваемых конструкций на узлы, последовательность сборки 

и составление схемы сборки 

2 

22. Практическое занятие  

Изучение базирования деталей. Установка и закрепление  

деталей при сборке 

2 

23. Практическое занятие  

Изучение назначения и классификации сборочного 

оборудования 

2 

24. Практическое занятие  

Изучение  назначения и классификации сборочные устройства  

2 

25. Практическое занятие  

Изучение выбора  оборудования для сборки. Способы сварки 

листовых конструкций, балок, трубопроводов, узлов машин 

2 

26. Практическое занятие  

Описание назначения и классификация транспортного 

оборудования 

2 

27. Практическое занятие  

Составление схемы сборки типовой сварной конструкции 

2 

28. Практическое занятие  2 
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Изучение выбора сборочного оборудования 

29. Практическое занятие  

Изучение технологического процесса  сборки сварной 

конструкции 

2 

30. Практическое занятие  

Изучение технологического процесса сборки сварной 

конструкции 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Трудоемкость сборочных операций. Оценка трудоемкости 

сборочной операции. Факторы, влияющие на уменьшение 

трудоемкости 

2 

Тема 2.6. 

Технология сборочно-

сварочных работ 

 

Содержание 6/18 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Технологические особенности изготовления сварных 

конструкций из разных материалов. Сварка стальных 

конструкций: сварка низкоуглеродистых, низколегированных, 

высоколегированных сталей 

2 

Обоснование выбора способа сварки. Выбор способа сварки по 

степени механизации и автоматизации, по серийности 

изготовления сварных конструкций, по трудоёмкости работ, по 

виду источника теплоты для всех видов сварки и их 

обоснование 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 18/18 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
31. Практическое занятие  

Изучение сварки конструкций из цветных металлов и сплавов 

2 

32. Практическое занятие  

Изучение выбора расчетов и режимов сварки. Определение 

параметров режима сварки различными способами: 

аналитическим табличным, графическим 

2 

33. Практическое занятие  

Изучение обоснования выбора сварочных материалов. 

Определение расхода сварочных материалов и электроэнергии. 

Выбор электродов.выбор присадочной проволоки 

2 

34. Практическое занятие  

Изучение выбора защитных материалов (флюса, газов). 

2 
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Основные нормативные документы по сварочным материалам 

35. Практическое занятие  

Изучение обоснования выбора сварочного оборудования. 

Выбор сварочного оборудования в зависимости от способа 

сварки, от свариваемого материала, от типа производства 

2 

36. Практическое занятие  

Изучение технологических приемов уменьшения и устранения 

сварочных деформаций и напряжений. Принципы 

рационального конструирования элементов 

2 

37. Практическое занятие  

Изучение выбора способа сварки 

2 

38. Практическое занятие  

Изучение выбора и расчета режимов сварки 

2 

39. Практическое занятие  

Изучение выбора методов контроля качества 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Организация и методы контроля качества сварных соединений. 

Система категорий ответственности и критерии выбора 

методов контроля. Экономическая эффективность контрольных 

операций 

2 

Тема 2.7. 

Проектирование 

сборочно-сварочных 

приспособлений 

Содержание 2/6 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Классификация сборочно-сварочных приспособлений. Общие 

требования к сборочно-сварочным приспособлениям. 

Основные элементы сборочно-сварочных приспособлений 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
40. Практическое занятие  

Изучение проектирования сборочно-сварочных 

приспособлений. Исходные данные для проектирования: 

чертежи, технологический процесс изготовления конструкций, 

технические условия, производственная программа 

2 

41. Практическое занятие  

Изучение типовых и специализированных сборочно-сварочных 

приспособлений 

2 

42. Практическое занятие  2 
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Составление технического задания на разработку 

технологической оснастки 

Тема 2.8. 

Технология 

производства сварных 

балок. 

Содержание 4/18 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Технические условия на изготовление балочных конструкций. 

Особенности изготовления балок в мелкосерийном и 

крупносерийном производстве 

2 

Технология изготовления балок двутаврового и коробчатого 

сечения. Схема технологического процесса изготовления балки 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 18/18 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
43. Практическое занятие  

Изучение сборки двутавра. Сварка поясных швов 

2 

44. Практическое занятие  

Изучение технологии изготовления балок коробчатого сечения 

2 

45. Практическое занятие  

Изучение сборки и сварки поперечных стыков полок и стенок 

подкрановой балки 

2 

46. Практическое занятие  

Изучение технологии сборки и сварки двутавра подкрановой 

балки 

2 

47. Практическое занятие  

Изучение установки и приварки ребер жесткости 

2 

48. Практическое занятие  

Изучение сборки и приварки опорных пластин 

2 

49. Практическое занятие  

Изучение установки и приварки диафрагм на верхнюю полку 

коробчатой балки 

2 

50. Практическое занятие  

Изучение технологии сборки и сварки стенок с диафрагмами и 

верхней полкой коробчатой балки 

2 

51. Практическое занятие  

Изучение технологии сборки и сварки поясных швов 

коробчатой балки 

2 

Тема 2.9. 

Технология 

Содержание  4/10 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Технология изготовления решетчатых конструкций. Виды 2 
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производства 

решетчатых 

конструкций и колонн 

решетчатых конструкций. Приемы сборки в индивидуальном, 

мелкосерийном и массовом производстве 

Устройство ферм. Схема технологического процесса 

изготовления фермы. Сборка ферм: по разметке, по копирку, в 

кондукторе. Сварка ферм 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10/10 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
52. Практическое занятие  

Изучение технологии изготовления сквозных колонн 

2 

53. Практическое занятие  

Изучение технологии изготовления сквозных двухветвых 

колонн 

2 

54. Практическое занятие  

Изучение технологии изготовления четырех-ветвевых сквозных 

колонн 

2 

55. Практическое занятие  

Изучение технологии сборки и сварки фермы 

2 

56. Практическое занятие  

Изучение технологии изготовления стержня двухветвевой 

сквозной колонны 

2 

Тема 2.10. 

Технология 

изготовления сварных 

сосудов, работающих 

под давлением 

 

Содержание 4/12 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Требования к технологии изготовления сосудов, работающих 

под давлением. Требования к конструкции. Требования  к 

материалам 

2 

Технология изготовления аппаратов колонного типа. 

Устройство аппаратов. Схема технологического процесса 

изготовления аппарата. Сборка и сварка карт. Вальцовка 

обечаек. Сборка обечаек по продольным стыкам. Сварка 

продольного стыка 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 12/12 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
57. Практическое занятие  

Изучение продольных и кольцевых швов сосудов, приемы их 

выполнения в зависимости от толщины стенки 

2 

58. Практическое занятие  

Изучение сборки и сварки днищ. Установка днища на 

2 
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обечайку. Сборка и сварка опорного кольца. Установка юбки 

на опорное кольцо. Сборка и сварка укрупненных блоков 

59. Практическое занятие  

Изучение сборки и сварки аппарата колонного типа из 

укрупненных блоков. Насыщение аппарата. Контроль сварных 

соединений 

2 

60. Практическое занятие  

Изучение технологии сборки и сварки продольного стыка 

обечайки 

2 

61. Практическое занятие  

изучение технологии сборки и сварки блоков аппарата 

2 

62. Практическое занятие  

Изучение технологии сборки и сварки укрупненных блоков 

колонного типа 

2 

Тема 2.11. 

Производство сварных 

труб и монтаж 

трубопроводов. 

Содержание 4/4 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Общие требования к технологии изготовления сварных труб и 

трубопроводов. 

Изготовление сварных труб для магистральных трубопроводов 

с прямыми и спиральными швами. Сварка стыков 

магистральных трубопроводов 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
63. Практическое занятие  

Изучение термообработки сварных швов труб 

2 

64. Практическое занятие  

Изучение технологии сборки и сварки технологического 

трубопровода 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Составление классификации трубопроводов. Изучение 

нормативной документации по технологическим 

трубопроводам 

2 

Тема 2.12. 

Технология 

изготовления 

Содержание 6/4 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Описание способа рулонирования листовых конструкций. 

Сборка и сварка цилиндрических резервуаров 

2 
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негабаритных емкостей 

и резервуаров 

Описание полистовой сборки вертикальных цилиндрических 

резервуаров. Технология изготовления и монтажа сферических 

резервуаров 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
65. Практическое занятие  

Изучение технологии сварки поясных швов вертикального 

цилиндрического резервуара 

2 

66. Практическое занятие  

Изучение технологии сварки замыкающего шва вертикального 

цилиндрического резервуара 

2 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 2 

Виды емкостей и резервуаров. Требования к технологии 

изготовления 

2 

Тема 2.13. 

Производство 

корпусных 

конструкций и 

сварных деталей 

машин 

Содержание 4/4 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Особенности изготовления корпусов судов. Сборка и сварка 

полотнищ. Приемы сборки и сварки корпуса на стапеле. 

2 

Технология изготовления крупных деталей машиностроения в 

серийном производстве. Сварка элементов станин 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
67. Практическое занятие  

Изучение технологии изготовления деталей машиностроения в 

серийном и крупносерийном производстве. Роботизация 

процессов электродуговой сварки 

2 

68. Практическое занятие  

Изучение работы поточной механизированной линии 

2 

Тема 2.14. 

Термическая обработка 

сварных конструкций 

Содержание 2/6 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Классификация видов термической обработки. Основная цель 

термической обработки сварных конструкций 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
69. Практическое занятие  

Изучение выбора способа и средств нагрева. Выбор 

оборудование для нагрева и регистрирующие приборы и 

датчики 

2 

70. Практическое занятие  2 
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Изучение выбора видов и параметров режима термической 

обработка сварных конструкций 

71. Практическое занятие  

Изучение технологического  процесса  термической обработки 

типовой сварной конструкции 

2 

Тема 2.15. 

Основы 

проектирования цехов 

и участков сварочного 

производства 

Содержание  4/2 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03 Задачи проектирования сварочного производства. Типовые 

схемы сборочно-сварочных цехов. Схема цеха с продольным 

направлением производственного потока. Схема цеха с 

петлевым направлением производственного потока. Цех со 

смешанным направлением производственного потока 

2 

Структура сборочно-сварочного цеха. Расстановка 

оборудования механической и огневой обработки на 

заготовительном участке. Расстановка оборудования в цехе 

сборки и сварки 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2/2 ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
72. Практическое занятие  

Расчет площадей сборочно-сварочного оборудования цеха при 

изготовлении заданной сварной конструкции 

2 

Учебная практика 

Виды работ: 

2.1 Ознакомление с технологическим процессом изготовления оболочковых, решетчатых и 

других сварных конструкций, изготавливаемых на предприятии.  

2.2 Разработка требований к техническим условиям на изготовление сварных конструкций. 

2.3 Разработка технологических прессов изготовления сварных конструкций. 

2.4 Выполнение схемы основных сварных соединений.  

- эскизное проектирование сварных швов и соединений;  

- проектирование сварных швов и соединений в графическом редакторе 

2.5 Описание типов сварных швов и сварных соединений: сварные соединения, 

выполненные дуговой сваркой, их виды. 

180 ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 

2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 

Производственная практика 

Виды работ: 

2.1 Описание этапов проектирования балочной конструкции. 

2.2 Изучение основных положений и этапы проектирования сварных конструкций. 

432 ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 

2.2, ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
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2.3 Выбор основных материалов  для изготовления емкости.  Описание материалов, 

применяемых в сварных конструкциях. 

2.4 Ознакомление с нормативными документами на проектирование, изготовление, монтаж  

и приемку сварных конструкций.  

2.5 Выполнение эскизного проектирования решетчатой конструкции.  Описание стадий 

технического проекта; этапов рабочего проектирования;  технические условия на 

изготовление сварных конструкций.  

2.6 Выполнение компьютерного проектирования производства сварной оболочковой  

конструкции.  

2.7 Выполнение проектирования сварных конструкций методом трехмерного  

моделирования.  

2.8 Выполнение расчета на прочность стыковых и угловых сварных соединений на 

различные виды  нагрузки  по заданным параметрам 

2.9 Выполнение расчета тавровых и нахлесточных сварных соединений на различные виды 

нагрузки   по заданным параметрам. 

2.10 Описание расчета сварных соединений.  

2.11 Выполнение расчета  сварных балок на прочность, жесткость и устойчивость. 

Описание принципов проектирования конструкций, предназначенных для  работы при 

переменных нагрузках. 

2.12 Выполнение расчета и проектирования листовых конструкций. 

2.13 Выполнение расчета  сварных ферм на прочность и устойчивость, расчет сварных 

швов. Расчет сварных колонн на прочность и устойчивость. Описание принципов расчета 

сварных ферм на прочность и устойчивость. Определение усилий в элементах ферм. 

2.14 Проектирование каркаса промышленного здания в графическом редакторе.  

2.15 Разработка карт эскизов и схем на процессы сборки деталей. 

2.16 Разработка маршрутных карт на изготовление простых сварных изделий. Описание 

процессов сборки. Оформление технологической документации.  

2.17 Разработка карт эскизов и схем на процессы раскроя заготовок. 

2.18 Разработка маршрутных карт на изготовление листовых конструкций. Описание 

способов получения заготовок. Оформление технологической документации. 

2.19 Составление технико-экономического обоснования технологического процесса  

изготовления сварных конструкций. 

2.20 Описание стадии проектирования и  согласования конструкторской и 

технологической документации. Этапы проектирования и согласование проектной 

документации. 
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2.21 Разработка рабочих технологических процессов изготовления сварных  конструкций. 

Описание структуры технологического процесса и последовательности выполнения 

операций изготовления сварных конструкций.  

2.22 Выбор сборочно-сварочных приспособлений при разработке технологических 

процессов изготовления сварных конструкций разных типов.  Описание основных 

элементов сборочно-сварочных приспособлений; типовых и специализированных.  

Всего 1064 
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2.4. Курсовая работа (проект) 

 

1. Расчет и проектирование типовой сварной конструкции (балка, ферма). 

2. Проектирование технологического процесса изготовления типовой сварной 

конструкции. 

 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет Расчета и проектирования сварных конструкций, оснащенный в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП.  

Базы практики, оснащенные в соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При 

формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается 

не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) 

электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В. Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

2. Овчинников В.В. Организация и планирование сварочного 

производства : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников, М.А.Гуреева. — М. : Издательский центр «Академия», 

2022. — 304 с. - ISBN 978-5-0054-0644-6. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ОК 01.  

 
  

- распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте;  

- определяет этапы решения задачи;  

- выявляет и осуществляет эффективный поиск 

информации, необходимой для решения задачи и/или 

проблемы;  

- оценивает результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля ОК 02.  

 

- определяет задачи для поиска информации;  

- определяет необходимые источники информации;  

- планирует процесс поиска;  

- структурирует получаемую информацию 

ОК 03.  - определяет актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности;  

- выстраивает траекторию профессионального 

развития и самообразования 

ОК 04.  - осуществляет организацию работы коллектива и 

команды;  

- взаимодействует с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 

ПК 2.1. - проектирует технологические процессы 

производства сварных конструкций с заданными 

свойствами 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

ПК 2.2. 

 

- выполняет  расчеты и конструирование сварных 

соединений и конструкций 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

ПК 2.3. - осуществляет технико-экономическое обоснование 

выбранного технологического процесса 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

ПК 2.4. - оформляет конструкторскую, технологическую  и 

техническую документацию  в соответствии с 

действующими нормативными документами 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 
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практического 

обучения 

ПК 2.5. - разрабатывает и оформляет графические, 

вычислительные и проектные работы с 

использованием систем автоматизированного 

проектирования 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 
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Приложение 1.3 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа профессионального модуля 

 

ПМ.03  КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРОЧНЫХ РАБОТ 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



61 
 

 

СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

Элементы оглавления не найдены.76 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ. 03 Контроль качества сварочных работ 

 

1.1.  Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Контроль  качества сварочных 

работ». 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с 

планируемыми результатами освоения образовательной программы, 

представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 

 
Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

- распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте, 

анализировать и 

выделять её составные 

части; 

- определять этапы 

решения задачи, 

составлять план 

действия, 

реализовывать 

составленный план; 

- определять 

необходимые ресурсы 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы; 

- владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

- оценивать результат 

и последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

- структуру плана для 

решения задач, 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

- основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

- методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

- порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02. 

Использовать 

- определять задачи 

для поиска 

- номенклатуру 

информационных 

- 
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современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые 

источники 

информации; 

- выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

- структурировать 

получаемую 

информацию, 

оформлять результаты 

поиска; 

- оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска; 

- применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; 

- использовать 

современное 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

- использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

- приемы 

структурирования 

информации 

- формат оформления 

результатов поиска 

информации 

современные средства и 

устройства 

информатизации,  

- порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том 

числе цифровые 

средства 

ОК 04. 

Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

- организовывать 

работу коллектива и 

команды; 

- взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- психологические 

основы деятельности 

коллектива; 

- психологические 

особенности личности 

- 

ОК 09. 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном 

языках 

- понимать общий 

смысл четко 

произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

- правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; 

- основные 

общеупотребительные 

- 
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тексты на базовые 

профессиональные 

темы; 

- участвовать в 

диалогах на знакомые 

общие и 

профессиональные 

темы; 

- строить простые 

высказывания о себе и 

о своей 

профессиональной 

деятельности; 

- кратко обосновывать 

и объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); 

- писать простые 

связные сообщения на 

знакомые или 

интересующие 

профессиональные 

темы 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); 

- лексический минимум, 

относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

- особенности 

произношения; 

- правила чтения 

текстов 

профессиональной 

направленности 

ПК 3.1. 

Определять 

причины, 

приводящие к 

образованию 

дефектов в 

сварных 

соединениях 

- производить 

внешний осмотр, 

определять наличие 

основных дефектов 

- способы получения 

сварных соединений; 

- основные дефекты 

сварных соединений и 

причины их 

возникновения;  

- причины 

возникновения 

внутренних напряжений 

и деформаций в 

свариваемых изделиях 

- определения 

причин, 

приводящих к 

образованию 

дефектов в сварных 

соединениях 

ПК 3.2. 

Осуществлять 

контроль качества 

сварных 

соединений на 

соответствие 

требованиям 

технологической 

документации 

 

- выбирать метод 

контроля металлов и 

сварных соединений, 

руководствуясь 

условиями работы 

сварной конструкции, 

ее габаритами и 

типами сварных 

соединений 

- способы контроля 

качества сварочных 

процессов и сварных 

соединений; 

- методы 

неразрушающего 

контроля сварных 

соединений; 

- методы контроля с 

разрушением сварных 

соединений и 

конструкций; 

- оборудование для 

контроля качества 

сварных соединений; 

- требования, 

предъявляемые к 

- обоснованного 

выбора методов, 

оборудования, 

аппаратуры и 

приборов для 

контроля металлов 

и сварных 

соединений 
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контролю качества 

металлов и сварных 

соединений различных 

конструкций; 

- контрольно-

измерительные приборы 

и аппаратура и правила 

их применения 

ПК 3.3. 

Разрабатывать 

меры по 

предупреждению 

и устранению 

дефектов сварных 

соединений и 

изделий 

- разрабатывать 

профилактические 

мероприятия по 

предупреждению 

дефектов сварных 

соединений и 

конструкций 

- организационные и 

технические 

мероприятия по 

предупреждению 

дефектов сварных 

соединений; 

- меры их 

предупреждения 

внутренних напряжений 

и деформаций в 

свариваемых изделиях 

- разработки 

мероприятий по 

предупреждению 

дефектов сварных 

соединений 

 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП 
№ 

п/п 

Дополните-

льные проф. 

компетенции 

Дополнительные знания, 

умения, навык                 

и 

№, 

наимено

вание 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 - Знать: 

- методика проведения 

визуального и 

измерительного контроля 

сварных соединений; 

- дефекты при сварке, 

причины возникновения, 

способы их 

предупреждения и 

устранения; 

- правила приемки 

сварочных работ; 

- виды и методы 

неразрушающего 

контроля и разрушающих 

испытаний сварных 

соединений 

МДК 

03.01 

28 получение 

дополнительных 

знаний, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

2 - Уметь: 

- контроль качества 

сварной конструкции; 

- организация 

исправления выявленных 

дефектов; 

- контроль объема и 

своевременности 

ПП. 03 108 получение 

дополнительных 

умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 
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проведения 

неразрушающего 

контроля и разрушающих 

испытаний сварных 

соединений; 

- выявлять причины брака 

сварной продукции и 

разрабатывать меры по 

его предупреждению и 

ликвидации 

соответствии с 

запросом 

работодателя  

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 136 64 

в том числе:   

теоретических занятий 72 - 

лабораторно-практических занятий 64 64 

Самостоятельная работа 10 - 

Практика, в т.ч.:   

учебная 72 72 

производственная 216 216 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 03.01 в форме экзамена 

УП. 03 в форме дифференциального зачета 

ПП. 03 в форме дифференциального зачета 

ПМ. 03 в форме экзамена  

- - 

Всего 424 352 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля 
 

Код 

ОК, ПК 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

В
се

го
, 
ч
ас

о
в
 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч
ен

и
е 

п
о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
, 
в
 т

. 
ч
 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

о
-п

р
ак

ти
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
ти

я
 

К
у
р
со
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ая
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о
та

 

С
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о
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о
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л
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ч
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р
ак
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а 

П
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о
и
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о
д
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в
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н
ая
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р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 



67 
 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3, 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04, 

ОК 09 

Раздел 1. 

Осуществление 

контроля качества 

металлов и сварных 

конструкций 

136 64  72 64 - 10 72 216 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3, 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04, 

ОК 09 

Учебная практика 72 72        

Производственная 

практика 

216 216        

 
Промежуточная 

аттестация  
         

 Всего: 424 352  72 64 - 10 72 216 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятия 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

МДК 03.01. Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций 126/64  

Раздел 1. Осуществление контроля качества металлов и сварных конструкций 126/64  

Тема 1.1. 

Общие понятия о качестве 

сварки и дефектах 

сварных соединений 

Содержание 16/10 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02 
Качество продукции, понятия и термины 2 

Этапы и методы контроля качества, применяемые в производстве сварных, паяных 

и клееных соединений 

2 

Этапы и методы контроля качества в технологическом процессе производства 2 

Методы сварки, пайки, склеивания и технологические дефекты соединений 2 

Причины образования наружных дефектов сварных соединений 2 

Причины образования внутренних дефектов сварных соединений 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10/10 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

1. Практическое занятие   

Изучение влияния дефектов на механические свойства сварных соединений: 

прочностные характеристики, сопротивление ударным нагрузкам 

2 

2. Практическое занятие   

Изучение визуального и измерительного контроля сварных соединений  

2 

3. Практическое занятие   

Изучение оптического метода контроля 

2 

4. Практическое занятие   

Изучение  определения качества сварных соединений визуальным и 

измерительным контролем 

2 

5. Практическое занятие   

Изучение  наружных дефектов на контрольных образцах сварных 

соединений внешним осмотром и измерениями 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 4 

Выполнение визуального и измерительного контроля согласно 2 
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нормативному документу 

Составление заключения визуального и измерительного контроля 2 

Тема 1.2. 

Радиационные методы 

контроля 

Содержание 10/8 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Физические основы радиационных методов контроля 2 

Источники ионизирующего электромагнитного излучения: рентгеновские 

аппараты 

2 

Источники ионизирующего электромагнитного излучения: гамма 

дефектоскопы 

2 

Радиографический  метод: область применения, производительность 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

6. Практическое занятие   

Изучение параметров и методов радиационного контроля 

2 

7. Практическое занятие   

Изучение оценки качества сварных  соединений по снимкам 

2 

8. Практическое занятие   

Изучение дефектов и оценка качества соединений при радиографическом 

контроле 

2 

9. Практическое занятие   

Изучение метода контроля согласно паспорта на сварную конструкцию. 

Оформление результатов контроля 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Оценка качества радиографического контроля по снимкам 2 

Тема 1.3. 

Акустические 

(ультразвуковые методы 

контроля) 

Содержание 12/8 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Физико-технические основы методов контроля 2 

Методы акустического контроля: пассивные методы 2 

Методы акустического контроля: Ультразвуковые методы бегущих волн 2 

Методы ультразвукового контроля: эхо-импульсный метод, 

характеристики и  области применения 

2 

Ультразвуковые дефектоскопы, пьезопреобразователи. Стандартные 

образцы, испытательные образцы и вспомогательные приспособления 

2 

Настройка и проверка работы ультразвукового дефектоскопа 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 10. Практическое занятие   2 
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Изучение основных параметров ультразвукового контроля. Измерение 

дефектов 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

 

 

 

 

 

 

 

 

11. Практическое занятие   

Изучение методики ультразвукового контроля стыковых, угловых и 

нахлесточных соединений 

2 

12. Практическое занятие   

Изучение выявляемых дефектов и оценка качества соединений. 

Оформление результатов контроля 

2 

13. Практическое занятие   

Изучение  выявления дефектов и оценка качества сварных соединений  

2 

Тема 1.4. 

Магнитные и 

электромагнитные 

методы. Капиллярные 

методы 

Содержание 8/8 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Методы цветной дефектоскопии: область применения, выявляемые 

дефекты, аппараты и материалы, методика контроля 

2 

Магнитопорошковый метод: сущность, оборудование, материалы, 

методика контроля, область применения 

2 

Магнитографический метод: сущность, оборудование, материалы, 

методика контроля, область применения 

2 

Капиллярные методы контроля: физико-технические основы, материалы 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

14. Практическое занятие   

Изучение проведения капиллярного метода контроля сварных соединений. 

Оформление результатов контроля 

2 

15. Практическое занятие   

Изучение люминесцентного метода: область применения, выявляемые 

дефекты, аппараты и материалы для контроля, методика контроля 

2 

16. Практическое занятие   

Изучение проведения магнитографического метода сварных соединений. 

Оформление результатов контроля 

2 

17. Практическое занятие   

Изучение проведения магнитопорошкового метода сварных соединений. 

Оформление результатов контроля 

2 

Тема 1.5. 

Контроль течеисканием 

(контроль герметичности 

Содержание 12/10 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 
Понятие герметичности. Причины нарушения герметичности сварных 

соединений 

2 
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изделий) Расчет степени герметичности изделий 2 ОК 09 

Особенности сварных изделий, подвергаемых контролю течеисканием 

Физические явления, используемые для контроля течеисканием 

2 

Гидравлический метод: сущность способа, контролируемые изделия, 

методика контроля 

2 

Химический  метод  контроля: область применения, оборудование, 

методика контроля 

2  

В том числе практических и лабораторных занятий 10/10 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

18. Практическое занятие   

Изучение метода  испытания керосином: область применения,  

разновидности метода, методика контроля 

2 

19. Практическое занятие   

Изучение пузырькового метода: область применения, оборудование, 

методика контроля 

2 

20. Практическое занятие   

Изучение пневматических испытаний: вакуум-метод: область применения, 

оборудование, методика контроля. Правила безопасности 

2 

21. Практическое занятие   

Изучение испытаний  резервуара гидравлическими методами 

2 

22. Практическое занятие   

Изучение испытаний трубопровода пневматическими методами 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Составление заключения о результатах контроля качества на 

герметичность 

2 

Тема 1.6. 

Разрушающие методы 

контроля 

Содержание  16/8 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

 

 

 

 

 

Классификация методов механических испытаний сварных соединений и 

швов 

2 

Испытания на статистическое растяжение сварного шва и сварного 

соединения: требования к образцам, оборудование, методика испытаний 

2 

Испытание сварных соединений на статистический и ударный изгиб: 

требования к образцам, оборудование, методика испытания, оформление 

результатов испытаний 

2 

Испытание сварных соединений на длительную прочность и усталость 2 
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Испытания сварных соединений на коррозионную стойкость: 

классификация испытаний, требования к образцам, методика испытания 

2 

Контроль  пластичности сварного шва на изгиб и сплющивание 2 

Испытания на срез, отрыв и сплющивание 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8/8 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

23. Практическое занятие   

Изучение измерения твердости 

2 

24. Практическое занятие   

Изучение металлографических исследований сварных соединений 

2 

25. Практическое занятие   

Изучение требований безопасности при механических испытаниях 

2 

26. Практическое занятие   

Изучение проведения металлографических  исследований сварных 

соединений: изучение макро - и микроструктуры 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Оформление результатов механических испытаний сварных соединений 2 

Тема 1.7. 

Выбор метода и 

организация контроля 

металлов и сварных 

соединений 

Содержание 8/12 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 

соединений 

2 

Практические рекомендации по выбору метода контроля качества 

металлов и сварных соединений 

2 

Организация службы контроля  качества металлов на предприятиях 

промышленности и строительства 

2 

Организация службы контроля  качества сварных соединений на 

предприятиях промышленности и строительства 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 12/12 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

27. Практическое занятие   

Изучение задач и структуры отдела технического контроля (ОТК). 

Техническая документация по контролю качества 

2 

28. Практическое занятие   

Изучение системы аттестации в области разрушающего и неразрушающего 

контроля 

2 

29. Практическое занятие   

Изучение требований к квалификации персонала в области разрушающего 

2 
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и неразрушающего контроля 

30. Практическое занятие   

Изучение  техники устранения дефектов сварных соединений 

2 

31. Практическое занятие   

Оформление документации по контролю качества сварки 

2 

31. Практическое занятие   

Изучение причин брака сварных конструкций и разработка мер по 

предупреждению 

2 

Учебная практика 

Виды работ: 

3.01 Нормативные документы на процессы контроля качества сварных швов. Технологическая 

документация. Организация ее хранения и порядок ее использования 

3.2 Контроль собранных под сварку деталей внешним осмотром и измерением с помощью: шаблона для 

проверки угла скоса кромок и зазора между кромками в корневой части стыка; мерительного инструмента 

- линеек для проверки смещения стыкуемых деталей и величины зазора 

3.3 Измерение размеров сварных швов шаблоном, универсальным измерителем 

3.4 Проверка качества сварных соединений для выявления недопустимых внешних дефектов с 

использованием увеличительных средств. 

3.5 Выбор метода контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями работы сварной 

конструкции, ее габаритами и типами сварных соединений 

72 ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09 

Производственная практика 

Виды работ: 

3.1 Участие в разработке мероприятий по предупреждению дефектов сварных соединений для получения 

качественной продукции.  

3.2 Осуществление контроля качества заготовок, контроля качества сварочных материалов, сборочных 

операций, контроля исправности сварочного оборудования с обоснованным использованием 

необходимых методов, аппаратуры и приборов 

3.3 Участие в составлении дефектных ведомостей, ведомостей списания основных и сварочных 

материалов 

3.4 Осуществление простых методов контроля при сдаче готовой продукции.  

3.5 Ознакомление с принципом работы оборудования для неразрушающих методов контроля в условиях 

производства 

3.6 Устранение дефектов сварных соединений и изделий в зависимости от степени ответственности 

конструкции. 

3.7 Использование современных неразрушающих методов контроля качества сварных конструкций 

216 

 

ПК 3.1, ПК 3.2, 

ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09 
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3.8 Ознакомление с принципом работы оборудования для разрушающих методов контроля в условиях 

производства 

3.9 Использование современных разрушающих методов контроля качества сварных конструкций 

Всего 424 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Лаборатория материаловедения и контроля качества, оснащенная в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

Базы практики, оснащенные в соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При 

формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается 

не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) 

электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник / 

В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2025. – 240 с. – ISBN 978-5-0054-3075-5. 

2.Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества 

сварных соединений : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 6-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 

2021. — 224 с. - ISBN 978-5-0054-0374-2. 

3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования / В.В.Овчинников. — 4-е изд., 

стер. — М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. — 240 с. - 

ISBN 978-5-0054-1745-9. 

. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и методы 

оценки 

ОК 01. 

 

- формулирует и актуализирует 

проблему, рассматривает ее 

всесторонне;  

- устанавливает существенный признак 

или основания для сравнения, 

классификации и обобщения; 

- определяет цели деятельности, задает 

параметры и критерии их достижения;  

- выявляет причинно следственные 

связи и актуализирует задачу, 

выдвигает гипотезу ее решения, 

находит аргументы для доказательства 

своих утверждений, задает параметры и 

критерии решения 

Оценка выполнения 

практического задания (работы). 

Оценка в рамках текущего 

контроля результатов 

выполнения индивидуальных 

заданий. 

 

ОК 02. 

 

- определяет источники информации, 

необходимые для решения 

поставленных задач; 

- структурирует получаемую 

информацию, определяет ее 

актуальность и достоверность; 

 − применяет средства информационных 

технологий для оформления 

результатов обработки информации 

Оценка выполнения 

практического задания (работы). 

Оценка в рамках текущего 

контроля результатов 

выполнения индивидуальных  

заданий.  

 

ОК 04. 

 

-понимает преимущества командной и 

индивидуальной работы; 

- принимает цели совместной 

деятельности, может организовать и 

координировать действия по ее 

достижению; 

- координирует и выполняет работу в 

условиях реального, виртуального и 

комбинированного взаимодействия 

Оценка выполнения 

практического задания (работы). 

Оценка в рамках текущего 

контроля результатов 

выполнения индивидуальных 

заданий.  

 

ОК  09. 

 

- понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимает тексты на базовые 

профессиональные темы; 

- участвует в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы; 

- строит простые высказывания о себе и 

о своей профессиональной 

деятельности; 

- обосновывает и объясняет свои 

действия (текущие и планируемые); 

- пишет простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие 

Оценка выполнения 

практического задания (работы). 

Оценка в рамках текущего 

контроля результатов 

выполнения индивидуальных 

заданий.  
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профессиональные темы 

ПК 3.1. 

 

- определяет причины, приводящие к 

образованию дефектов в сварных 

соединениях 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических работ  

Оценка выполнения 

практического задания (работы) 

ПК 3.2. 

  

- обосновывает  выбор методов, 

оборудования, аппаратуры и приборов 

для контроля металлов и сварных 

соединений 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических работ  

Оценка выполнения 

практического задания (работы) 

ПК 3.3. 

 

- разрабатывает мероприятия по 

предупреждению дефектов сварных 

соединений 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических работ  

Оценка выполнения 

практического задания (работы) 
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Приложение 1.4 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа профессионального модуля 

 

ПМ.04  ОРГАНИЗАЦИЯ И ПЛАНИРОВАНИЕ РАБОТ НА СБОРОЧНО-

СВАРОЧНОМ УЧАСТКЕ 
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СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

Элементы оглавления не найдены.92 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ. 04 Организация и планирование работ на сборочно-сварочном 

участке 

 

1.1.  Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Организация и планирование 

работ на сборочно-сварочном участке». 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с 

планируемыми результатами освоения образовательной программы, 

представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 

 
Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

- распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте, 

анализировать и 

выделять её составные 

части; 

- определять этапы 

решения задачи, 

составлять план 

действия, 

реализовывать 

составленный план; 

- определять 

необходимые ресурсы 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы; 

- владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

- оценивать результат 

и последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

- структуру плана для 

решения задач, 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

- основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

- методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

- порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 
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ОК 02. 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- определять задачи 

для поиска 

информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые 

источники 

информации; 

- выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

- структурировать 

получаемую 

информацию, 

оформлять результаты 

поиска; 

- оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска; 

- применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; 

- использовать 

современное 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

- использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач 

- номенклатуру 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

- приемы 

структурирования 

информации 

- формат оформления 

результатов поиска 

информации 

современные средства и 

устройства 

информатизации,  

- порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том 

числе цифровые 

средства 

- 

ОК 04. 

Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

- организовывать 

работу коллектива и 

команды; 

- взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- психологические 

основы деятельности 

коллектива; 

- психологические 

особенности личности 

- 

ПК 4.1. 

Осуществлять 

текущее и 

перспективное 

- разрабатывать 

текущую и 

перспективную 

планирующую 

- методы планирования 

и организации 

производственных 

работ; 

- текущего и 

перспективного 

планирования 

производственных 
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планирование 

производственных 

работ 

документацию 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

- правила постановки 

производственных задач 

работ 

ПК 4.2. 

Производить 

технологические 

расчеты на основе 

нормативов 

технологических 

режимов, 

трудовых и 

материальных 

затрат 

 

- определять 

трудоемкость 

сварочных работ; 

- производить 

технологические 

расчеты, расчеты 

трудовых и 

материальных затрат;  

- рассчитывать нормы 

времени 

заготовительных, 

слесарно-сборочных, 

сварочных и 

газопламенных работ 

- тарифную систему 

нормирования труда; 

- нормативы затрат 

труда на сварочном 

участке; 

- нормативы 

технологических 

расчетов, трудовых и 

материальных затрат; 

- методику расчета 

времени 

заготовительных, 

слесарно-сборочных, 

сварочных и 

газопламенных работ, 

нормативы затрат труда 

на сварочном участке; 

- нормативную 

документацию и 

справочную литературу 

для выбора материалов, 

технологических 

режимов, оборудования, 

оснастки, контрольно-

измерительных средств 

- выполнения 

технологических 

расчетов на основе 

нормативов 

технологических 

режимов, трудовых 

и материальных 

затрат 

ПК 4.3. 

Разрабатывать 

предложения по 

повышению 

эффективности 

производства 

- проводить планово-

предупредительный 

ремонт сварочного 

оборудования; 

- анализировать 

результаты 

производственной 

деятельности с 

выработкой 

рекомендаций по 

повышению 

эффективности 

производства; 

- формировать 

рабочие задания и 

инструкции к ним в 

соответствии с 

производственными 

задачами;  

- рассчитывать 

показатели, 

- принципы 

координации 

производственной 

деятельности; 

- формы организации 

сварочных работ; 

- основные 

нормативные 

документы, 

регламентирующие 

проведение сварочно-

монтажных работ; 

- показатели, 

характеризующие 

эффективность 

производства; 

- принципы и методы 

бережливого 

производства 

- применения 

методов и приемов 

организации труда, 

эксплуатации 

оборудования, 

оснастки, средств 

механизации и 

автоматизации для 

повышения 

эффективности 

производства 
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характеризующие 

эффективность 

производства 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ремонт и 

техническое 

обслуживание 

сварочного 

оборудования 

- составлять графики 

ППР оборудования 

сварочного 

производства; 

- оформлять приемо-

сдаточную 

документацию 

- систему планирования 

технического 

обслуживания, текущего 

и капитального 

ремонтов; 

- организационно-

технические 

мероприятия по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту оборудования 

сварочного 

производства;  

- порядок проведения 

проверок и приемо-

сдаточных испытаний 

сварочного 

оборудования 

- организации 

ремонта и 

технического 

обслуживания 

сварочного 

производства по 

Единой системе 

планово- 

предупредительного 

ремонта 

ПК 4.5. 

Обеспечивать 

безопасные 

условия труда и 

профилактику 

травматизма на 

сборочно-

сварочном участке 

- разрабатывать 

мероприятия по 

обеспечению 

безопасных условий 

труда на участке 

сварочных работ 

- методы и средства 

защиты от опасностей 

технических систем и 

технологических 

процессов 

- обеспечения 

безопасных условий 

труда и 

профилактики 

травматизма на 

участке сварочных 

работ 

 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП 
№ 

п/п 

Дополните-

льные проф. 

компетенции 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, 

наимено

вание 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 - Уметь: 

- определение 

технологических режимов 

и параметров сварки 

простых видов сварных 

конструкций; 

- расчет технически 

обоснованных норм 

времени; 

- расчет норм расхода 

сварочных материалов, 

инструмента и 

электроэнергии для 

сварки простых видов 

ПП. 04 28 получение 

дополнительных 

умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 
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сварных конструкций или 

их элементов 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 182 80 

в том числе:   

теоретических занятий 18  

лабораторно-практических занятий 80 80 

Самостоятельная работа 10  

Практика, в т.ч.:   

учебная 36 36 

производственная 136 136 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 04.01 в форме экзамена 

УП. 04 в форме дифференциального зачета 

ПП. 04 в форме дифференциального зачета 

ПМ. 04 в форме экзамена  

  

Всего 280 252 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля 
 

Код 

ОК, ПК 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

В
се

го
, 
ч
ас

о
в
 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч
ен

и
е 

п
о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
, 
в
 т

. 
ч
 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

о
-п

р
ак

ти
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
ти

я
 

К
у
р

со
в
ая

 р
аб

о
та

 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 4.1, 

ПК 4.2, 

ПК 4.3, 

ПК 4.4, 

ПК 4.5 

ОК 01, 

Раздел 1. 

Осуществление 

организации и 

планирования 

сварочного 

производства 

182 80  18 80 - 10 36 136 
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ОК 02, 

ОК 04 

ПК 4.1, 

ПК 4.2, 

ПК 4.3, 

ПК 4.4, 

ПК 4.5 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

Учебная практика 36         

Производственная 

практика 

136         

 
Промежуточная 

аттестация  
         

 Всего: 280 80  18 80  10 36 136 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятия 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1. Осуществление организации и планирования сварочного производства 182/80  

МДК 04.01.  Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке  182/80  

Тема 1.1. 

Понятие, принципы и 

методы планирования 

Содержание  6/0 ПК 4.1 

ОК 01,ОК 02 Планирование как основа производственной деятельности структурного 

подразделения. Сущность и необходимость планирования. Задачи, цели и 

функции планирования 

2 

Методы планирования и их сущность: балансовый, метод технико-

экономических расчетов (нормативный), программно-целевой метод, 

методы системного анализа, экономико-математические методы 

2 

Тема 1.2. 

Система планов 

производственного 

предприятия 

Содержание  4/20 ПК 4.3 

ОК 01,ОК 02 Система планирования предприятия. Классификация планов предприятия 

Стратегическое планирование работы предприятия: цели, задачи, 

направления. Текущее (годовое) планирование: сущность, роль и 

содержание планов. Контроль выполнения планов и его типы 

2 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 20/20 ПК 4.2, ПК 4.3,  

ОК 01,ОК 02, 

ОК 04 
1. Практическое занятие   

Изучение системы экономических показателей плана работы предприятия: 

натуральные, стоимостные, количественные, качественные 

2 

2. Практическое занятие   

Изучение планирования основных фондов. Виды оценки основных фондов 

2 

3. Практическое занятие   

Изучение планирования оборотных средств 

2 

4. Практическое занятие   

Изучение планирования трудовых ресурсов сущность, состав 

2 

5. Практическое занятие   

Изучение планирования издержек производства продукции 

2 
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6. Практическое занятие   

Изучение производственных мощностей сварочных цехов и участков 

2 

7. Практическое занятие   

Расчет производственной мощности сварочных участков и цехов 

2 

8. Практическое занятие   

Расчет плановых показателей использования основных фондов 

2 

9. Практическое занятие   

Расчет показателей по труду и эффективность использования трудовых 

ресурсов 

2 

10. Практическое занятие   

Расчет производственной мощности сварочного участка 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Планирование потребности в оборотных средствах и определение 

эффективности их использования 

2 

Тема 1.3. 

Организация сварочных 

процессов 

Содержание 2/4 ПК 4.2, ПК 4.3,  

ОК 01,ОК 02 Длительность производственного цикла изготовления сварных 

конструкций. Разновидности поточных линий комплексно-

механизированного и автоматизированного сварочного производства и их 

расчетные параметры 

2 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 4.2, ПК 4.3,  

ОК 01,ОК 02, 

ОК 04 
11. Практическое занятие   

Расчет длительности производственного цикла сварочного процесса при 

изготовлении решетчатой конструкции 

 

12. Практическое занятие   

Расчет и оптимизация параметров поточных линий сварочного 

производства для изготовления балок двутаврового сечения 

 

Тема 1.4. 

Расчет трудовых и 

материальных затрат 

при сварочном 

производстве 

 

Содержание 4/4 ПК 4.1, ПК 4.2 

ОК 01, ОК 02 Материалоемкость сварных конструкций. Трудоемкость сварных 

конструкций. Потребное количество производственного оборудования и 

транспортных средств  в сварочном производстве 

2 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4 ПК 4.1, ПК 4.2 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 
13. Практическое занятие   

Расчет материалоемкости сварной конструкции 

2 

14. Практическое занятие   2 



88 
 

Расчет трудоемкости сварной  конструкции 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Количества производственного оборудования и транспортных средств для 

изготовления решетчатой конструкции: ферма 

2 

Тема 1.5. 

Техническое 

нормирование 

сварочных работ 

 

Содержание  4/24 ПК 4.1, ПК 4.2, 

ПК 4.3 

ОК 01, ОК 02 
Методы технического нормирования и основы разработки нормативов. 

Нормирование правки и разметки. Виды подготовительных 

технологических операций. Состав технической нормы времени на правку 

и разметку 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 24/24 ПК 4.1, ПК 4.2, 

ПК 4.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

15. Практическое занятие   

Расчет нормирования механической,  газовой  резки, штамповки 

2 

16. Практическое занятие   

Расчет нормирования на  сборку под сварку. Состав технической нормы 

времени при сборке под сварку. Штучное время при сборке 

2 

17. Практическое занятие   

Изучение состава технической нормы времени на автоматическую и 

механизированную сварку 

2 

18. Практическое занятие   

Изучение нормирования дуговой сварки. Состав технической нормы 

времени на ручную дуговую сварку 

2 

19. Практическое занятие   

Изучение состава технической нормы времени при дуговой, 

электрошлаковой, контактной точечной, рельефной, шовной и стыковой 

сварке 

2 

20. Практическое занятие   

Изучение нормирования подготовки сварных соединений. Нормирование 

контрольных операций неразрушающими и разрушающими методами 

2 

21. Практическое занятие   

Изучение  нормы времени по нормативным данным 

2 

22. Практическое занятие   

Расчет нормы времени на правку заготовок и деталей 

2 

23. Практическое занятие   

Расчет нормы времени разметки и наметки деталей 

2 
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24. Практическое занятие   

Расчет нормы времени резки  

2 

25. Практическое занятие   

Расчет нормы времени сборки металлоконструкций под сварку 

2 

26. Практическое занятие   

Расчет нормы времени на механизированную сварку  

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Оформление документации по техническому нормированию 2 

Тема 1.6. 

Организация ремонта и 

обслуживания 

сварочного 

оборудования 

 

Содержание 4/6 ПК 4.4 

ОК 01,ОК 02 Понятие и состав планово-предупредительного ремонта оборудования 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6/6 ПК 4.4 

ОК 01,ОК 02, 

ОК 04 
27. Практическое занятие   

Изучение межремонтного обслуживания сварочного оборудования 

2 

28. Практическое занятие   

Изучение плановых профилактических осмотров сварочного 

оборудования 

2 

29. Практическое занятие   

Изучение плановых малого, среднего и капитального ремонта сварочного 

оборудования 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Разработка годового плана-графика ремонта сварочного оборудования 2 

Тема 1.7. 

Разработка 

технологического плана 

сборочно-сварочного 

участка 

Содержание 6/22 ПК 4.1, ПК 4.2, 

ПК 4.5 

ОК 01,ОК 02 
Состав сборочно-сварочного цеха. Подразделения сборочно-сварочного 

цеха 

2 

Изучение подвода к рабочим местам энергоносителей, планирование 

санитарно-технических устройств, расстановка источников питания. 

Изучение организации, оснащения и планировки рабочих мест. 

Обслуживание рабочих мест. Производственный инструктаж. Изучение 

условных обозначений, принятых при проектировании участка 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 22/22 ПК 4.1, ПК 4.2, 

ПК 4.5 

ОК 01,ОК 02, 

ОК 04 

 

30. Практическое занятие   

Описание связи цеха с другими цехами завода 

2 

31. Практическое занятие   

Проектирования заводов, цехов и участков. Поэтапная разработка плана 

2 
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цеха  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

32. Практическое занятие   

Расчетные формулы и нормы технологического проектирования 

2 

33. Практическое занятие   

Расчет и планирование складских и кладовых помещений, количества 

оборудования и рабочих мест 

2 

34. Практическое занятие   

Расчет фондов времени работы оборудования и потребного количества 

оборудования на участке 

2 

35. Практическое занятие   

Изучение элементов здания и конструктивных решений, принятых при 

проектировании участка 

2 

36. Практическое занятие   

Изучение условных обозначений технологического, вспомогательного, 

подъемно-транспортного, сварочного оборудования 

2 

37. Практическое занятие   

Изучение размещения на планировке вспомогательного и подъемно-

транспортного оборудования 

2 

38. Практическое занятие   

Расчет планировки участка механизированной сварки 

2 

39. Практическое занятие   

Расчет планировки участка автоматической сварки 

2 

40. Практическое занятие   

Составление плана – графика по организации работы сварочной бригады 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 2 

Разработка плана цеха по методики 2 

Учебная практика 

Виды работ: 

4.1 Изучение принципов координации производственной деятельности. 

4.2 Изучение методики расчёта времени заготовительных, слесарно-сборочных  работ, нормативы 

затрат труда на сварочном участке. 

4.3 Изучение методики расчёта времени сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда 

на сварочном участке. 

4.4 Расчет нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газопламенных работ. 

36 ПК 4.1, ПК 4.2, 

ПК 4.3, ПК 4.4, 

ПК 4.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 
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4.5 Оперативно-производственное планирование. Месячные (оперативные) планы  

работы цеха, участка, бригады.  

4.6 Сменно - суточное планирование. Суточные (сменные) планы работы 

участка, бригады, рабочих. Анализ выполнения плана смены 

Производственная практика  

Виды работ: 

4.1 Изучение конструкторской и производственно-технологической документации по сварочному 

производству. 

4.2 Выполнение анализа  плана (графика) производства (изготовления, монтажа, ремонта, 

реконструкции) сварных конструкций. 

4.3 Определение условий выполнения сварочных работ в соответствии с производственно- 

технологической документации по сварочному производству.  

4.4 Определение потребности в свариваемых и сварочных материалах, оборудовании, оснастке, 

инструменте, средствах контроля. 

4.5 Оснащение участка (цеха) материально-техническими ресурсами. 

4.6 Обеспечение наличия и выдачи производственно-технологической документации по сварочному 

производству 

136 ПК 4.1, ПК 4.2, 

ПК 4.3, ПК 4.4, 

ПК 4.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Всего 280  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



92 
 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет Расчета и проектирования сварных конструкций, оснащенный в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП.  

Базы практики, оснащенные в соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При 

формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается 

не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) 

электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В.Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

2. Овчинников В.В. Организация и планирование сварочного 

производства : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников, М.А.Гуреева. — М. : Издательский центр «Академия», 

2022. — 304 с. - ISBN 978-5-0054-0644-6 
 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и методы 

оценки 

ОК 01. 

 

- формулирует и актуализирует 

проблему, рассматривает ее 

всесторонне;  

- устанавливает существенный признак 

или основания для сравнения, 

классификации и обобщения; 

- определяет цели деятельности, задает 

параметры и критерии их достижения;  

- выявляет причинно следственные 

связи и актуализирует задачу, 

выдвигает гипотезу ее решения, 

находит аргументы для доказательства 

своих утверждений, задает параметры и 

Оценка выполнения 

практического задания (работы). 

Оценка в рамках текущего 

контроля результатов 

выполнения индивидуальных 

заданий. 
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критерии решения 

ОК 02. 

 

- определяет источники информации, 

необходимые для решения 

поставленных задач; 

- структурирует получаемую 

информацию, определяет ее 

актуальность и достоверность; 

 − применяет средства информационных 

технологий для оформления 

результатов обработки информации 

Оценка выполнения 

практического задания (работы). 

Оценка в рамках текущего 

контроля результатов 

выполнения индивидуальных  

заданий.  

 

ОК 04. 

 

-понимает преимущества командной и 

индивидуальной работы; 

- принимает цели совместной 

деятельности, может организовать и 

координировать действия по ее 

достижению; 

- координирует и выполняет работу в 

условиях реального, виртуального и 

комбинированного взаимодействия 

Оценка выполнения 

практического задания (работы). 

Оценка в рамках текущего 

контроля результатов 

выполнения индивидуальных 

заданий.  

 

ПК 4.1. 

 

- текущего и перспективного 

планирования производственных работ 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических работ  

Оценка выполнения 

практического задания (работы) 

ПК 4.2. - выполняет технологические расчеты 

на основе нормативов технологических 

режимов, трудовых и материальных 

затрат 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических работ  

Оценка выполнения 

практического задания (работы) 

ПК 4.3. - применяет методы и приемы 

организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств 

механизации и автоматизации для 

повышения эффективности 

производства 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических работ  

Оценка выполнения 

практического задания (работы) 

ПК 4.4. - организует ремонт и техническое 

обслуживание сварочного производства 

по Единой системе планово- 

предупредительного ремонта 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических работ  

Оценка выполнения 

практического задания (работы) 

ПК 4.5. - обеспечивает безопасные условия 

труда и профилактику травматизма на 

участке сварочных работ 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических работ  

Оценка выполнения 

практического задания (работы) 
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Приложение 1.5 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа профессионального модуля 

 

ПМ.05 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ: СВАРЩИК 

РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ 

ЭЛЕКТРОДОМ 
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СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 
 

Элементы оглавления не найдены. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.05 Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом  

 

 1.1.  Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение работ по 

профессии: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть 

образовательной программы  

 

1.2.  Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с 

планируемыми результатами освоения образовательной программы, 

представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 
 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

- распознавать 

задачу и/или 

проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

- анализировать 

задачу и/или 

проблему и выделять 

её составные части; - 

определять этапы 

решения задачи; - 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи 

и/или проблемы;  

- составлять план 

действия;  

- определять 

необходимые 

ресурсы; 

- владеть 

актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; - 

реализовывать 

составленный план; - 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, 

в котором приходится 

работать и жить; -  

основные источники 

информации и 

ресурсы для решения 

задач и проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

- алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; - 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; - 

структуру плана для 

решения задач;  

- порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 
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оценивать результат 

и последствия своих 

действий 

(самостоятельно или 

с помощью 

наставника) 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- определять задачи 

для поиска 

информации;  

- определять 

необходимые 

источники 

информации;  

- планировать 

процесс поиска;  

- структурировать 

получаемую 

информацию;  

- выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации;  

- оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска;  

- оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач;  

- использовать 

современное 

программное 

обеспечение;  

- использовать 

различные цифровые 

средства для 

решения 

профессиональных 

задач 

- номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности;  

- приемы 

структурирования 

информации;  

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства 

и устройства 

информатизации;  

- порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с 

использованием 

цифровых средств 

- 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

- организовывать 

работу коллектива и 

команды; - 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

- основы проектной 

деятельности 

- 

ПК 5.1. Проверять - проверять - устройство - проверки 
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работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой 

сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

РД 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для РД, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и 

область применения 

оснащенности 

сварочного поста 

РД; 

- проверки 

работоспособности 

и исправности 

оборудования поста 

РД; 

- проверки наличия 

заземления 

сварочного поста 

РД 

ПК 5.2. Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

ручной дуговой 

сварки (наплавки, 

резки) плавящимся 

покрытым электродом 

- настраивать 

сварочное 

оборудование для 

РД 

- основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых РД; 

- сварочные 

(наплавочные) 

материалы для РД 

- настройки 

оборудования РД 

для выполнения 

сварки 

ПК 5.3.  Выполнять 

ручную дуговую 

сварку (наплавку, 

резку) плавящимся 

покрытым электродом 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

- владеть техникой 

РД простых деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва; 

- владеть техникой 

дуговой резки 

металла 

- техника и технология 

РД простых деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, вертикальном 

и горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва; 

- угловая резка 

простых деталей; 

основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых РД;  

- сварочные 

(наплавочные) 

материалы для РД 

- выполнения РД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций;  

- выполнение 

дуговой резки 

простых деталей 

ПК 5.4. Выполнять 

дуговую резку 

металла 

- владеть техникой 

дуговой резки 

металла 

- дуговая резка 

простых деталей 

- владения 

техникой дуговой 

резки металла 

 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП 
№ 

п/п 

Дополните-

льные проф. 

компетенци

и 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, 

наименова

ние темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 - Знать:  

- специализированные 

функции (возможности) 

сварочного оборудования 

для РД; 

- основные типы, 

МДК.05.01 100 получение 

дополнительных 

знаний, 

необходимых для 

обеспечения 

конкуренто-
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конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений сложных и 

ответственных 

конструкций, 

выполняемых РД; 

- основные группы и 

марки материалов 

сложных и ответственных 

конструкций, 

свариваемых РД; 

- сварочные 

(наплавочные) материалы 

для РД сложных и 

ответственных 

конструкций; 

- техника и технология РД 

сложных и ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

2 - Уметь: 

- проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для РД, 

настраивать сварочное 

оборудование для РД с 

учетом его 

специализированных 

функций (возможностей); 

- владеть техникой РД 

сложных и ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного шва; 

- владеть техникой 

дуговой резки металла; 

- контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

РД сложные и 

ответственные 

конструкции на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке; 

- исправлять дефекты РД 

УП. 05 144 получение 

дополнительных 

умений, 

необходимых для 

обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя  
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сваркой 

3 - Уметь: 

- проверка 

работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования для РД, 

настройка сварочного 

оборудования для РД с 

учетом особенностей его 

специализированных 

функций (возможностей); 

- выполнение РД сложных 

и ответственных 

конструкции с 

применением 

специализированных 

функций (возможностей) 

сварочного оборудования; 

- выполнение дуговой 

резки; 

- контроль с применением 

измерительного 

инструмента сваренных 

РД сложных и 

ответственных 

конструкций на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке; 

- исправление дефектов 

РД сваркой 

ПП. 05 216 получение 

дополнительных 

умений, 

необходимых для 

обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя  

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 168 32 

в том числе:   

теоретических занятий 136 - 

лабораторно-практических занятий 32 32 

Самостоятельная работа 14 - 

Практика, в т.ч.:   

учебная 180 180 

производственная 252 252 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 05.01 и МДК 05.02 в форме 
 - 
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комплексного экзамена 

УП. 05 в форме дифференциального зачета 

ПП. 05 в форме дифференциального зачета 

ПМ. 05 в форме квалификационного экзамена  

Всего 614 464 

 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля 
 

Код 

ОК, ПК 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

В
се

го
, 
ч
ас

о
в
 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч
ен

и
е 

п
о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
, 
в
 т

. 
ч
 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

о
-п

р
ак

ти
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 5.1. 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 03. 

ОК 04. 

Раздел 1. 

Теоретические основы 

электрической сварки 

плавлением 

146 20  136 20 - 10 180  

Раздел 2. 

Теоретические основы 

термической резки 

металлов  

36 12  20 12 - 4  252 

ПК 2.1. 

ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

ПК 2.4. 

ПК 2.5. 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 03. 

ОК 04. 

Учебная практика 
180         

Производственная 

практика 

252         

 
Промежуточная 

аттестация 
         

 Всего: 614 32  156 32 - 14 180 252 
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2.3. Содержание профессионального модуля  

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятия 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

МДК.05.01 Технология сварки плавлением 146/20  

Раздел 1. Теоретические основы электрической сварки плавлением 12/0  

Тема 1.1. Основные виды  

электрической сварки 

плавлением 

Содержание  2/0  

Дуговая сварка, классификация видов дуговой сварки, 

формирование металла шва. Защита зоны сварки от окружающего 

воздуха. Виды дуговой сварки 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 

Тема 1.2. Сварочная дуга и 

процессы, протекающие в 

ней 

Содержание  4/0  

Сварочная дуга. Строение. Физические основы дугового разряда: 

ионизация, эмиссия, работа выхода, степень ионизации, сродство к 

электрону, потенциал ионизации и эффективный потенциал 

ионизации, рекомбинация 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 

Проплавляющая способность сварочной дуги, области дуги, 

температура активных пятен, температура столба дуги 

2 

Тема 1.3.  Технологические 

особенности горения 

сварочной дуги 

Содержание  6/0  

Статическая вольтамперная характеристика и ее влияние на 

условия горения дуги 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Влияние рода тока и полярности на условия устойчивого горения 

дуги и формирование сварного шва 

2 

Причины возникновения магнитного отклонения дуги. Влияние 

собственного магнитного поля 

2 

Раздел 2. Сварочные материалы  20/0  

Тема 2.1. Сварочная 

проволока и неплавящиеся 

электродные стержни 

Содержание  4/0  

Назначение сварочной, наплавочной, порошковой и 

активированной проволок, неплавящихся электродных стержней 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Чтение маркировки проволоки 2 
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Изучение стандартов на сварочную проволоку сплошного сечения, 

порошковую проволоку, угольные, графитовые и вольфрамовые 

электроды. Составление характеристик отдельных видов проволок, 

применяемых за рубежом 

 

Тема 2.2. Металлические 

плавящиеся электроды для 

ручной дуговой сварки 

Содержание  4/0  

Основные требования к электродам, стандарты на электроды. 

Особенности подбора электродов при сварке конструкционных 

сталей и сталей с особыми свойствами. Характеристика наиболее 

распространенных марок электродов. 

2 

 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 

Изучение технологических схем изготовления электродов, их 

характеристика 

2 

Тема 2.3. Флюсы для 

дуговой и электрошлаковой 

сварки 

Содержание  6/0  

Назначение, классификация флюсов и требования, предъявляемые 

к ним. Чтение маркировки флюса. Изучение технологии 

изготовления плавленых и не плавленых флюсов 

2 

 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 

Влияние пемзовидных и стекловидных флюсов на геометрические 

параметры шва 

2 

Стандарты на флюсы. Характеристика и область применения 

различных флюсов 

2 

Тема 2.4. Защитные газы, 

применяемые для 

электрической сварки 

плавлением 

Содержание  6/0  

Свойства газов, применяемых при электрической сварке 

плавлением, способы их получения 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Классификация защитных газов и стандарты на них 2 

Документы по транспортировке, хранению и снабжению сварочных 

постов защитными газами 

2 

Раздел 3. Металлургические процессы при сварке 20/0  

Тема 3.1. Особенности 

металлургических 

процессов при  сварке 

Содержание  6/0  

Характерные особенности металлургии сварки. Взаимодействие 

металла шва с кислородом, азотом, водородом. Виды дефектов 

сварных швов при взаимодействии металла шва с кислородом, 

азотом, водородом и способы предупреждения возникновения этих 

дефектов 

2 

 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 

Раскисление металла шва, способы раскисления сварочной ванны. 

Причины появления кристаллизационных трещин 

2 
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Влияние серы и фосфора на качество сварного шва. Рафинирование 

металла шва 

2 

Тема 3.2. Металлургические 

процессы при 

механизированных способах 

сварки 

Содержание  6/0  

Основные металлургические процессов при сварке под слоем 

флюса 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Основные металлургические процессов при электрошлаковой 

сварке 

2 

Основные металлургические процессов при сварке в  инертных, 

активных газах и их смесях 

2 

Тема 3.3. Плавление и 

кристаллизация металла 

шва 

Содержание  8/0  

Особенности плавления и кристаллизации металла шва 2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 
Зависимость макроструктуры металла шва и его качества от 

исходной структуры основного металла. Микроструктура металла 

шва и зоны термического влияния 

2 

 

Влияние погонной энергии на структуру и свойства металла шва и 

зоны термического влияния 

2 

Основные дефекты сварных соединений, возникающие в сварном 

шве и зоне термического влияния, способы их предупреждения 

2 

Раздел 4. Напряжения и деформации при сварке 8/2  

Тема 4.1. Причины 

возникновения сварочных 

напряжений и деформаций 

Содержание  4/4  

Определение и классификация сварочных напряжений и 

деформаций 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Влияние напряжений и деформаций на качество сварного 

соединения и конструкции в целом 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4  

1. Практическое занятие   

Изучение конструктивных способов борьбы со сварочными 

деформациями 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02,  

ОК 04 2. Практическое занятие   

Изучение технологических способов борьбы со сварочными 

деформациями 

2 

Тема 4.2. Способы 

предотвращения 

деформаций и исправления 

Содержание  4/0  

Методы предотвращения или уменьшения сварочных деформаций. 

Основные методы  уменьшения  внутренних напряжений 

2 

 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 
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деформированных 

конструкций 

Способы исправления деформированных изделий, их сущность, 

преимущества, недостатки 

2 ОК 01, ОК 02 

Раздел 5. Техника и технология сварки плавлением  66/16  

Тема 5.1. Технология ручной 

дуговой сварки 

плавящимися электродами 

 

Содержание  4/4  

Режим сварки и его основные параметры 2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 
Основные способы определения параметров режима сварки 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4/4  

3. Практическое занятие   

Расчет параметров режима ручной дуговой сварки (стыковые 

соединения) 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02,  

ОК 04 4. Практическое занятие   

Расчет параметров режима ручной дуговой сварки многослойных 

швов (угловые швы) 

2 

Тема 5.2. Техника ручной 

дуговой сварки 

Содержание  2/12  

Возбуждение сварочной дуги. Положения электрода при сварке. 

Движение электродом при сварке. Подбор сварочного тока. 

Выполнение сварных швов в нижнем положении. Выполнение 

швов сварных соединений в вертикальном положении 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 

В том числе практических и лабораторных занятий 12/12  

5. Практическое занятие   

Выполнение швов сварных соединений в горизонтальном 

положении 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02,  

ОК 04 6. Практическое занятие   

Выполнение швов сварных соединений в потолочном положении 

2 

7. Практическое занятие   

Техника и технология сварки тонких листов стали. 

2 

8. Практическое занятие   

Техника и технология сварки плотно-прочных швов 

2 

9. Практическое занятие   

Техника и технология сварки толстостенных конструкций 

2 

10. Практическое занятие   

Техника и технология выполнения швов различной длины 

2 

Тема 5.3. Производительные Содержание  6/0  
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методы ручной дуговой 

сварки 

Методики подбора режимов ручной дуговой сварки и снятие 

внешней вольтамперной характеристики 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Техника и технология сварки пучком электродов. 

Техника и технология сварки с глубоким проплавлением 

2 

Техника и технология сварки погруженной дугой. 

Техника и технология сварки трехфазной дугой 

2 

Тема 5.4. Технология 

дуговой сварки под флюсом 

 

 

Содержание  8/0  

Особенности сварки под флюсом и разновидности этого способа, 

их области применения.  ГОСТ на сварку под флюсом 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Особенности сборки под сварку, методы предупреждения 

протекания жидкого металла и шлака 

2 

Особенности выбора сварочных материалов в зависимости от 

условий эксплуатации конструкции, разделки кромок и т.д. 

Выбор сварочных материалов для сварки под слоем флюса 

2 

 

Определение режима сварки и геометрических параметров 

сварного соединения 

2 

Тема 5.5. Технология 

электрошлаковой сварки 

 

 

Содержание  4/0  

Технологические особенности, назначение и область применения 

электрошлаковой сварки. Требования к материалам 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Типы сварных соединений, подготовка кромок, сборка под сварку. 

ГОСТ на электрошлаковую сварку 

2 

Тема 5.6. Технология сварки 

в защитных газах 

 

 

Содержание  8/0  

Классификация сварки в защитных газах, основные направления 

развития  

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Импульсно-дуговая сварка и её разновидностей 2 

Особенности технологии сварки в углекислом газе непрерывно 

горящей дугой и импульсной дугой. Особенности формирования 

металла шва 

2 

Особенности технологии сварки в аргоне, их смесях, непрерывно 

горящей дугой и импульсной дугой.  Особенности формирования 

металла шва 

2 

Тема 5.7. Технология 

электросварки 

низколегированных и 

Содержание  8/0  

Понятие свариваемости. Технология сварки низкоуглеродистых и 

низколегированных сталей 

2 

 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 
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среднелегированных сталей 

и чугунов 

Технология сварки хромистых закаливаемых сталей 2 ОК 01, ОК 02 

Свариваемость чугунов и технологии их сварки. Расчетная оценка  

свариваемости по химическому составу конструкционных сталей 

2 

 

Ремонт чугуна способом дуговой сварки с подогревом. Ремонт 

чугуна способом дуговой сварки без подогрева 

2 

 

Тема 5.8. Технология 

электросварки цветных 

металлов 

Содержание  6/0  

Технология сварки алюминиевых сплавов. Технология сварки 

магниевых сплавов 

2 

 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Технология сварки меди и сплавов на основе меди 2 

Технология сварки титана и его сплавов. Технология сварки 

никелевых сплавов 

2 

 

Тема 5.9. Технология 

наплавки слоев с особыми 

свойствами 

Содержание  4/0  

Основные способы наплавки. Выбор состава наплавленного 

металла 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Техника и технология способов наплавки 2 

Тема 5.10. Технология 

наплавки при ремонте 

деталей и изделий 

Содержание  16/0  

Технология наплавки уплотнительных и наплавляющих 

поверхностей арматуры 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02 Технология наплавки деталей и изделий различного профиля 2 

Наплавка антикоррозионного покрытия при изготовлении 

оборудования и трубопроводов атомного энергетического 

машиностроения 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 10 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02,  

ОК 04 

Влияние параметров режима сварки на геометрические размеры 

сварного шва. Расчет режима сварки и особенности расчета 

режимов при выполнении вертикальных, горизонтальных, 

потолочных швов 

4 

Способы выполнения сварных швов. Основные стандарты, 

нормативная и справочная документация 

2 

Расчет режимов однопроходных швов, многопроходных швов, 

угловых швов. Особенности расчета режимов сварки труб. Расход 

сварочных материалов. Стандарты, нормативная и справочная 

документация 

2 
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Характеристика титана и его сплавов. Свариваемость титана и его 

сплавов. Способы сварки титана и его сплавов. темам 

Характеристика меди и ее сплавов. Особенности сварки меди и ее 

сплавов. Способы сварки меди и ее сплавов. Характеристика 

тугоплавких и химически активных металлов. Особенности сварки 

2 

МДК.05.02 Технология термической резки металлов 36/12  

Раздел 2. Теоретические основы термической резки металлов  36/12  

Тема 1.1 Оборудование для 

термической резки 

Содержание  6/10  

Ацетиленовые генераторы. ТБ при работе ацетиленовых 

генераторов Предохранительные затворы. Принцип работы 

2 ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02 

Ацетиленовые баллоны. Пропановые баллоны Редукторы  для 

сжатых газов: назначение, классификация, устройство, работа, 

окраска, присоединительные элементы 

2 

Газовые шланги. ТБ при работе с газовым оборудованием 

Газовые резаки, Классификация, устройство, обслуживание 

2 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 10/10  

1. Практическое занятие   

Изучение устройства газовых  баллонов. Устройство вентиля. 

Подготовка к работе. ТБ при работе 

2 ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02,  

ОК 04 

2. Практическое занятие   

Изучение устройства редукторов для сжатых газов: устройство, 

принцип работы подготовка к работе. Настройка режимов 

2 

3. Практическое занятие   

Изучение устройства ацетиленового генератора БАКС1. 

Подготовка к работе. ТБ при работе 

2 

4. Практическое занятие   

Изучение устройства предохранительных затворов. Принцип 

работы 

2 

5. Практическое занятие   

Изучение устройства газовых резаков. Подготовка к работе, 

настройка режимов 

2 

Тема 1.2 Техника и 

технология термической 

резки 

Содержание  18/2  

Основные понятия термической резки. Классификация способов 

термической резки Условия резки кислородом 

2 ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02 
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Разрезаемость. Группы разрезаемости. Влияние примесей. Группы 

резки Виды резки окислением. Виды резки плавлением 

2  

Режимы резки. Деформации при резке. Качество реза. Классы 

точности. Резка сталей малой и большой толщины. 

Поверхностная  резка металла 

2 

 

Кислородная разделительная  резка труб большого диаметра. 

Кислородная  разделительная резка листового металла 

2 

Пакетная резка металла. Кислородно – флюсовая резка 

Воздушно - дуговая резка (строжка). Кислородно-дуговая  резка 

металла 

2 

Плазменная резка. Состав оборудования для плазменной резки 2 

Подводная  резка. Газолазерная резка 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2/2  

6. Практическое занятие   

Определение группы  разрезаемости по марке стали 

2 ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02,  

ОК 04 

Самостоятельная работа обучающихся 4  

Изучение устройства ацетиленовых баллонов. Устройство вентиля. 

Подготовка к работе. ТБ при работе 

2 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02,  

ОК 04 
Изучение устройства пропановых баллонов. Устройство вентиля. 

Подготовка к работе. ТБ при работе 

2 

Учебная практика 

Виды работ: 

05.1 Проверка оснащенности сварочного поста для ручной  дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом  

Проверка работоспособности,  исправности и настойка  работы сварочного оборудования 

Подготовка и проверка  сварочных материалов   

Выбор и регулирование режимов сварки 

Отработка приемов возбуждения сварочной дуги, поддержание ее горения 

05.2 Сборка и сварка деталей  на прихватках в нижнем положении стыковых швов 

Контроль с применением измерительного инструмента  собранных и сваренных  элементов 

конструкции (детали) 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

05.3  Сборка и сварка деталей  на прихватках в нижнем положении угловых швов 

180 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3, ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02,  

ОК 04 
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Контроль с применением измерительного инструмента  собранных и сваренных  элементов 

конструкции (детали) 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

05.4  Сборка и сварка деталей  на прихватках в вертикальном  положении стыковых швов 

Контроль с применением измерительного инструмента собранных  и сваренных  элементов 

конструкции (детали) 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

05.5 Сборка и сварка деталей  на прихватках в вертикальном  положении угловых швов 

Контроль с применением измерительного инструмента собранных  и сваренных  элементов 

конструкции (детали) 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

05.6  Сборка и  сварка деталей  на прихватках в горизонтальном  положении стыковых  швов 

Контроль с применением измерительного инструмента собранных  и сваренных элементов 

конструкции (детали) 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

05.7  Сборка и  сварка деталей  на прихватках в горизонтальном  положении угловых  швов 

Контроль с применением измерительного инструмента собранных  и сваренных элементов 

конструкции (детали) 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

05.8 Сборка и сварка стыковых соединений труб при вертикальном расположении осей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных деталей на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

05.9 Сборка и сварка стыковых соединений труб при горизонтальном расположении осей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных деталей на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

05.10 Дифференцированный зачет 
Производственная практика 

Виды работ: 

05.1 Проверка оснащенности сварочного поста. Проверка наличия заземления сварочного поста. 

Подготовка и проверка сварочных материалов. Настройка оборудования для выполнения сварки. 

05.2 Прихватка элементов конструкций РД во всех пространственных положениях сварного шва 

252 ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3, ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 

04 
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РД в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва простых 

деталей предназначенных для работы под статическими нагрузками 

05.3 РД сложных и ответственных конструкций из различных материалов предназначенных для 

работы под статическими нагрузками во всех пространственных положениях сварного шва 

05.4 РД сложных и ответственных конструкций из различных материалов предназначенных для 

работы под давлением во всех пространственных положениях сварного шва 

05.5 РД сложных и ответственных конструкций из различных материалов предназначенных для 

работы под  динамическими нагрузками  во всех пространственных положениях сварного шва 

05.6 РД сложных и ответственных конструкций из различных материалов предназначенных для 

работы под  вибрационными  нагрузками  во всех пространственных положениях сварного шва 

Всего 614  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет Технологии производства сварных конструкций, оснащенный в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП.  

Зона под вид работ Сварочно-технологические процессы, оснащенные в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

Базы практики, оснащенные в соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные 

ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании 

библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного 

издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в 

качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 

учебник / В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М.: Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-0054-2249-1. 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник / 

В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2025. – 240 с. – ISBN 978-5-0054-3075-5. 

3. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 6-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 2021. — 

224 с. - ISBN 978-5-0054-0374-2. 

4.  Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования / В.В.Овчинников. — 4-е изд., стер. — 

М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. — 240 с. - ISBN 978-5-

0054-1745-9. 

5. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой : 

учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В.Овчинников. — 5-е 

изд., стер. — М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. — 192 с. - 

ISBN 978-5-0054-1371-0. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ОК 01.  

 
  

- распознает задачу и/или проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте;  

- определяет этапы решения задачи;  

- выявляет и осуществляет эффективный поиск 

информации, необходимой для решения задачи и/или 

проблемы;  

- оценивает результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля ОК 02.  

 

- определяет задачи для поиска информации;  

- определяет необходимые источники информации;  

- планирует процесс поиска;  

- структурирует получаемую информацию 

ОК 04.  - осуществляет организацию работы коллектива и 

команды;  

- взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности 

ПК 5.1 - проводит проверку работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

- проводит проверку наличия заземления сварочного 

поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

- экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

ПК 5.2 

 

- проводит проверку оснащенности сварочного поста 

ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

 

- экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

ПК 5.3 - определяет основные типы, конструктивные элементы 

и размеры сварных соединений, выполняемых ручной 

дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, и 

обозначение их на чертежах; 

- перечисляет основные группы и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой сваркой плавящимся 

покрытым электродом; 

- называет сварочные материалы для ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом; 

- объясняет технику и технологию ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом различных 

деталей и конструкций в пространственных положениях 

сварного шва; 

- экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

ПК 5.4 - называет сварочные материалы для дуговых резки - экспертное 



114 
 

металлов; 

- объясняет технику и технологию дуговой резки; 

- проводит проверку оснащенности сварочного поста 

дуговой резки;  

- проводит проверку работоспособности и исправности 

оборудования поста дуговой резки; 

- проводит проверку наличия заземления сварочного 

поста; 

- проводит проверку сварочных материалов для дуговой 

резки покрытым электродом; 

- проводит настройку оборудования дуговой резки 

покрытым электродом; 

- владеет техникой дуговой резки металла 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 
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Приложение 1.1.1 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ, ПРЕДДИПЛОМНОЙ)   

Индекс 

УП/ПП 

ПМ 

(индекс, 

наименование) 

Вид практики 

 (учебная/ 

производственная  

Тип (этап) 

практики   

(при наличии) 

Семестр Объем  

 в часах 

 

УП. 01 ПМ 01 

Подготовка и 

осуществление 

технологически

х процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Учебная практика программная 3,4 144 

УП. 02 ПМ 02 

Разработка 

технологически

х процессов и 

проектирование 

изделий 

Учебная практика программная 7 180 

УП. 03 ПМ 03 

Контроль 

качества 

сварочных 

работ 

Учебная практика программная 5,6 72 

УП. 04 ПМ 04 

Организация и 

планирование 

работ на 

сборочно-

сварочном 

участке 

Учебная практика программная 4,5 36 

УП.05 ПМ.05 

Выполнение 

работ по 

профессии: 

Сварщик 

ручной дуговой 

сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

Учебная практика программная 5,6 180 

  Всего УП Х Х 612 

ПП. 01 ПМ 01 Производственная программно- 4 216 
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Подготовка и 

осуществление 

технологически

х процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

практика технологическая 

ПП. 02 ПМ 02 

Разработка 

технологически

х процессов и 

проектирование 

изделий 

Производственная 

практика 

программно-

технологическая 

8 432 

ПП. 03 ПМ 03 

Контроль 

качества 

сварочных 

работ 

Производственная 

практика 

программно-

технологическая 

6 216 

ПП. 04 ПМ 04 

Организация и 

планирование 

работ на 

сборочно-

сварочном 

участке 

Производственная 

практика 

программно-

технологическая 

5 136 

ПП.05 ПМ.05 

Выполнение 

работ по 

профессии: 

Сварщик 

ручной дуговой 

сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

Производственная 

практика 

программно-

технологическая 

6 252 

  Всего ПП Х Х 1252 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025г. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.1 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

УП.01 ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 

УП.02 ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование 

изделий  

УП.03 ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

УП.04 ПМ.04 Организация и планирование работ на сборочно-сварочном 

участке 

УП.05 ПМ.05 Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной 

программы: 
Рабочая программа учебной практики является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство и реализуется в 

профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов 

(МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом 

(п. 5.1. ОПОП): 

 
УП. 01 Учебная практика 

 

ПМ. 01 Подготовка и 

осуществление 

технологических процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

МДК 01.01 Технология 

сварочных работ  
 

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства сварных 

конструкций  

УП. 02  Учебная практика  

 

ПМ. 02 Разработка 

технологических процессов 

и проектирование изделий  

 

МДК 02.01 Основы расчета 

и проектирование сварных 

конструкций 
 

МДК 02.02 Основы 

проектирования 

технологических процессов 

УП. 03  Учебная практика  

 

ПМ. 03 Контроль качества 

сварочных работ 

 

МДК 03.01 Формы и методы 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

УП.04 Учебная практика  

 

ПМ 04 Организация и 

планирование работ на 

сборочно-сварочном участке 

 

МДК 04.01 Основы 

организации и планирования 

производственных работ на 

сварочном участке 

УП.05 Учебная практика  

 

ПМ.05 Выполнение работ по 

профессии: Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

 

МДК 05.01 Технология 

сварки плавлением 

 

МДК 05.02 Технология 

термической резки металлов 

 

Учебная практика направлена на развитие  общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 
Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере. Использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с 

учетом условий производства 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций 

ПК.1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, 

приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами 

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования основных 

и сварочных материалов, исправное состояние сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента 

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами 

ПК 2.2. Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом 

применяемой технологии 

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса 

ПК 2.4.   Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию в соответствии с действующими нормативными 

документами 

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях 

ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие 

требованиям технологической документации 

ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных 

соединений и изделий 

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных 

работ 

ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат 

ПК 4.3. Разрабатывать предложения по повышению эффективности производства 

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 

оборудования 

ПК 4.5. Обеспечивать безопасные условия труда и профилактику травматизма на 

сборочно-сварочном участке 

ПК 5.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 5.2. Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

ПК 5.3.   Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся 

покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

ПК 5.4. Выполнять дуговую резку металла 
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Цель учебной практики: формирование первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной  

ОПОП по видам деятельности: «Подготовка и осуществление технологических 

процессов изготовления сварных конструкций», «Разработка технологических 

процессов и проектирование изделий», «Контроль качества сварочных работ», 

«Организация и планирование работ на сборочно-сварочном участке», 

«Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом». 

 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, 

предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся 

должен получить практический опыт (сформировать умения): 

 
Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

Навыки 

-применения различных методов, способов и приемов сборки и 

сварки конструкций с эксплуатационными свойствами; 

-технической подготовки производства сварных конструкций 

выбора основных и сварочных материалов оборудования,  

приспособлений и инструментов для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными свойствами; 

-хранения и использования основных и сварочных материалов, 

сварочного оборудования, оснастки и инструмента 

Умения 

-выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции;  

-выбирать оптимальную технологию соединения или обработки 

конкретной конструкции или материала;  

-использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов;  

-устанавливать режимы сварки; рассчитывать нормы расхода 

основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла 

или конструкции;  

-читать рабочие чертежи сварных конструкций; подготавливать 

кромки материала в соответствии со спецификациями и 

требованиями чертежей; 

-определять условия выполнения сварочных работ в соответствии 

с технологической документацией по сварочному производству; 

-организовать рабочее место сварщика в соответствии с 

технологическим процессом и условиями производства; 

-обеспечивать рациональное использование производственных 

площадей, оборудования, оснастки и инструмента; 

-анализировать требования конструкторской, технологической и 

нормативной документации по сварочному производству; 

-настраивать сварочное оборудование в соответствии с 

рекомендациями производителя; 

-обеспечивать выполнение необходимых условий хранения и 

использования основных и сварочных материалов; 
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-обеспечивать исправное состояние сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

Навыки 

-проектирования технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами; 

-выполнения расчетов и конструирования сварных соединений и 

конструкций; 

-осуществления технико-экономического обоснования выбранного 

технологического процесса; 

-оформления конструкторской, технологической и технической 

документации в соответствии с действующими нормативными 

документами; 

-разработки и оформления графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

Умения 

-пользоваться нормативной документацией и справочной 

литературой для производства сварных изделий с заданными 

свойствами; 

-читать чертежи сварных конструкций; 

-разрабатывать маршрутные и операционные технологические 

процессы;  

-анализировать конструктивно-технологические свойства 

сварных конструкций исходя из условий эксплуатации и 

служебного назначения конструкций; 

-проводить технологический контроль конструкторской 

документации с выработкой рекомендаций по повышению 

технологичности свариваемой конструкции; 

-составлять схемы основных сварных соединений; 

-проектировать различные виды сварных швов; 

-составлять конструктивные схемы металлических конструкций 

различного назначения; 

-производить обоснованный выбор металла для сварных 

металлоконструкций; 

-производить расчеты сварных соединений на различные виды 

нагрузки; 

-проводить технико-экономическое сравнение вариантов 

технологического процесса; 

-оформлять техническое задание на проектирование 

технологической оснастки; 

-оформлять изменения в технологической документации для 

корректировки технологических режимов и параметров сварки; 

-использовать функциональные возможности систем 

автоматизированного проектирования при разработке и 

оформлении графических, вычислительных и проектных работ, 

анализировать проектные решения 
Контроль качества 

сварочных работ 
Навыки 

-определения причин, приводящих к образованию дефектов в 

сварных соединениях; 

-обоснованного выбора методов, оборудования, аппаратуры и 

приборов для контроля металлов и сварных соединений; 

-разработки мероприятий по предупреждению дефектов сварных 

соединений 
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Умения 

-производить внешний осмотр, определять наличие основных 

дефектов; 

-выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, 

руководствуясь условиями работы сварной конструкции, ее 

габаритами и типами сварных соединений; 

-разрабатывать профилактические мероприятия по 

предупреждению дефектов сварных соединений и конструкций 
Организация и 

планирование работ 

на сборочно-

сварочном участке 

Навыки: 

-текущего и перспективного планирования производственных 

работ; 

-выполнения технологических расчетов на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат; 

-применения методов и приемов организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации и автоматизации 

для повышения эффективности производства; 

-организации ремонта и технического обслуживания сварочного 

производства по Единой системе планово- предупредительного 

ремонта; 

-обеспечения безопасных условий труда и профилактики 

травматизма на участке сварочных работ 

Умения 

-разрабатывать текущую и перспективную планирующую 

документацию производственных работ на сварочном участке 

определять трудоемкость сварочных работ; 

-производить технологические расчеты, расчеты трудовых и 

материальных затрат;  

-рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-

сборочных, сварочных и газопламенных работ 

проводить планово-предупредительный ремонт сварочного 

оборудования; 

-анализировать результаты производственной деятельности с 

выработкой рекомендаций по повышению эффективности 

производства; 

-формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии 

с производственными задачами;  

-рассчитывать показатели, характеризующие эффективность 

производства; 

-составлять графики ППР оборудования сварочного производства; 

-оформлять приемо-сдаточную документацию 

разрабатывать мероприятия по обеспечению безопасных условий 

труда на участке сварочных работ 
Выполнение работ по 

профессии: Сварщик 

ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом 

Навыки: 

-проверки оснащенности сварочного поста РД; 

-проверки работоспособности и исправности оборудования поста 

РД; 

-проверки наличия заземления сварочного поста РД 

-настройки оборудования РД для выполнения сварки 

-выполнения РД простых деталей неответственных конструкций;  

-выполнение дуговой резки простых деталей 

Умения 

-проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД 
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-настраивать сварочное оборудование для РД 

-владеть техникой РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

 

1.3. Обоснование часов учебной практики в рамках вариативной части 

ОПОП 

УП 

Код ПК/ 

дополнительн

ые (ПК*, ПКц) 

Практический 

опыт/умения 

Наименова

ние темы 

практики 

Объем 

часов 

Обоснование 

увеличения 

объема практики 

УП. 01  - Уметь: 

- анализировать 

требования 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации по 

сварочному 

производству; 

- обеспечивать 

исправное состояние 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента, средств 

контроля; 

- обеспечивать 

выполнение 

необходимых 

условий хранения и 

использования 

свариваемых и 

сварочных 

материалов; 

- производить 

подготовку рабочих 

мест для выполнения 

сварки; 

- выявлять 

нарушения 

технологических 

процессов 

изготовления 

продукции 

01.2 

Изучение 

требований 

конструкто

рской, 

производст

венно-

технологич

еской и 

нормативн

ой 

документа

ции; 

01.5 

Изучение 

применени

я 

различных 

методов, 

способов и 

приемов 

сборки и 

сварки 

конструкци

й с 

эксплуатац

ионными 

свойствами

; 

01.8 

Изучение 

обеспечени

я 

исправного 

состояния 

сварочного 

и 

вспомогате

льного 

оборудован

ия; 

72 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 



126 
 

01.13 

Изучение 

причин 

возникнове

ния 

деформаци

й в сварной 

продукции 

и меры их 

предупреж

дения 

УП. 02 - Уметь: 

- рассчитывать 

потребность участка 

в материально-

технических 

ресурсах: 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

заготовках, 

оборудовании, 

оснастке и 

приспособлениях, 

средствах контроля; 

- обеспечивать 

рациональное 

использование 

производственных 

площадей, 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

02.9 Расчет 

экономиче

ской 

эффективн

ости при  

внедрении 

технологий

, 

материалов

; 

02.11 

Разработка 

требований 

к 

технически

м условиям 

на 

изготовлен

ие сварных 

конструкци

й  

36 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 

УП. 05 - Уметь: 

- проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

РД, настраивать 

сварочное 

оборудование для РД 

с учетом его 

специализированных 

функций 

(возможностей); 

- владеть техникой 

РД сложных и 

ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва; - 

Тема 5.1  

Проверка 

оснащенно

сти 

сварочного 

поста.  

Настройка 

сварочного 

оборудован

ия для РД с 

учетом его 

специализи

рованных 

функций 

(возможнос

тей). 

Выбор и 

регулирова

ние 

режимов 

144 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 
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владеть техникой 

дуговой резки 

металла; 

- контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента 

сваренные РД 

сложные и 

ответственные 

конструкции на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке; 

- исправлять 

дефекты РД сваркой 

сварки; 

Тема 5.9 

Сборка и 

сварка 

деталей  в 

потолочно

м   

положении 

угловых 

швов; 

Тема 5.10 

Зачистка 

сварных 

швов после 

сварки. 

Удаление и 

исправлени

е дефектов 

ручным 

или 

механизир

ованным 

инструмент

ом (поры, 

шлаковые 

включения

) 

Всего академических часов учебной практики в рамках вариативной части ОПОП - 252 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики 
Код УП Объем, 

ак.ч.  

Форма проведения учебной 

практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

Форма 

промежуточной 

аттестации 

УП.01 144 рассредоточено 3/4 ДЗ 

УП.02 180 рассредоточено 7 ДЗ 

УП.03 72 рассредоточено 5/6 ДЗ  

УП.04 36 рассредоточено 4/5 ДЗ  

УП.05 180 рассредоточено 5/6 ДЗ 

Всего УП 540 Х Х Х 

 

2.2.  Структура учебной практики 
Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля 

Виды работ Наименование 

тем учебной 

практики 

Объем 

часов  

УП 01. Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций 
144 
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ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

 

 

 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

 

Изучение  

организации 

рабочего места 

сварщика; 

основные задачи 

организации труда 

 

 

Тема 01.1 

Изучение  

организации 

рабочего места 

специалиста 

сварочного 

производства; 

основные задачи 

организации 

труда 

6 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

Изучение 

технических 

характеристик 

оборудования. 

Чтение рабочих 

чертежей сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.2 

Изучение 

требований 

конструкторской, 

производственно-

технологической 

и нормативной 

документации 

6 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

 

 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

Изучение 

технических 

характеристик 

оборудования. 

Чтение рабочих 

чертежей сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.3 

Изучение 

технических 

характеристик 

оборудования 

согласно паспорта 

на оборудование 

6 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

Изучение 

технических 

характеристик 

оборудования. 

Чтение рабочих 

чертежей сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.4 Чтение 

рабочих чертежей 

сварных 

конструкций  

6 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

 

Выполнение  

выбора  

рационального 

способа сборки и 

сварки 

конструкций, 

умение 

использовать 

типовые методики 

выбора параметров 

сварочных 

технологических 

процессов 

Тема 01.5 

Изучение 

применения 

различных 

методов, способов 

и приемов сборки 

и сварки 

конструкций с 

эксплуатационны

ми свойствами 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 30 

ПК 1.3 Раздел 2. Выбор Выполнение  Тема 01.6 6 
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ПК 1.4 оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Изучение  

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах для 

производства 

конструкций 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.7 

Изучение  

потребности в 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте, 

средствах 

контроля  для 

производства 

конструкций 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.8 

Изучение 

обеспечения 

исправного 

состояния 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.9 

Изучение 

обеспечения 

исправного 

состояния 

оснастки и 

инструмента, 

средств контроля 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.10 

Изучение 

выполнения 

условий хранения 

и использования 

свариваемых и 

сварочных 

материалов 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

Выполнение  

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

Тема 01.11  

Изучение 

обеспечения 

использования 

6 
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обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Применение 

различных 

методов, способов 

и приемов сборки и 

сварки 

конструкций с 

эксплуатационным

и свойствами 

Тема 01.12 

Изучение 

технологических 

процессов 

производства 

сварных 

конструкций 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Применение 

различных 

методов, способов 

и приемов сборки и 

сварки 

конструкций с 

эксплуатационным

и свойствами 

Тема 01.13 

Изучение причин 

возникновения 

деформаций в 

сварной 

продукции и меры 

их 

предупреждения 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.14  

Выполнение  

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  

выбора 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства 

сварных 

конструкций 

различными 

видами сварки 

Тема 01.15 

Выполнение  

выбора  

рационального 

способа сборки и 

сварки 

конструкций, 

умение 

использовать 

типовые методики 

выбора 

параметров 

сварочных 

технологических 

процессов 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

Выполнение  

расчетов  режимов 

сварки ручных и 

механизированных 

способов сварки 

Тема 01.16 

Изучение 

определения норм 

на сварку, резку. 

Расход сварочных 

материалов 

6 
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заданными свойствами 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  

расчетов  режимов 

сварки ручных и 

механизированных 

способов сварки 

Тема 01.17 

Выполнение  

расчетов  

режимов дуговой 

сварки  

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  

расчетов  режимов 

сварки ручных и 

механизированных 

способов сварки 

Тема 01.18 

Выполнение 

расчетов 

потребности цеха 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  работ 

по разработке 

технологических 

карт 

 

Тема 01.19  

Составление  

технологического 

процесса 

изготовления 

сварных 

конструкций 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Выполнение  работ 

по разработке 

технологических 

карт 

 

Тема 01.20 

Составление 

технологических 

карт на сборку и 

сварку  

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Оформление  и 

работа с 

технологической 

документацией  

Тема 01.21 

Оформление  и 

работа с 

технологической 

документацией 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Оформление  и 

работа с 

технологической 

документацией 

Тема 01.22 

Выполнение 

выбора и 

апробации 

технологических 

режимов и 

параметров 

сварки 

6 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Оформление  и 

работа с 

технологической 

документацией 

Тема 01.23 

Оформление 

изменений в 

технологической 

документации для 

корректировки 

технологических 

режимов 

6 
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  1..  

. 

  

Тема 01.24 

Диференцированн

ый зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 114 

УП 02. Разработка технологических процессов и проектирование изделий 180 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

Тема 02.1 

Изучение 

требований 

единой системы 

конструкторской 

документации 

6 

 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

Тема 02.2 

Изучение 

требований 

единой системы 

технологической  

документации 

6 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

Тема 02.3 

Изучение 

нормативов 

расхода 

свариваемых и 

сварочных 

материалов 

6 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

Тема 02.4 

Изучение 

нормативов 

электроэнергии 

6 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

Тема 02.5 Расчет 

сварных швов, 

соединений на 

нагрузки 

6 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

Тема 02.6 Расчет 

сварных 

конструкций и их 

элементов 

6 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

Тема 02.7 Расчет 

трудоемкости 

технологического 

процесса 

6 
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сварных 

конструкций 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

Тема 02.8 Расчет 

себестоимости 

сварной 

продукции 

6 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

Тема 02.9 Расчет 

экономической 

эффективности 

при  внедрении 

технологий, 

материалов   

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 54 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Ознакомление с 

технологическим 

процессом 

изготовления 

оболочковых, 

решетчатых и 

других сварных 

конструкций, 

изготавливаемых 

на предприятии 

Тема 02.10 

Ознакомление с 

технологическим 

процессом 

изготовления  

сварных 

конструкций, 

изготавливаемых 

на предприятии 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологических 

прессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Тема 02.11 

Разработка 

требований к 

техническим 

условиям на 

изготовление 

сварных 

конструкций 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологических 

прессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Тема 02.12 

Описание 

классификации 

сварных 

машиностроитель

ных конструкций 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологических 

прессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Тема 02.13 

Разработка 

технологических 

процессов и 

внедрение их в 

производство 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Выполнение схемы 

основных сварных 

соединений.  

- эскизное 

проектирование 

Тема 02.14 

Выполнение 

схемы основных 

сварных 

соединений.  

6 



134 
 

сварных швов и 

соединений;  

- проектирование 

сварных швов и 

соединений в 

графическом 

редакторе 

- эскизное 

проектирование 

сварных швов и 

соединений 

 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Выполнение схемы 

основных сварных 

соединений.  

- эскизное 

проектирование 

сварных швов и 

соединений;  

- проектирование 

сварных швов и 

соединений в 

графическом 

редакторе 

Тема 02.15 

Выполнение 

схемы основных 

сварных 

соединений.  

- проектирование 

сварных швов и 

соединений в 

графическом 

редакторе 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Описание типов 

сварных швов и 

сварных 

соединений: 

сварные 

соединения, 

выполненные 

дуговой сваркой, 

их виды 

Тема 02.16 

Описание типов 

сварных швов и 

сварных 

соединений, 

выполненных 

сваркой 

плавлением и 

давлением 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Описание типов 

сварных швов и 

сварных 

соединений: 

сварные 

соединения, 

выполненные 

дуговой сваркой, 

их виды 

Тема 02.17 

Описание схем  

сварных швов и 

соединений.  

ГОСТ на швы. 

Условное 

обозначение 

сварных 

соединений на 

чертежах 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.18 

Автоматизирован

ное 

проектирование 

механических 

устройств 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.19 

Разработка 

деталей и сборок 

с использованием 

параметрического 

проектирования 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.20 

Разработка 

деталей и сборок 

6 



135 
 

на основе 

поверхностного и 

объемного 

моделирования 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.21 

Выполнение 

проектирования в 

системе 

двухмерного и 

трехмерного 

геометрического 

проектирования 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.22 

Выполнение 

конструкторской 

и 

технологической 

документации в 

системе 

геометрического 

проектирования 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.23 

Выполнение 

проектирования в 

системе для 

инженерных 

расчетов 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.24 

Проектирование 

технического 

задания (ТЗ)  

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.25 Выбор 

и проектирование 

принципиальной 

схемы изделия 

(конструкции) 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.26 

Составление 

расчётной схемы 

детали 

(конструкции) 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.27 

Конструирование 

детали и создание 

рабочего чертежа 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.28 

Эскизное 

проектирование 

конструкций 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Автоматизированн

ое проектирование 

Тема 02.29 

Разработка 

рабочей 

документации 

6 
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   Тема 02.30 

Дифференцирова

нный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 126 

УП.03 Контроль качества сварочных работ 72 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Нормативные 

документы на 

процессы контроля 

качества сварных 

швов 

Тема 03.1 

Нормативные 

документы на 

процессы 

контроля качества 

сварных швов. 

Технологическая 

документация 

6 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Выбор метода 

контроля металлов 

и сварных 

соединений, 

руководствуясь 

условиями работы 

сварной 

конструкции, ее 

габаритами и 

типами сварных 

соединений 

Тема 03.2 

Изучение причин 

возникновения 

внутренних 

напряжений и 

деформаций в 

сварной 

продукции и меры 

их 

предупреждения 

6 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Выбор метода 

контроля металлов 

и сварных 

соединений, 

руководствуясь 

условиями работы 

сварной 

конструкции, ее 

габаритами и 

типами сварных 

соединений 

Тема 03.3 

Изучение причин 

образования 

дефектов при 

сварке, способы 

их 

предупреждения и 

устранения 

6 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Выбор метода 

контроля металлов 

и сварных 

соединений, 

руководствуясь 

условиями работы 

сварной 

конструкции, ее 

габаритами и 

типами сварных 

соединений 

Тема 03.4 

Изучение 

нарушений 

технологических 

процессов 

изготовления 

продукции 

6 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Выбор метода 

контроля металлов 

и сварных 

соединений, 

руководствуясь 

условиями работы 

Тема 03.5 

Изучение 

организации 

проведения 

контроля  

сварных 

6 
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сварной 

конструкции, ее 

габаритами и 

типами сварных 

соединений 

соединений 

конструкции на 

соответствие 

установленным 

нормам 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Выбор метода 

контроля металлов 

и сварных 

соединений, 

руководствуясь 

условиями работы 

сварной 

конструкции, ее 

габаритами и 

типами сварных 

соединений 

Тема 03.6 

Изучение оценки 

производственны

х и 

непроизводственн

ых затрат на 

обеспечение 

требуемого 

качества сварной 

конструкции 

6 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Выбор метода 

контроля металлов 

и сварных 

соединений, 

руководствуясь 

условиями работы 

сварной 

конструкции, ее 

габаритами и 

типами сварных 

соединений 

Тема 03.7 

Определение 

контролируемого 

объекта, его 

доступности и 

подготовки для 

выполнения 

контроля 

6 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Контроль 

собранных под 

сварку деталей 

внешним осмотром 

и измерением с 

помощью: шаблона 

для проверки угла 

скоса кромок и 

зазора между 

кромками в 

корневой части 

стыка 

Тема 03.8 

Применение 

средств контроля 

для определения 

контролируемого 

объекта 

6 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Измерение 

размеров сварных 

швов шаблоном, 

универсальным 

измерителем 

Тема 03.9 

Выявления 

поверхностных 

несплошностей и 

отклонений 

формы 

контролируемых 

объектов в 

соответствии с их 

внешними 

признаками 

6 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Измерение 

размеров сварных 

швов шаблоном, 

Тема 03.10 

Определять типы 

поверхностных 

6 
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универсальным 

измерителем 

несплошностей и 

виды отклонения 

форм 

контролируемого 

объекта 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Регистрация и 

оформление 

результатов 

контроля 

Тема 03.11 

Оформление и 

регистрация 

результатов 

контроля 

6 

   

 

Тема 3.12. 

Диференцированн

ый зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 72 

УП.04 Организация и планирование работ на сборочно-сварочном участке 36 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Изучение 

принципов 

координации 

производственной 

деятельности 

Тема 04.1 

Изучение 

принципов 

координации 

производственной 

деятельности 

предприятий 

6 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Изучение методики 

расчёта времени 

заготовительных, 

слесарно-

сборочных  работ, 

нормативы затрат 

труда на сварочном 

участке 

Тема 04.2 

Изучение 

методики расчёта 

времени 

заготовительных, 

слесарно-

сборочных  работ, 

нормативы затрат 

труда на 

сварочном 

участке 

6 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Изучение методики 

расчёта времени 

сварочных и 

газоплазменных 

работ, нормативы 

затрат труда на 

сварочном участке 

Тема 04.3 

Изучение 

методики расчёта 

времени 

сварочных и 

газоплазменных 

работ, нормативы 

затрат труда на 

сварочном 

участке 

6 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Расчет нормы 

времени 

заготовительных, 

слесарно-

сборочных, 

сварочных и 

газопламенных 

работ 

Тема 04.4 Расчет 

нормы времени 

заготовительных, 

слесарно-

сборочных, 

сварочных и 

газопламенных 

работ 

6 
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ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Оперативно-

производственное 

планирование.  

Сменно - суточное 

планирование 

Тема 04.5 

Оперативно-

производственное 

планирование 

 

6 

   Тема 04.6 

Дифференцирова

нный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 36 

УП.05 Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 
180 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Проверка 

оснащенности 

сварочного поста 

для ручной  дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым 

электродом  

 

Тема 05.1  

Проверка 

оснащенности 

сварочного 

поста.  

Настройка 

сварочного 

оборудования 

для РД с учетом 

его 

специализирован

ных функций 

(возможностей). 

Выбор и 

регулирование 

режимов сварки 

6 

 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и сварка 

деталей  на 

прихватках в 

нижнем положении 

стыковых швов 

Тема 05.2 Сборка 

и сварка деталей  

в нижнем 

положении 

стыковых  швов 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и сварка 

деталей  на 

прихватках в 

нижнем положении 

угловых швов 

Тема 05.3 Сборка 

и сварка деталей  

в нижнем 

положении  

угловых швов 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и сварка 

деталей  на 

прихватках в 

вертикальном  

положении 

стыковых швов 

Тема 05.4 Сборка 

и сварка деталей  

в вертикальном  

положении 

стыковых швов 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и сварка 

деталей  на 

прихватках в 

вертикальном  

положении угловых 

швов 

Тема 05.5 Сборка 

и сварка деталей  

в вертикальном  

положении 

угловых швов 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и  сварка 

деталей  на 

прихватках в 

Тема 05.6 Сборка 

и сварка деталей  

в горизонтальном  

6 
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горизонтальном  

положении 

стыковых  швов 

положении 

стыковых  швов 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и  сварка 

деталей  на 

прихватках в 

горизонтальном  

положении угловых   

швов 

Тема 05.7 Сборка 

и сварка деталей  

в горизонтальном  

положении 

угловых  швов 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и  сварка 

деталей  на 

прихватках в 

потолочном  

положении 

стыковых  швов 

Тема 05.8 Сборка 

и сварка деталей  

в потолочном   

положении 

стыковых  швов 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и  сварка 

деталей  на 

прихватках в 

потолочном   

положении угловых  

швов 

Тема 05.9 Сборка 

и сварка деталей  

в потолочном   

положении 

угловых швов 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

 

Зачистка сварных 

швов после сварки 

ручным 

инструментом 

Тема 05.10 

Зачистка сварных 

швов после 

сварки. 

Удаление и 

исправление 

дефектов ручным 

или 

механизированн

ым 

инструментом 

(поры, шлаковые 

включения) 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка стыковых 

соединений 

Тема 05.11 

Сварка стыковых 

соединений в 

нижнем 

положении 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка стыковых 

соединений 

Тема 05.12 

Сварка стыковых 

соединений в 

вертикальном 

положении 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка стыковых 

соединений 

Тема 05.13 

Сварка стыковых 

соединений в 

горизонтальном 

положении 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка кольцевых 

швов 

Тема 05.14 

Сварка 

кольцевых швов 

при 

6 
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вертикальном 

положении с 

поворотом 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка кольцевых 

швов 

Тема 05.15 

Сварка 

кольцевых швов 

в вертикальном 

положении без 

поворота 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка кольцевых 

швов 

Тема 05.16 

Сварка 

кольцевых швов 

при 

горизонтальном 

положении с 

поворотом 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка кольцевых 

швов 

Тема 05.17 

Сварка 

кольцевых швов 

при 

горизонтальном  

положении без 

поворота 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка кольцевых 

швов 

Тема 05.18 

Сварка 

кольцевых швов 

при наклонном   

положении с 

поворотом 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка кольцевых 

швов 

Тема 05.19  

Сварка 

кольцевых швов 

при наклонном  

положении без 

поворота 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка угловых 

соединений 

Тема 05.20 

Сварка угловых 

соединений в 

нижнем 

положении 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка угловых 

соединений 

Тема 05.21 

Сварка угловых 

соединений в 

вертикальном 

положении 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка угловых 

соединений 

Тема 05.22 

Сварка угловых 

соединений в 

горизонтальном 

положении 

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сварка угловых 

соединений 

Тема 05.23 

Сварка угловых 

соединений при 

6 
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наклонном  

положении 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Ручная дуговая 

наплавка 

Тема 05.24 

Ручная дуговая 

наплавка на 

плоскую  

поверхность  

6 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Ручная дуговая 

наплавка 

Тема 05.25 

Ручная дуговая 

наплавка на 

цилиндрическую 

поверхность  

6 

                                                                                                  ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 150 

ПК 5.4 

 

Раздел 2. Теоретические 

основы термической резки 

металлов 

Выполнение 

дуговой резки 

металла 

Тема 05.26 

Дуговая резка 

высоколегирован

ных сталей 

6 

ПК 5.4 

 

Раздел 2. Теоретические 

основы термической резки 

металлов 

Выполнение 

дуговой резки 

металла 

Тема 05.27 

Дуговая резка 

цветных 

металлов и 

сплавов 

6 

ПК 5.4 

 

Раздел 2. Теоретические 

основы термической резки 

металлов 

Выполнение 

дуговой резки 

металла 

Тема 05.28 

Дуговая резка 

листового 

проката 

6 

ПК 5.4 

 

Раздел 2. Теоретические 

основы термической резки 

металлов 

Выполнение 

дуговой резки 

металла 

Тема 05.29 

Дуговая резка 

профильного 

проката 

6 

   Тема 05.30 

Дифференцирова

нный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 30 

 

 

2.3. Содержание учебной практики 

Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем учебной практики 

Содержание работ 
Объем, 

ак.ч. 

УП 01. ПМ 01. Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 

144 

Раздел 1. Применение различных методов, способов и приемов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами 
30 

Тема 01.1 Изучение  

организации рабочего места 

специалиста сварочного 

производства; основные 

задачи организации труда 

Содержание 6 

Изучение  организации рабочего места 

специалиста сварочного производства; 

основные задачи организации труда 
 

Тема 01.2 Изучение Содержание 6 
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требований конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

Изучение требований конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 
 

Тема 01.3 Изучение 

технических характеристик 

оборудования согласно 

паспорта  

Содержание 6 

Изучение технических характеристик 

оборудования согласно паспорта   

Тема 01.4 Чтение рабочих 

чертежей сварных 

конструкций  

Содержание 6 

Чтение рабочих чертежей сварных 

конструкций 
 

Тема 01.5 Изучение 

применения различных 

методов, способов и приемов 

сборки и сварки конструкций 

с эксплуатационными 

свойствами 

Содержание 6 

Изучение применения различных методов, 

способов и приемов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами  

Раздел 2. Выбор оборудования, приспособлений и инструментов для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами 

114 

Тема 01.6 Изучение  

потребности в свариваемых и 

сварочных материалах для 

производства конструкций 

Содержание 6 

Изучение  потребности в свариваемых и 

сварочных материалах для производства 

конструкций 
 

Тема 01.7 Изучение  

потребности в оборудовании, 

оснастке, инструменте, 

средствах контроля  для 

производства конструкций 

Содержание 6 

Изучение  потребности в оборудовании, 

оснастке, инструменте, средствах контроля  

для производства конструкций 
 

Тема 01.8 Изучение 

обеспечения исправного 

состояния сварочного и 

вспомогательного 

оборудования 

Содержание 6 

Изучение обеспечения исправного состояния 

сварочного и вспомогательного оборудования 

 
 

Тема 01.9 Изучение 

обеспечения исправного 

состояния оснастки и 

инструмента, средств 

контроля 

Содержание 6 

Изучение обеспечения исправного состояния 

оснастки и инструмента, средств контроля 

 
 

Тема 01.10 Изучение 

выполнения условий хранения 

и использования свариваемых 

и сварочных материалов 

Содержание 6 

Изучение выполнения условий хранения и 

использования свариваемых и сварочных 

материалов 

 

Тема 01.11  Изучение 

обеспечения использования 

оборудования, оснастки и 

инструмента 

Содержание 6 

Изучение обеспечения использования 

оборудования, оснастки и инструмента  

Тема 01.12 Изучение 

технологических процессов 

производства сварных 

конструкций 

Содержание 6 

Изучение технологических процессов 

производства сварных конструкций 

 

 

Тема 01.13 Изучение причин Содержание 6 
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возникновения деформаций в 

сварной продукции и меры их 

предупреждения 

Изучение причин возникновения деформаций 

в сварной продукции и меры их 

предупреждения 

 

Тема 01.14  Выполнение  

выбора оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

производства сварных 

конструкций 

Содержание 6 

Выбор оборудования, приспособлений и 

инструментов для производства сварных 

конструкций 

 

 

Тема 01.15 Выполнение  

выбора  рационального 

способа сборки и сварки 

конструкций, умение 

использовать типовые 

методики выбора параметров 

сварочных технологических 

процессов 

Содержание 6 

Выбор  рационального способа сборки и 

сварки конструкций, умение использовать 

типовые методики выбора параметров 

сварочных технологических процессов 

 

 

Тема 01.16 Изучение 

определения норм на сварку, 

резку. Расход сварочных 

материалов 

Содержание 6 

Изучение определения норм на сварку, резку. 

Расход сварочных материалов  

Тема 01.17 Выполнение  

расчетов  режимов дуговой 

сварки 

Содержание 6 

Выполнение  расчетов  режимов дуговой 

сварки 
 

Тема 01.18 Выполнение 

расчетов потребности цеха 
Содержание 6 

Выполнение расчетов потребности цеха  

Тема 01.19  Составление  

технологического процесса 

изготовления сварных 

конструкций 

Содержание 6 

Составление  технологического процесса 

изготовления сварных конструкций  

Тема 01.20 Составление 

технологических карт на 

сборку и сварку  

Содержание 6 

Составление технологических карт на сборку и 

сварку 
 

Тема 01.21 Оформление  и 

работа с технологической 

документацией 

Содержание 6 

Оформление  и работа с технологической 

документацией 
 

Тема 01.22 Выполнение 

выбора и апробации 

технологических режимов и 

параметров сварки 

Содержание 6 

Выполнение выбора и апробации 

технологических режимов и параметров 

сварки 

 

Тема 01.23 Оформление 

изменений в технологической 

документации для 

корректировки 

технологических режимов 

Содержание 6 

Оформление изменений в технологической 

документации для корректировки 

технологических режимов 
 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

УП 02. ПМ 02. Разработка технологических процессов и проектирование 

изделий 
180 

Раздел 1. Расчет и проектирование сварных конструкций 54 

Тема 02.1 Изучение Содержание 6 
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требований единой системы 

конструкторской 

документации 

Изучение требований единой системы 

конструкторской документации  

Тема 02.2 Изучение 

требований единой системы 

технологической  

документации 

Содержание 6 

Изучение требований единой системы 

технологической  документации  

Тема 02.3 Изучение 

нормативов расхода 

свариваемых и сварочных 

материалов 

Содержание 6 

Изучение нормативов расхода свариваемых и 

сварочных материалов  

Тема 02.4 Изучение 

нормативов электроэнергии 
Содержание 6 

Изучение нормативов электроэнергии  

Тема 02.5 Расчет сварных 

швов, соединений на нагрузки 
Содержание 6 

Расчет сварных швов, соединений на нагрузки  

Тема 02.6 Расчет сварных 

конструкций и их элементов 
Содержание 6 

Расчет сварных конструкций и их элементов  

Тема 02.7 Расчет 

трудоемкости 

технологического процесса 

Содержание 6 

Расчет трудоемкости технологического 

процесса 
 

Тема 02.8 Расчет 

себестоимости сварной 

продукции 

Содержание 6 

Расчет себестоимости сварной продукции 
 

Тема 02.9 Расчет 

экономической 

эффективности при  

внедрении технологий, 

материалов   

Содержание 6 

Расчет экономической эффективности при  

внедрении технологий, материалов   
 

Раздел 2. Проектирование технологических процессов 126 

Тема 02.10 Ознакомление с 

технологическим процессом 

изготовления  сварных 

конструкций, 

изготавливаемых на 

предприятии 

Содержание 6 

Ознакомление с технологическим процессом 

изготовления  сварных конструкций, 

изготавливаемых на предприятии  

Тема 02.11 Разработка 

требований к техническим 

условиям на изготовление 

сварных конструкций 

Содержание 6 

Разработка требований к техническим 

условиям на изготовление сварных 

конструкций 
 

Тема 02.12 Описание 

классификации сварных 

машиностроительных 

конструкций 

Содержание 6 

Описание классификации сварных 

машиностроительных конструкций  

Тема 02.13 Разработка 

технологических процессов и 

внедрение их в производство 

Содержание 6 

Разработка технологических процессов и 

внедрение их в производство 
 

Тема 02.14 Выполнение схемы 

основных сварных 

соединений.  

- эскизное проектирование 

сварных швов и соединений 

Содержание 6 

Выполнение схемы основных сварных 

соединений.  

- эскизное проектирование сварных швов и 

соединений 
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Тема 02.15 Выполнение схемы 

основных сварных 

соединений.  

- проектирование сварных 

швов и соединений в 

графическом редакторе 

Содержание 6 

Выполнение схемы основных сварных 

соединений.  

- проектирование сварных швов и соединений 

в графическом редакторе 

 

Тема 02.16 Описание типов 

сварных швов и сварных 

соединений выполненных 

сваркой плавлением и 

давлением 

Содержание 6 

Описание типов сварных швов и сварных 

соединений выполненных сваркой плавлением 

и давлением 
 

Тема 02.17 Описание схем  

сварных швов и соединений.  

ГОСТ на швы. Условное 

обозначение сварных 

соединений на чертежах 

Содержание 6 

Описание схем  сварных швов и соединений.  

ГОСТ на швы. Условное обозначение сварных 

соединений на чертежах 
 

Тема 02.18 

Автоматизированное 

проектирование механических 

устройств 

Содержание 6 

Автоматизированное проектирование 

механических устройств  

Тема 02.19 Разработка деталей 

и сборок с использованием 

параметрического 

проектирования 

Содержание 6 

Разработка деталей и сборок с использованием 

параметрического проектирования  

Тема 02.20 Разработка деталей 

и сборок на основе 

поверхностного и объемного 

моделирования 

Содержание 6 

Разработка деталей и сборок на основе 

поверхностного и объемного моделирования  

Тема 02.21 Выполнение 

проектирования в системе 

двухмерного и трехмерного 

геометрического 

проектирования 

Содержание 6 

Выполнение проектирования в системе 

двухмерного и трехмерного геометрического 

проектирования 
 

Тема 02.22 Выполнение 

конструкторской и 

технологической 

документации в системе 

геометрического 

проектирования 

Содержание 6 

Выполнение конструкторской и 

технологической документации в системе 

геометрического проектирования  

Тема 02.23 Выполнение 

проектирования в системе для 

инженерных расчетов 

Содержание 6 

Выполнение проектирования в системе для 

инженерных расчетов 
 

Тема 02.24 Проектирование 

технического задания (ТЗ)  
Содержание 6 

Проектирование технического задания (ТЗ)  

Тема 02.25 Выбор и 

проектирование 

принципиальной схемы 

изделия (конструкции) 

Содержание 6 

Выбор и проектирование принципиальной 

схемы изделия (конструкции)  

Тема 02.26 Составление 

расчётной схемы детали 
Содержание 

6 
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(конструкции) Составление расчётной схемы детали 

(конструкции)  

Тема 02.27 Конструирование 

детали и создание рабочего 

чертежа 

Содержание 6 

Конструирование детали и создание рабочего 

чертежа 
 

Тема 02.28 Эскизное 

проектирование конструкций 
Содержание 6 

Эскизное проектирование конструкций  

Тема 02.29 Разработка рабочей 

документации 
Содержание 6 

Разработка рабочей документации  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

УП 03. ПМ 03.  Контроль качества сварочных работ 72 

Раздел 1. Осуществление контроля качества металлов и сварных конструкций 72 

Тема 03.1 Нормативные 

документы на процессы 

контроля качества сварных 

швов. Технологическая 

документация 

Содержание 6 

Нормативные документы на процессы 

контроля качества сварных швов. 

Технологическая документация 
 

Тема 03.2 Изучение причин 

возникновения внутренних 

напряжений и деформаций в 

сварной продукции и меры их 

предупреждения 

Содержание 6 

Изучение причин возникновения внутренних 

напряжений и деформаций в сварной 

продукции и меры их предупреждения 
 

Тема 03.3 Изучение причин 

образования дефектов при 

сварке, способы их 

предупреждения и устранения 

Содержание 6 

Изучение причин образования дефектов при 

сварке, способы их предупреждения и 

устранения 
 

Тема 03.4 Изучение 

нарушений технологических 

процессов изготовления 

продукции 

Содержание 6 

Изучение нарушений технологических 

процессов изготовления продукции  

Тема 03.5 Изучение 

организации проведения 

контроля  сварных соединений 

конструкции на соответствие 

установленным нормам 

Содержание 6 

Изучение организации проведения контроля  

сварных соединений конструкции на 

соответствие установленным нормам 
 

Тема 03.6 Изучение оценки 

производственных и 

непроизводственных затрат на 

обеспечение требуемого 

качества сварной конструкции 

Содержание 6 

Изучение оценки производственных и 

непроизводственных затрат на обеспечение 

требуемого качества сварной конструкции 
 

Тема 03.7 Определение 

контролируемого объекта, его 

доступности и подготовки для 

выполнения контроля 

Содержание 6 

Определение контролируемого объекта, его 

доступности и подготовки для выполнения 

контроля 
 

Тема 03.8 Применение средств 

контроля для определения 

контролируемого объекта 

Содержание 6 

Применение средств контроля для 

определения контролируемого объекта 
 

Тема 03.9 Выявления Содержание 6 
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поверхностных 

несплошностей и отклонений 

формы контролируемых 

объектов в соответствии с их 

внешними признаками 

Выявления поверхностных несплошностей и 

отклонений формы контролируемых объектов 

в соответствии с их внешними признаками  

Тема 03.10 Определять типы 

поверхностных 

несплошностей и виды 

отклонения форм 

контролируемого объекта 

Содержание 6 

Определять типы поверхностных 

несплошностей и виды отклонения форм 

контролируемого объекта 
 

Тема 03.11 Оформление и 

регистрация результатов 

контроля 

Содержание 6 

Оформление и регистрация результатов 

контроля 
 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

УП 04. ПМ 04.  Организация и планирование работ на сборочно-сварочном 

участке 
36 

Раздел 1. Осуществление организации и планирования сварочного 

производства 
36 

Тема 04.1 Изучение 

принципов координации 

производственной 

деятельности предприятий 

Содержание 6 

Изучение принципов координации 

производственной деятельности предприятий  

Тема 04.2 Изучение методики 

расчёта времени 

заготовительных, слесарно-

сборочных  работ, нормативы 

затрат труда на сварочном 

участке 

Содержание 6 

Изучение методики расчёта времени 

заготовительных, слесарно-сборочных  работ, 

нормативы затрат труда на сварочном участке  

Тема 04.3 Изучение методики 

расчёта времени сварочных и 

газоплазменных работ, 

нормативы затрат труда на 

сварочном участке 

Содержание 6 

Изучение методики расчёта времени 

сварочных и газоплазменных работ, 

нормативы затрат труда на сварочном участке 
 

Тема 04.4 Расчет нормы 

времени заготовительных, 

слесарно-сборочных, 

сварочных и газопламенных 

работ 

Содержание 6 

Расчет нормы времени заготовительных, 

слесарно-сборочных, сварочных и 

газопламенных работ 
 

Тема 04.5 Оперативно-

производственное 

планирование 

Содержание 6 

Оперативно-производственное планирование. 

Месячные (оперативные) планы работы цеха, 

участка, бригады.  

Сменно - суточное планирование. Суточные 

(сменные) планы работы 

участка, бригады, рабочих. Анализ 

выполнения плана прошлой смены 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

УП 05. ПМ 05. Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом 

180 

Раздел 1. Теоретические основы электрической сварки плавлением 150 

Тема 05.1  Содержание 6 
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Проверка оснащенности 

сварочного поста.  

Настройка сварочного 

оборудования для РД с учетом 

его специализированных 

функций (возможностей). 

Выбор и регулирование 

режимов сварки 

Проверка оснащенности сварочного поста.  

Настройка сварочного оборудования для РД с 

учетом его специализированных функций 

(возможностей). 

Выбор и регулирование режимов сварки 

 

 

 

 

Тема 05.2  Сборка и сварка 

деталей  в нижнем положении 

стыковых  швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

нижнем положении стыковых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 05.3  Сборка и сварка 

деталей  в нижнем положении  

угловых швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

нижнем положении  угловых швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 05.4  Сборка и сварка 

деталей  в вертикальном  

положении стыковых швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

вертикальном  положении стыковых швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 05.5  Сборка и сварка 

деталей  в вертикальном  

положении угловых швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

вертикальном  положении угловых швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 05.6  Сборка и сварка 

деталей  в горизонтальном  

положении стыковых  швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

горизонтальном  положении стыковых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 05.7  Сборка и сварка 

деталей  в горизонтальном  

положении угловых  швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

горизонтальном  положении  угловых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 05.8  Сборка и сварка 

деталей  в потолочном   

положении стыковых  швов 

 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

потолочном   положении стыковых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 05.9  Сборка и сварка 

деталей  в потолочном   

положении  угловых  швов 

Содержание 6 

Сборка и сварка деталей  на прихватках в 

потолочном   положении  угловых  швов 

- без разделки кромок 

- с разделкой  кромок 

 

Тема 05.10 Удаление и Содержание 6 



150 
 

исправление дефектов ручным 

или механизированным 

инструментом (поры, 

шлаковые включения) 

Удаление и исправление дефектов РД сваркой 

стыковых и угловых швов в нижнем 

положении 

 

Тема 05.11 Сварка стыковых 

соединений в нижнем 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка пластин из углеродистых и 

конструкционных сталей с применением 

приспособлений в нижнем положении 

 

Тема 05.12  Сварка стыковых 

соединений в вертикальном 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка пластин из углеродистых и 

конструкционных сталей с применением 

приспособлений в вертикальном положении 

 

Тема 05.13  Сварка стыковых 

соединений в горизонтальном 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка пластин из углеродистых и 

конструкционных сталей с применением 

приспособлений в горизонтальном положении 

 

Тема 05.14  Сварка кольцевых 

швов при вертикальном 

положении с поворотом 

Содержание 6 

Сборка и сварка стыковых соединений труб 

при вертикальном расположении осей 

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Тема 05.15 Сварка кольцевых 

швов в вертикальном 

положении без поворота 

Содержание 6 

Сборка и сварка стыковых соединений труб 

при вертикальном расположении осей 

- с разделкой кромок 

- без поворота 

 

Тема 05.16  Сварка кольцевых 

швов при горизонтальном 

положении с поворотом 

Содержание 6 

Сборка и сварка стыковых соединений труб 

при горизонтальном расположении осей 

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Тема 05.17 Сварка кольцевых 

швов при горизонтальном  

положении без поворота 

Содержание 6 

Сборка и сварка стыковых соединений труб 

при горизонтальном расположении осей 

- с разделкой кромок 

- без поворота 

 

Тема 05.18 Сварка кольцевых 

швов при наклонном   

положении с поворотом 

Содержание 6 

Сборка и сварка  при наклонном расположении 

труб   

- без разделки  кромок 

- с поворотом 

 

Тема 05.19 Сварка кольцевых 

швов при наклонном  

положении без поворота 

Содержание 6 

Сборка и сварка  при наклонном расположении 

труб   

- с разделкой кромок 

- без поворота 

 

Тема 05.20 Сварка угловых 

соединений в нижнем 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка угловых соединений  Т+Л 

(труба + лист)  в нижнем положении  

 

Тема 05.21 Сварка угловых 

соединений в вертикальном 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка угловых соединений  Т+Л 

(труба + лист)  при вертикальном  
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расположении осей 

Тема 05.22 Сварка угловых 

соединений в горизонтальном 

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка угловых соединений  Т+Л 

(труба + лист)  при горизонтальном  

расположении осей 

 

Тема 05.23 Сварка угловых 

соединений при наклонном  

положении 

Содержание 6 

Сборка и сварка угловых соединений  Т+Л 

(труба + лист)  при наклонном  расположении 

осей 

 

Тема 05.24  Ручная дуговая 

наплавка на плоскую  

поверхность  

Содержание 6 

Выполнение ручной дуговой наплавки на 

плоскую  поверхность деталей в различных 

пространственных положениях сварного шва 

 

Тема 05.25  Ручная дуговая 

наплавка на цилиндрическую 

поверхность  

Содержание 6 

Выполнение ручной дуговой наплавки на 

цилиндрическую поверхность деталей в 

различных пространственных положениях 

сварного шва 

 

Раздел 2. Теоретические основы термической резки металлов 30 

Тема 05.26  Дуговая резка 

высоколегированных сталей 
Содержание 6 

Выполнение дуговой резки покрытым 

электродом  высоколегированных сталей  

 

Тема 05.27  Дуговая резка 

цветных металлов и сплавов 
Содержание 6 

Выполнение дуговой резки покрытым 

электродом  цветных металлов и сплавов 

 

Тема 05.28  Дуговая резка 

листового проката 
Содержание 6 

Выполнение дуговой резки покрытым 

электродом  листового проката 

 

Тема 05.29  Дуговая резка 

профильного проката 
Содержание 6 

Выполнение дуговой резки покрытым 

электродом  профильного проката 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики 

Кабинет Технологии сварочных работ, оснащенный в соответствии с 

приложением 3 к ОПОП.  

Кабинет Расчета и проектирования сварных конструкций, оснащенный в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП.  

Кабинет Технологии производства сварных конструкций, оснащенный в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП.  

Кабинеты Теоретических основ сварки, оснащенные в соответствии с 

приложением 3 ОПОП.  

Лаборатория материаловедения и контроля качества, оснащенная в 

соответствии с приложением 3 к ОПОП. 

Зона под вид работ Сварочно-технологические процессы, оснащенная в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), 

оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 

1. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное 

оборудование: учебник / В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М.: 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2249-1. 

2. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В.Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

3. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 5-е изд., стер. — М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2023. — 192 с. - ISBN 978-5-0054-1371-0. 

4. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В. Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

5. Овчинников В.В. Организация и планирование сварочного 

производства : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников, М.А.Гуреева. — М. : Издательский центр «Академия», 

2022. — 304 с. - ISBN 978-5-0054-0644-6. 

6. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник / 

В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2025. – 240 с. – ISBN 978-5-0054-3075-5. 
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7. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества 

сварных соединений : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 6-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 

2021. — 224 с. - ISBN 978-5-0054-0374-2. 

8. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования / В.В.Овчинников. — 4-е изд., 

стер. — М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. — 240 с. - 

ISBN 978-5-0054-1745-9. 

9. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В.Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

10. Овчинников В.В. Организация и планирование сварочного 

производства : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников, М.А.Гуреева. — М. : Издательский центр «Академия», 

2022. — 304 с. - ISBN 978-5-0054-0644-6. 

11. Профессиональный стандарт «Сварщик» от 28.11.2023г. № 701н- 44с. 

12. Профессиональный стандарт «Специалист по неразрушающему 

контролю» от 03.12.2015г. № 976н – 38с. 

13. Профессиональный стандарт « Специалист сварочного производства» 

от 03.12.2015г. № 975н-25 с. 

 

3.3. Общие требования к организации учебной практики  

  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, 

лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного 

учреждения, либо в организациях в специально оборудованных помещениях на 

основе договоров между организацией, осуществляющей деятельность по 

образовательной программе соответствующего профиля (далее – Профильная 

организация), и образовательным учреждением. 

Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП по специальности 15.02.19 сварочное 

производство. 

 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и 

проводятся как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими 

занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между 

теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики  

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и 

(или) преподавателями дисциплин профессионального цикла.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Индекс 

УП 
Код ПК, ОК 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

УП. 01 ПК 1.1. - выбирает методы, способы и 

приемы сборки и сварки 

конструкций с учетом условий 

производства 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.2. - выполняет техническую 

подготовку производства 

сварных конструкций 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.3. - выбирает основные и 

сварочные материалы, 

оборудование, 

приспособления и 

инструменты для обеспечения 

производства сварных 

соединений с заданными 

свойствами 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.4. 

 

- обеспечивает необходимые 

условия хранения и 

использования основных и 

сварочных материалов, 

исправное состояние 

сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. 

 

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определяет этапы решения 

задачи; выявляет и 

осуществляет эффективный 

поиск информации, 

необходимой для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и 

последствия своих действий 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

ОК 02. 

 

- определяет задачи для 

поиска информации; 

определяет необходимые 

источники информации; 

планирует процесс поиска; 

структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 04. - осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

УП. 02 ПК 2.1. - проектирует 

технологические процессы 

производства сварных 

конструкций с заданными 

свойствами 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.2. 

 

- выполняет  расчеты и 

конструирование сварных 

соединений и конструкций 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.3. - осуществляет технико-

экономическое обоснование 

выбранного технологического 

процесса 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.4. - оформляет 

конструкторскую, 

технологическую  и 

техническую документацию  в 

соответствии с действующими 

нормативными документами 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.5. - разрабатывает и оформляет 

графические, вычислительные 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 
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и проектные работы с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. 

 

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

- определяет этапы решения 

задачи;  

Выявляет и осуществляет 

эффективный поиск 

информации, необходимой 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. 

 

- определяет задачи для 

поиска информации;  

Определяет необходимые 

источники информации;  

Планирует процесс поиска;  

Структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 03. - определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности;  

Выстраивает траекторию 

профессионального развития 

и самообразования 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 04. - осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

УП. 03 ПК 3.1. 

 

- определяет причины, 

приводящие к образованию 

дефектов в сварных 

соединениях 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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ПК 3.2. 

 

- обосновывает  выбор 

методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для 

контроля металлов и сварных 

соединений 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 3.3. 

 

- разрабатывает мероприятия 

по предупреждению дефектов 

сварных соединений 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. 

 

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

- определяет этапы решения 

задачи;  

Выявляет и осуществляет 

эффективный поиск 

информации, необходимой 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. 

 

- определяет задачи для 

поиска информации;  

Определяет необходимые 

источники информации;  

Планирует процесс поиска;  

Структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 ОК 04. 

 

- осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 ОК  09. 

 

- понимает общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимает тексты на 

базовые профессиональные 

темы; 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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Участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

Строит простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

Обосновывает и объясняет 

свои действия (текущие и 

планируемые); 

Пишет простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

УП. 04 ПК 4.1. 

 

- текущего и перспективного 

планирования 

производственных работ 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 4.2. - выполняет технологические 

расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, 

трудовых и материальных 

затрат 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 4.3. - применяет методы и приемы 

организации труда, 

эксплуатации оборудования, 

оснастки, средств 

механизации и автоматизации 

для повышения 

эффективности производства 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 4.4. - организует ремонт и 

техническое обслуживание 

сварочного производства по 

Единой системе планово- 

предупредительного ремонта 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 4.5. - обеспечивает безопасные 

условия труда и профилактику 

травматизма на участке 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 
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сварочных работ графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. - демонстрирует навыки 

эффективного поиска 

необходимой информации, ее 

систематизации с 

применением бумажных и 

электронных носителей;  

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализирует и выделять её 

составные части; 

- определяет этапы решения 

задачи, составляет план 

действия, реализует 

составленный план; 

владеет актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

- оценивает  результат и 

последствия своих действий  

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. - определяет задачи для 

поиска информации, 

планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые 

источники информации; 

- выделять наиболее значимое 

в перечне информации; 

- структурирует получаемую 

информацию, оформляет 

результаты поиска; 

- оценивает практическую 

значимость результатов 

поиска; 

- применяет средства 

информационных технологий 

для решения 

профессиональных задач; 

- использует современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

- использует различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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 ОК 04. 

 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

УП.05 ПК 5.1 - проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 5.2 

 

- проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 5.3 - определяет основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся 

покрытым электродом, и 

обозначение их на чертежах; 

- перечисляет основные 

группы и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся 

покрытым электродом; 

- называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

- объясняет технику и 

технологию ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций в 

пространственных 

положениях сварного шва; 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 5.4 - называет сварочные 

материалы для дуговых резки 

металлов; 

- объясняет технику и 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 
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технологию дуговой резки; 

- проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста дуговой резки;  

- проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста дуговой резки; 

- проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста; 

- проводит проверку 

сварочных материалов для 

дуговой резки покрытым 

электродом; 

- проводит настройку 

оборудования дуговой резки 

покрытым электродом; 

- владеет техникой дуговой 

резки металла 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. - демонстрирует навыки 

эффективного поиска 

необходимой информации, ее 

систематизации с 

применением бумажных и 

электронных носителей;  

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализирует и выделять её 

составные части; 

- определяет этапы решения 

задачи, составляет план 

действия, реализует 

составленный план; 

владеет актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

- оценивает  результат и 

последствия своих действий  

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. - определяет задачи для 

поиска информации, 

планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые 

источники информации; 

- выделять наиболее значимое 

в перечне информации; 

- структурирует получаемую 

информацию, оформляет 

результаты поиска; 

- оценивает практическую 

значимость результатов 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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поиска; 

- применяет средства 

информационных технологий 

для решения 

профессиональных задач; 

- использует современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

- использует различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

ОК 04. 

 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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Приложение 1.1.1.2 

к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

ПП.01 ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 

ПП.02 ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование 

изделий  

ПП.03 ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

ПП.04 ПМ.04 Организация и планирование работ на сборочно-сварочном 

участке 

ПП.05 ПМ.05 Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре 

образовательной программы: 
Рабочая программа производственной практики является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство и реализуется в 

профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов 

(МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом 

(п. 5.1. ОПОП): 
ПП. 01 Производственная 

практика 

 

ПМ. 01 Подготовка и 

осуществление 

технологических процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

МДК 01.01 Технология 

сварочных работ  
 

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства сварных 

конструкций  

ПП. 02  Производственная 

практика 

 

 

ПМ. 02 Разработка 

технологических процессов 

и проектирование изделий  

 

МДК 02.01 Основы расчета 

и проектирование сварных 

конструкций 
 

МДК 02.02 Основы 

проектирования 

технологических процессов 

ПП. 03  Производственная 

практика 

 

 

ПМ. 03 Контроль качества 

сварочных работ 

 

МДК 03.01 Формы и методы 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

ПП.04 Производственная 

практика 

 

 

ПМ 04 Организация и 

планирование работ на 

сборочно-сварочном участке 

 

МДК 04.01 Основы 

организации и планирования 

производственных работ на 

сварочном участке 

ПП.05 Производственная 

практика 

 

 

ПМ.05 Выполнение работ по 

профессии: Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

 

МДК 05.01 Технология 

сварки плавлением 

 

МДК 05.02 Технология 

термической резки металлов 

 

Производственная практика направлена на развитие  общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 
Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере. Использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3


167 
 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с 

учетом условий производства 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций 

ПК.1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, 

приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами 

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования основных 

и сварочных материалов, исправное состояние сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента 

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами 

ПК 2.2. Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом 

применяемой технологии 

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса 

ПК 2.4.   Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию в соответствии с действующими нормативными 

документами 

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях 

ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие 

требованиям технологической документации 

ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных 

соединений и изделий 

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных 

работ 

ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат 

ПК 4.3. Разрабатывать предложения по повышению эффективности производства 

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 

оборудования 

ПК 4.5. Обеспечивать безопасные условия труда и профилактику травматизма на 

сборочно-сварочном участке 

ПК 5.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 5.2. Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

ПК 5.3.   Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся 

покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

ПК 5.4. Выполнять дуговую резку металла 
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Цель производственной практики: приобретение практического опыта в рамках 

профессиональных модулей данной  ОПОП  по видам деятельности: 

«Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций», «Разработка технологических процессов и 

проектирование изделий», «Контроль качества сварочных работ», 

«Организация и планирование работ на сборочно-сварочном участке», 

«Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом». 

 

1.2. Планируемые результаты освоения производственной практики 

В результате прохождения производственной практики по видам 

деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, 

обучающийся должен получить навыки и/или трудовые действия: 
Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

Навыки 

-применения различных методов, способов и приемов сборки и 

сварки конструкций с эксплуатационными свойствами; 

-технической подготовки производства сварных конструкций 

выбора основных и сварочных материалов оборудования,  

приспособлений и инструментов для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными свойствами; 

-хранения и использования основных и сварочных материалов, 

сварочного оборудования, оснастки и инструмента 

Умения 

-выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции;  

-выбирать оптимальную технологию соединения или обработки 

конкретной конструкции или материала;  

-использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов;  

-устанавливать режимы сварки; рассчитывать нормы расхода 

основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла 

или конструкции;  

-читать рабочие чертежи сварных конструкций; подготавливать 

кромки материала в соответствии со спецификациями и 

требованиями чертежей; 

-определять условия выполнения сварочных работ в соответствии 

с технологической документацией по сварочному производству; 

-организовать рабочее место сварщика в соответствии с 

технологическим процессом и условиями производства; 

-обеспечивать рациональное использование производственных 

площадей, оборудования, оснастки и инструмента; 

-анализировать требования конструкторской, технологической и 

нормативной документации по сварочному производству; 

-настраивать сварочное оборудование в соответствии с 

рекомендациями производителя; 

-обеспечивать выполнение необходимых условий хранения и 

использования основных и сварочных материалов; 

-обеспечивать исправное состояние сварочного оборудования, 
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оснастки и инструмента 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

Навыки 

-проектирования технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами; 

-выполнения расчетов и конструирования сварных соединений и 

конструкций; 

-осуществления технико-экономического обоснования выбранного 

технологического процесса; 

-оформления конструкторской, технологической и технической 

документации в соответствии с действующими нормативными 

документами; 

-разработки и оформления графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

Умения 

-пользоваться нормативной документацией и справочной 

литературой для производства сварных изделий с заданными 

свойствами; 

-читать чертежи сварных конструкций; 

-разрабатывать маршрутные и операционные технологические 

процессы;  

-анализировать конструктивно-технологические свойства 

сварных конструкций исходя из условий эксплуатации и 

служебного назначения конструкций; 

-проводить технологический контроль конструкторской 

документации с выработкой рекомендаций по повышению 

технологичности свариваемой конструкции; 

-составлять схемы основных сварных соединений; 

-проектировать различные виды сварных швов; 

-составлять конструктивные схемы металлических конструкций 

различного назначения; 

-производить обоснованный выбор металла для сварных 

металлоконструкций; 

-производить расчеты сварных соединений на различные виды 

нагрузки; 

-проводить технико-экономическое сравнение вариантов 

технологического процесса; 

-оформлять техническое задание на проектирование 

технологической оснастки; 

-оформлять изменения в технологической документации для 

корректировки технологических режимов и параметров сварки; 

-использовать функциональные возможности систем 

автоматизированного проектирования при разработке и 

оформлении графических, вычислительных и проектных работ, 

анализировать проектные решения 
Контроль качества 

сварочных работ 
Навыки 

-определения причин, приводящих к образованию дефектов в 

сварных соединениях; 

-обоснованного выбора методов, оборудования, аппаратуры и 

приборов для контроля металлов и сварных соединений; 

-разработки мероприятий по предупреждению дефектов сварных 

соединений 
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Умения 

-производить внешний осмотр, определять наличие основных 

дефектов; 

-выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, 

руководствуясь условиями работы сварной конструкции, ее 

габаритами и типами сварных соединений; 

-разрабатывать профилактические мероприятия по 

предупреждению дефектов сварных соединений и конструкций 
Организация и 

планирование работ 

на сборочно-

сварочном участке 

Навыки: 

-текущего и перспективного планирования производственных 

работ; 

-выполнения технологических расчетов на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат; 

-применения методов и приемов организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации и автоматизации 

для повышения эффективности производства; 

-организации ремонта и технического обслуживания сварочного 

производства по Единой системе планово- предупредительного 

ремонта; 

-обеспечения безопасных условий труда и профилактики 

травматизма на участке сварочных работ 

Умения 

-разрабатывать текущую и перспективную планирующую 

документацию производственных работ на сварочном участке 

определять трудоемкость сварочных работ; 

-производить технологические расчеты, расчеты трудовых и 

материальных затрат;  

-рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-

сборочных, сварочных и газопламенных работ 

проводить планово-предупредительный ремонт сварочного 

оборудования; 

-анализировать результаты производственной деятельности с 

выработкой рекомендаций по повышению эффективности 

производства; 

-формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии 

с производственными задачами;  

-рассчитывать показатели, характеризующие эффективность 

производства; 

-составлять графики ППР оборудования сварочного производства; 

-оформлять приемо-сдаточную документацию 

разрабатывать мероприятия по обеспечению безопасных условий 

труда на участке сварочных работ 
Выполнение работ по 

профессии: Сварщик 

ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом 

Навыки: 

-проверки оснащенности сварочного поста РД; 

-проверки работоспособности и исправности оборудования поста 

РД; 

-проверки наличия заземления сварочного поста РД 

-настройки оборудования РД для выполнения сварки 

-выполнения РД простых деталей неответственных конструкций;  

-выполнение дуговой резки простых деталей 

Умения 

-проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД 
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-настраивать сварочное оборудование для РД 

-владеть техникой РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

 

1.3. Обоснование часов производственной практики в рамках вариативной 

части ОПОП 

ПП 

Код ПК/ 

дополнительн

ые (ПК*, ПКц) 

Практический 

опыт/умения 

Наименова

ние темы 

практики 

Объем 

часов 

Обоснование 

увеличения 

объема практики 

ПП. 01  - Трудовые действия:  
- изучение 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварочному 

производству; 

- анализ плана 

(графика) 

производства 

сварных 

конструкций; 

- определение 

условий выполнения 

сварочных работ в 

соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией по 

сварочному 

производству; 

- определение 

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте; 

- оснащение участка 

материально-

техническими 

ресурсами: 

свариваемыми и 

сварочными 

материалами, 

заготовками, 

исправным 

оборудованием, 

оснасткой, 

Тема 01.5 

Производи

ть выбор и 

апробацию 

технологич

еских 

режимов и 

параметров 

сварки; 

Тема 01.9 

Изучение 

подготовки 

рабочих 

мест для 

выполнени

я сварки в 

различных 

климатичес

ких 

условиях; 

Тема 01.10 

Изучение 

координац

ии 

деятельнос

ти бригад 

по 

производст

ву сварных 

конструкци

й 

36 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 
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инструментом; 

- взаимодействие с 

подразделениями 

цеха, 

технологическими 

службами 

ПП. 02 - Трудовые действия:  
- определение 

технологических 

режимов и 

параметров сварки 

простых видов 

сварных 

конструкций или их 

элементов; 

- расчет технически 

обоснованных норм 

времени; 

- расчет норм 

расхода сварочных 

материалов, 

инструмента и 

электроэнергии для 

сварки простых 

видов сварных 

конструкций или их 

элементов; 

- разработка 

технологической 

документации на 

сварку простых 

видов сварных 

конструкций или их 

элементов в 

соответствии с 

нормативными 

документами 

Тема 02.5 

Расчет 

трудоемкос

ти 

технологич

еского 

процесса, 

расхода 

сварочных 

материалов 

и 

себестоимо

сти 

сварной 

конструкци

и; 

Тема 02.6 

Расчёт на 

прочность 

сварных 

швов и 

соединени

й по 

допускаем

ым 

напряжени

ям; 
Тема 02.7 

Расчёт на 

прочность 

сварных 

швов и 

соединени

й по 

предельны

м 

состояниям

; 

Тема 02.16  

Разработка 

технически

х заданий 

для 

проектиров

ания 

приспособл

ений, 

252 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 
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оснастки; 

Тема 02.17 

Разработка 

технологич

еской 

документа

ции на 

сварку 

простых 

видов 

сварных 

конструкци

й или их 

элементов 

в 

соответств

ии с 

нормативн

ыми 

документа

ми; 

Тема 02.18 

Разработка 

технически

х заданий 

для 

проектиров

ания 

специально

й оснастки 

и 

приспособл

ений, 

нестандарт

ного 

оборудован

ия, средств 

автоматиза

ции и 

механизаци

и; 

Тема 02.19 

Разработка 

техническо

й 

документа

ции для 

производст

ва сварной 

конструкци

и; 

Тема 02.27 

Выполнени
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е 

компьютер

ного 

проектиров

ания 

производст

ва сварных 

конструкци

й 

ПП. 03 - Трудовые действия:  
- изучение 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

контролю качества; 

- контроль 

выполнения 

сварочных работ, 

соблюдения 

технологических 

процессов 

производства 

сварных 

конструкций; 

- выявление и 

устранение причин 

нарушения 

технологических 

процессов; 

- контроль качества 

сварной 

конструкции; 

- организация 

исправления 

выявленных 

дефектов; 

- оформление 

приемо-сдаточной 

документации на 

изготовленную 

сварную 

конструкцию 

Тема 03.2 

Контроль 

выполнени

я 

сварочных 

работ, 

соблюдени

я 

технологич

еских 

процессов 

производст

ва сварных 

конструкци

й; 

Тема 03.6 

Контроль и 

регистраци

я 

технологич

еских 

режимов и 

параметров 

сварки для 

технологич

еских 

процессов; 

Тема 03.9 

Проведени

е 

мероприят

ий по 

предупреж

дению 

брака и 

повышени

ю качества 

выпускаем

ых сварных 

конструкци

й; 

Тема 03.13 

Контроль 

устранения 

108 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 
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дефектов 

сварных 

соединени

й и 

изделий в 

зависимост

и от 

степени 

ответствен

ности 

конструкци

и 

ПП. 04 - Трудовые действия:  
- координация 

производственной 

деятельности; 

- методика расчёта 

времени 

заготовительных, 

слесарно-сборочных  

работ, нормативы 

затрат труда на 

сварочном участке; 

- методика расчёта 

времени сварочных и 

газоплазменных 

работ, нормативы 

затрат труда на 

сварочном участке; 

- определение 

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте, 

средствах контроля; 

- обеспечение 

рационального 

использования 

производственных 

площадей, 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента; 

- обеспечение 

рационального 

использования 

производственных 

площадей, 

оборудования, 

оснастки и 

Тема 04.1 

Изучение 

принципов 

координац

ии 

производст

венной 

деятельнос

ти; 

Тема 04.5 

Оперативн

о-

производст

венное 

планирован

ие; 

Тема 04.9 

Изучение 

подготовки 

рабочих 

мест для 

выполнени

я 

сварочных 

работ в 

различных 

климатичес

ких 

условиях; 

Тема 04.11 

Выполнени

е контроля 

соблюдени

я 

требований 

охраны 

труда, 

производст

венной 

санитарии, 

промышле

28 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 
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инструмента; 

- подготовка рабочих 

мест для выполнения 

сварочных работ в 

различных 

климатических 

условиях; 

- работы по 

организации 

сварочного 

производства, 

механизации и 

автоматизации 

сварочных 

процессов; 

- контроль 

соблюдения 

требований охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, 

промышленной, 

пожарной и 

экологической 

безопасности, правил 

внутреннего 

трудового 

распорядка 

нной, 

пожарной 

и 

экологичес

кой 

безопаснос

ти, правил 

внутреннег

о 

трудового 

распорядка 

ПП. 05 - Трудовые действия: 

-  ознакомление с 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией по 

сварке; 

- проверка 

работоспособности и 

исправности 

сварочного 

оборудования; 

- зачистка ручным 

или 

механизированным 

инструментом 

элементов 

конструкции 

(изделия, узлы, 

детали) под сварку; 

- выбор 

пространственного 

положения сварного 

шва для сварки 

элементов 

Тема 05.10 

РД в 

нижнем, 

вертикальн

ом и 

горизонтал

ьном 

пространст

венном 

положении 

сварного 

шва 

простых 

деталей 

предназнач

енных для 

работы под 

статически

ми 

нагрузками

; 

Тема 05.12 

РД 

сложных и 

ответствен

216 получение 

дополнительных 

знаний и умений, 

необходимых 

для обеспечения 

конкуренто-

способности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом 

работодателя 
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конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей); 

- сборка элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением 

сборочных 

приспособлений; 

- сборка элементов 

конструкции 

(изделия, узлы, 

детали) под сварку 

на прихватках; 

- выполнение РД 

сложных и 

ответственных 

конструкций с 

применением 

специализированных 

функций 

(возможностей) 

сварочного 

оборудования; 

- выполнение 

дуговой резки 

 

 

ных 

конструкци

й из 

различных 

материалов

, 

предназнач

енных для 

работы под 

давлением 

во всех 

пространст

венных 

положения

х сварного 

шва; 

Тема 05.13 

РД 

сложных и 

ответствен

ных 

конструкци

й из 

различных 

материалов

, 

предназнач

енных для 

работы под  

динамичес

кими 

нагрузками  

во всех 

пространст

венных 

положения

х сварного 

шва; 

Тема 05.14 

РД 

сложных и 

ответствен

ных 

конструкци

й из 

различных 

материалов

, 

предназнач

енных для 

работы под  

вибрацион

ными  
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нагрузками  

во всех 

пространст

венных 

положения

х сварного 

шва 

Всего академических часов производственной  практики в рамках вариативной части  

ОПОП - 640 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения  производственной практики 
Код ПП Объем, 

ак.ч.  

Форма проведения производственной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 
Курс / семестр 

ПП.01 216 концентрированно 2/4 

ПП.02 432 концентрированно 4/8 

ПП.03 216 концентрированно 3/6 

ПП.04 136 концентрированно 3/5 

ПП.05 252 концентрированно 3/6 

Всего ПП 1252 Х Х 

 

2.2.  Структура производственной практики 
Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля 

Виды работ Наименование 

тем 

производственно

й практики 

Объем 

часов  

ПП 01. Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций 
216 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

 

 

 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

 

Изучение 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварочному 

производству 

 

Тема 01.1 

Изучение 

конструкторской 

и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварочному 

производству 

6 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

Анализ плана 

(графика) 

производства 

(изготовления, 

монтажа, ремонта, 

реконструкции) 

сварных 

конструкций 

Тема 01.2 Анализ 

плана 

производства  

сварных 

конструкций 

 

12 
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ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

 

 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

Определение 

потребности 

выполнения 

сварочных работ в 

соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией по 

сварочному 

производству 

 

Тема 01.3 

Определение 

потребности 

выполнения 

сварочных работ в 

соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией по 

сварочному 

производству 

12 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

Определение 

потребности 

выполнения 

сварочных работ в 

соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией по 

сварочному 

производству 

Тема 01.4 

Определение 

технологических 

режимов и 

параметров 

сварки простых 

видов 

конструкции или 

их элементов 

12 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

 

 

Раздел 1. Применение 

различных методов, 

способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

 

Определение 

потребности 

выполнения 

сварочных работ в 

соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией по 

сварочному 

производству 

Тема 01.5 

Производить 

выбор и 

апробацию 

технологических 

режимов и 

параметров 

сварки 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 54 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Определение 

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте, 

средствах контроля 

 

Тема 01.6 

Определение 

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте, 

средствах 

контроля 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Определение 

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте, 

средствах контроля 

Тема 01.7 

Изучение 

оснащения 

участков 

материально-

техническими 

ресурсами: 

свариваемыми и 

сварочными 

12 
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 материалами 

заготовками 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Определение 

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте, 

средствах контроля 

 

Тема 01.8 

Изучение 

оснащения 

участков 

материально-

техническими 

ресурсами: 

оборудованием, 

оснасткой, 

инструментом 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Проверка 

обеспечения 

участка 

квалифицированны

м персоналом 

 

Тема 01.9 

Изучение 

подготовки 

рабочих мест для 

выполнения 

сварки в 

различных 

климатических 

условиях 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Проверка 

обеспечения 

участка 

квалифицированны

м персоналом 

 

Тема 01.10 

Изучение 

координации 

деятельности 

бригад по 

производству 

сварных 

конструкций 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Проверка 

обеспечения 

участка 

квалифицированны

м персоналом 

 

Тема 01.11 

Контроль 

выполнения 

сварочных работ, 

соблюдения 

технологических 

процессов 

производства 

сварных 

конструкций 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Проверка 

обеспечения 

участка 

квалифицированны

м персоналом 

 

Тема 01.12 

Выявление и 

устранение 

причин 

нарушения 

технологических 

процессов 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Проверка 

обеспечения 

участка 

квалифицированны

м персоналом 

 

Тема 01.13 

Контроль 

соблюдения 

правил 

эксплуатации 

сварочного и 

вспомогательного 

12 



181 
 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Обеспечение 

наличия и выдачи 

производственно-

технологической 

документации по 

сварочному 

производству 

Тема 01.14 

Изучение 

инструктажа по 

охране труда 

специалистов на 

рабочем месте 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Обеспечение 

наличия и выдачи 

производственно-

технологической 

документации по 

сварочному 

производству 

Тема 01.15 

Обеспечение 

наличия и выдачи 

производственно-

технологической 

документации по 

сварочному 

производству 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

Обеспечение 

наличия и выдачи 

производственно-

технологической 

документации по 

сварочному 

производству 

Тема 01.16 

Изучение 

изменений в 

технической 

документации для 

корректировки 

режимов и 

параметров 

сварки 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

И  Изучение 

взаимодействия с 

подразделениями 

цеха, 

технологическими 

службами 

 

Тема 01.17 

Изучение 

разработки 

планировочных 

решений рабочих 

мест 

выполняющих 

сварочные работы 

12 

ПК 1.3 

ПК 1.4      

Раздел 2. Выбор 

оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами 

И Изучение 

взаимодействия с 

подразделениями 

цеха, 

технологическими 

службами 

 

Тема 01.18 

Изучение 

разработки 

планировочных 

решений 

производственны

х участков  

выполняющих 

сварочные работы 

12 

   

1. 

  

Тема 01.19 

Диференцированн

ый зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 162 

ПП 02. Разработка технологических процессов и проектирование изделий 432 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Расчет норм 

расхода сварочных 

материалов, 

Тема 02.1 

Выполнение 

расчета норм 

12 
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инструмента и 

электроэнергии 

расхода 

сварочных 

материалов, 

инструмента и 

электроэнергии 

для сварки 

простых видов 

сварных 

конструкций или 

их элементов 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Расчет норм 

расхода сварочных 

материалов, 

инструмента и 

электроэнергии 

Тема 02.2 

Выполнение 

расчета 

технически 

обоснованных 

норм времени 

(выработки) 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Расчет 

технологических 

режимов и 

параметров сварки 

конструкций 

Тема 02.3 

Выполнение 

расчета 

технологических 

режимов и 

параметров 

сварки 

конструкций  

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Расчет 

технологических 

режимов и 

параметров сварки 

конструкций 

Тема 02.4 

Выполнение 

расчетов и 

определение 

оптимальных 

технологических 

режимов и 

параметров 

сварки 

конструкций 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Расчет 

технологических 

режимов и 

параметров сварки 

конструкций 

Тема 02.5 

Выполнение 

расчета 

трудоемкости 

технологического 

процесса, расхода 

сварочных 

материалов и 

себестоимости 

сварной 

конструкции 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчетов сварных 

соединений на 

различные виды  

нагрузки   

Тема 02.6 

Выполнение 

расчёта на 

прочность 

сварных швов и 

соединений по 

допускаемым 

12 



183 
 

напряжениям  

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчетов сварных 

соединений на 

различные виды  

нагрузки   

Тема 02.7 

Выполнение 

расчёта на 

прочность 

сварных швов и 

соединений по 

предельным 

состояниям  

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчетов сварных 

соединений на 

различные виды  

нагрузки   

Тема 02.8 

Выполнение 

расчета на 

прочность 

стыковых швов  

на различные 

виды  нагрузки  

по параметрам 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчетов сварных 

соединений на 

различные виды  

нагрузки   

Тема 02.9 

Выполнение 

расчета на 

прочность 

угловых швов, 

соединений на 

различные виды  

нагрузки  по 

параметрам 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчета  сварных 

конструкций   

Тема 02.10 

Выполнение 

расчета  сварных 

балок на 

прочность, 

жесткость и 

устойчивость 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчета  сварных 

конструкций   

Тема 02.11 

Выполнение 

расчета и 

проектирования 

листовых 

конструкций 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчета  сварных 

конструкций   

Тема 02.12 

Выполнение 

расчета  сварных 

ферм на 

прочность и 

устойчивость, 

расчет сварных 

швов 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчета  сварных 

конструкций   

Тема 02.13 

Выполнение 

расчета сварных 

колонн на 

прочность и 

12 
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устойчивость 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчета  сварных 

конструкций   

Тема 02.14 

Выполнение 

расчета 

резервуаров 

конструктивные 

решения 

12 

ПК 2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 1. Расчет и 

проектирование сварных 

конструкций 

Выполнение 

расчета  сварных 

конструкций   

Тема 02.15 

Выполнение 

расчета  сварных 

деталей и узлов 

машин, 

конструктивные 

решения 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 180 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.16  

Разработка 

технических 

заданий для 

проектирования 

приспособлений, 

оснастки 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.17 

Разработка 

технологической 

документации на 

сварку простых 

видов сварных 

конструкций или 

их элементов в 

соответствии с 

нормативными 

документами 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.18 

Разработка 

технических 

заданий для 

проектирования 

специальной 

оснастки и 

приспособлений, 

нестандартного 

оборудования, 

средств 

автоматизации и 

механизации 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.19 

Разработка 

технической 

документации для 

производства 

сварной 

12 
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конструкции 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.20 

Разработка карт 

эскизов и схем на 

процессы сборки 

деталей 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.21 

Разработка 

маршрутных карт 

на изготовление 

простых сварных 

изделий  

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.22 

Составление 

технико-

экономического 

обоснования 

технологического 

процесса  

изготовления 

сварных 

конструкций 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.23 

Изучение 

основных 

положений и 

этапы 

проектирования 

сварных 

конструкций 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологической 

документации 

Тема 02.24 

Описание стадий 

и этапы  

проектирования и  

согласования 

конструкторской 

и 

технологической 

документации 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Разработка 

технологических 

процессов 

Тема 02.25 

Разработка 

рабочих 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных  

конструкций. 

Описание 

структуры 

технологического 

процесса и 

последовательнос

12 
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ти выполнения 

операций 

изготовления 

сварных 

конструкций 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Выполнение 

эскизного 

проектирования 

сварных 

конструкций   

Тема 02.26 

Выполнение 

эскизного 

проектирования 

сварных 

конструкций   

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Выполнение 

компьютерного 

проектирования 

производства 

сварных 

конструкций 

Тема 02.27 

Выполнение 

компьютерного 

проектирования 

производства 

сварных 

конструкций  

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Проектирование 

сварных 

конструкций  в 

графическом 

редакторе 

Тема 02.28 

Проектирование 

сварных 

конструкций  в 

графическом 

редакторе 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Выполнение 

проектирования 

сварных 

конструкций 

методом 

трехмерного  

моделирования 

Тема 02.29 

Выполнение 

проектирования 

сварных 

конструкций 

методом 

трехмерного  

моделирования 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Оформление 

технологической 

документации 

Тема 02.30 

Разработка 

маршрутных карт 

на изготовление 

конструкций. 

Описание 

способов 

получения 

заготовок. 

Оформление 

технологической 

документации 

6 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Проектирование 

сварных 

конструкций  в 

САПР 

Тема 02.31 

Проектирование 

сварных 

неответственных 

конструкций  в 

САПР 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Проектирование 

сварных 

конструкций  в 

Тема 02.32 

Проектирование 

сварных простых 

12 
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САПР конструкций  в 

САПР 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Проектирование 

сварных 

конструкций  в 

САПР 

Тема 02.33 

Проектирование 

строительных 

сварных 

конструкций  в 

САПР 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Проектирование 

сварных 

конструкций  в 

САПР 

Тема 02.34 

Проектирование 

ответственных 

сварных 

конструкций  в 

САПР 

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Проектирование 

сварных 

конструкций  в 

САПР 

Тема 02.35 

Проектирование 

сварных  

листовых 

конструкций  в 

САПР  

12 

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Раздел 2. Проектирование 

технологических процессов 

Проектирование 

сварных 

конструкций  в 

САПР 

Тема 02.36 

Проектирование 

сварных  

машиностроитель

ных конструкций  

в САПР 

12 

   Тема 02.37 

Дифференцирова

нный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 252 

ПП.03 Контроль качества сварочных работ 216 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Участие в 

разработке 

мероприятий по 

предупреждению 

дефектов сварных 

соединений для 

получения 

качественной 

продукции 

 

Тема 03.1 

Изучение 

конструкторской 

и 

производственно-

технологической 

документации по 

технологическому 

контролю 

производственной 

деятельности 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Осуществление 

контроля качества 

заготовок, 

контроля качества 

сварочных 

материалов, 

сборочных 

операций, контроля 

исправности 

сварочного 

Тема 03.2 

Контроль 

выполнения 

сварочных работ, 

соблюдения 

технологических 

процессов 

производства 

сварных 

конструкций 

12 
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оборудования с 

обоснованным 

использованием 

необходимых 

методов, 

аппаратуры и 

приборов 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Осуществление 

контроля качества 

заготовок, 

контроля качества 

сварочных 

материалов, 

сборочных 

операций, контроля 

исправности 

сварочного 

оборудования с 

обоснованным 

использованием 

необходимых 

методов, 

аппаратуры и 

приборов 

Тема 03.3 

Контроль 

качества сварных 

конструкций  

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Осуществление 

контроля качества 

заготовок, 

контроля качества 

сварочных 

материалов, 

сборочных 

операций, контроля 

исправности 

сварочного 

оборудования с 

обоснованным 

использованием 

необходимых 

методов, 

аппаратуры и 

приборов 

Тема 03.4 

Контроль 

соблюдения 

правил 

эксплуатации 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Осуществление 

контроля качества 

заготовок, 

контроля качества 

сварочных 

материалов, 

сборочных 

операций, контроля 

исправности 

сварочного 

оборудования с 

обоснованным 

Тема 03.5 

Контроль 

соответствия 

свариваемых и 

сварочных 

материалов, 

технологической 

документации 

12 
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использованием 

необходимых 

методов, 

аппаратуры и 

приборов 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Ознакомление с 

принципом работы 

оборудования для 

неразрушающих и 

разрушающих 

методов контроля в 

условиях 

производства 

 

Тема 03.6 

Контроль и 

регистрация 

технологических 

режимов и 

параметров 

сварки для 

технологических 

процессов 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Ознакомление с 

принципом работы 

оборудования для 

неразрушающих и 

разрушающих 

методов контроля в 

условиях 

производства 

Тема 03.7 

Контроль объема 

и 

своевременности 

проведения 

неразрушающего 

контроля  

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Использование 

современных 

неразрушающих и 

разрушающих 

методов контроля 

качества сварных 

конструкций 

 

Тема 03.8 

Контроль объема 

и 

своевременности 

проведения 

разрушающих 

испытаний 

сварных 

соединений 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Использование 

современных 

неразрушающих и 

разрушающих 

методов контроля 

качества сварных 

конструкций 

 

Тема 03.9 

Проведение 

мероприятий по 

предупреждению 

брака и 

повышению 

качества 

выпускаемых 

сварных 

конструкций 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Использование 

современных 

неразрушающих и 

разрушающих 

методов контроля 

качества сварных 

конструкций 

 

Тема 03.10 

Выявление 

причин брака 

сварной 

продукции и 

разработка мер по 

предупреждению 

и ликвидации 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Определение 

методов, объемов, 

средств контроля и 

технологии 

Тема 03.11 

Определение (на 

основании 

нормативной 

12 
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проведения 

контроля 

документации) 

методов, объемов, 

средств контроля 

и технологии 

проведения 

контроля  

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Определение 

контролируемого 

объекта, его 

доступности и 

подготовки для 

выполнения 

контроля 

Тема 03.12 

Определение 

контролируемого 

объекта, его 

доступности и 

подготовки для 

выполнения 

контроля. 

Подготовка 

рабочего места 

для проведения 

контроля. 

Определение 

возможности 

применения 

средств контроля 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Контроль 

устранения 

дефектов сварных 

соединений и 

изделий  

Тема 03.13 

Контроль 

устранения 

дефектов сварных 

соединений и 

изделий в 

зависимости от 

степени 

ответственности 

конструкции 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Изучение 

обеспечения 

участков 

средствами 

контроля и 

материалами для 

выполнения работ 

Тема 03.14 

Изучение 

обеспечения 

участков 

средствами 

контроля и 

материалами для 

выполнения работ 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Изучение 

координации работ 

специалистов 

лаборатории 

контроля 

Тема 03.15 

Изучение 

координации 

работ 

специалистов 

лаборатории 

контроля 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Участие в 

составлении 

дефектных 

ведомостей, 

ведомостей 

списания основных 

Тема 03.16 

Составление 

дефектных 

ведомостей, 

ведомостей 

списания 

12 
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и сварочных 

материалов 

основных и 

сварочных 

материалов 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Изучение 

специализированно

го программного 

обеспечения по 

контролю 

Тема 03.17 

Изучение 

специализированн

ого программного 

обеспечения по 

контролю 

12 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

Раздел 1. Осуществление 

контроля качества металлов 

и сварных конструкций 

Изучение вредных 

экологических, 

биологических 

факторов при 

проведении 

контроля и методы 

предотвращения их 

воздействия на 

окружающую среду 

Тема 03.18 

Изучение 

вредных 

экологических, 

биологических 

факторов при 

проведении 

контроля и 

методы 

предотвращения 

их воздействия на 

окружающую 

среду 

6 

   

 

Тема 03.19 

Диференцированн

ый зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 216 

ПП.04 Организация и планирование работ на сборочно-сварочном участке 136 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Изучение 

принципов 

координации 

производственной 

деятельности 

Тема 04.1 

Изучение 

принципов 

координации 

производственной 

деятельности 

12 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Изучение методики 

расчёта времени 

заготовительных, 

слесарно-

сборочных  работ, 

нормативы затрат 

труда на сварочном 

участке 

Тема 04.2 

Изучение 

методики расчёта 

времени 

заготовительных, 

слесарно-

сборочных  работ, 

нормативы затрат 

труда на 

сварочном 

участке 

12 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Изучение методики 

расчёта времени 

сварочных и 

газопламенных 

работ, нормативы 

затрат труда на 

сварочном участке 

Тема 04.3 

Изучение 

методики расчёта 

времени 

сварочных и 

газопламенных 

работ, нормативы 

затрат труда на 

12 
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сварочном 

участке 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Расчет нормы 

времени 

заготовительных, 

слесарно-

сборочных, 

сварочных и 

газопламенных 

работ 

Тема 04.4 

Выполнение 

расчета  нормы 

времени 

заготовительных, 

слесарно-

сборочных, 

сварочных и 

газопламенных 

работ 

12 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Оперативно-

производственное 

планирование.  

Сменно - суточное 

планирование 

Тема 04.5 

Оперативно-

производственное 

планирование 

12 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Определение 

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте, 

средствах контроля 

Тема 04.6 

Изучение 

обеспечения 

исправного 

состояния 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента, 

средств контроля 

12 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Определение 

потребности в 

свариваемых и 

сварочных 

материалах, 

оборудовании, 

оснастке, 

инструменте, 

средствах контроля 

Тема 04.7 

Изучение 

обеспечения 

выполнения 

необходимых 

условий хранения 

и использования 

свариваемых и 

сварочных 

материалов 

12 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Обеспечение 

рационального 

использования 

производственных 

площадей, 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

Тема 04.8 

Изучение 

обеспечения 

рационального 

использования 

производственны

х площадей, 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

12 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Подготовка 

рабочих мест для 

выполнения 

сварочных работ в 

различных 

Тема 04.9 

Изучение 

подготовки 

рабочих мест для 

выполнения 

12 
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климатических 

условиях 

сварочных работ в 

различных 

климатических 

условиях 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Работы по 

организации 

сварочного 

производства, 

механизации и 

автоматизации 

сварочных 

процессов 

Тема 04.10 

Изучение работ 

по организации 

сварочного 

производства, 

механизации и 

автоматизации 

сварочных 

процессов 

12 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

Раздел 1. Осуществление 

организации и 

планирования сварочного 

производства 

Контроль 

соблюдения 

требований охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, 

промышленной, 

пожарной и 

экологической 

безопасности, 

правил внутреннего 

трудового 

распорядка 

Тема 04.11 

Выполнение 

контроля 

соблюдения 

требований 

охраны труда, 

производственной 

санитарии, 

промышленной, 

пожарной и 

экологической 

безопасности, 

правил 

внутреннего 

трудового 

распорядка 

12 

  

 

 Тема 04.12 

Дифференцирова

нный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 136 

ПП.05 Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 
252 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Проверка 

оснащенности 

сварочного поста. 

Проверка наличия 

заземления 

сварочного поста. 

Подготовка и 

проверка сварочных 

материалов. 

Настройка 

оборудования для 

выполнения сварки 

 

Тема 05.1 

Ознакомление с 

конструкторской 

и 

производственно-

технологической 

документацией 

по сварке 

Проверка 

оснащенности 

сварочного 

поста, подготовка 

и проверка 

сварочных 

материалов.  

Проверка 

работоспособнос

12 
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ти и исправности 

сварочного 

оборудования, 

настройка 

сварочного 

оборудования 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Зачистка ручным 

или 

механизированным 

инструментом 

элементов 

конструкции. 

Выбор 

пространственного 

положения сварного 

шва для сварки 

элементов 

конструкции 

Тема 05.2 

Зачистка ручным 

или 

механизированн

ым 

инструментом 

элементов 

конструкции под 

сварку 

Выбор 

пространственно

го положения 

сварного шва для 

сварки элементов 

конструкции  

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка элементов 

конструкции под 

сварку с 

применением 

сборочных 

приспособлений 

Тема 05.3 Сборка 

элементов 

конструкции под 

сварку с 

применением 

сборочных 

приспособлений 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

4Сборка элементов 

конструкции под 

сварку на 

прихватках 

Тема 05.4 Сборка 

элементов 

конструкции под 

сварку на 

прихватках 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка узла в целом 

с последующей 

сваркой 

Тема 05.5 Сборка 

узла 

(конструкции) в 

целом с 

последующей 

сваркой 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Последовательная 

сборка с 

наращиванием 

отдельных 

элементов 

Тема 05.6 

Последовательна

я сборка с 

наращиванием 

отдельных 

элементов 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Поузловая сборка 

конструкций 

Тема 05.7 

Поузловая сборка 

конструкций 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Удаление ручным 

или 

механизированным 

инструментом 

поверхностных 

Тема 05.8 

Удаление 

ручным или 

механизированн

ым 

12 
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дефектов инструментом 

поверхностных 

дефектов (поры, 

шлаковые 

включения, 

подрезы, брызги 

металла, 

наплывы) 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Исправление 

дефектов РД 

сваркой 

Тема 05.9 

Исправление 

дефектов РД 

сваркой 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

 

РД в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении 

сварного шва 

простых деталей 

предназначенных 

для работы под 

статическими 

нагрузками 

Тема 05.10 РД в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственно

м положении 

сварного шва 

простых деталей 

предназначенных 

для работы под 

статическими 

нагрузками 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

РД сложных и 

ответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенных 

для работы под 

статическими 

нагрузками во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Тема 05.11 РД 

сложных и 

ответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенных 

для работы под 

статическими 

нагрузками во 

всех 

пространственны

х положениях 

сварного шва 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

РД сложных и 

ответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенных 

для работы под 

давлением во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Тема 05.12 РД 

сложных и 

ответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенных 

для работы под 

давлением во 

всех 

пространственны

х положениях 

сварного шва 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

РД сложных и 

ответственных 

Тема 05.13 РД 

сложных и 

12 
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ПК 5.3 сварки плавлением конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенных 

для работы под  

динамическими 

нагрузками  во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

ответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенных 

для работы под  

динамическими 

нагрузками  во 

всех 

пространственны

х положениях 

сварного шва 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

РД сложных и 

ответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенных 

для работы под  

вибрационными  

нагрузками  во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Тема 05.14 РД 

сложных и 

ответственных 

конструкций из 

различных 

материалов, 

предназначенных 

для работы под  

вибрационными  

нагрузками  во 

всех 

пространственны

х положениях 

сварного шва 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и сварка 

балок двутаврового 

сечения 

 

Тема 05.15 

Сборка и сварка 

балок 

двутаврового 

сечения 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и сварка 

оболочковых 

конструкций 

работающих без 

давления 

Тема 05.16 

Сборка и сварка 

оболочковых 

конструкций 

работающих без 

давления 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и сварка 

решетчатых 

конструкций 

(ограждения, рамы, 

фермы) 

 

Тема 05.17 

Сборка и сварка 

решетчатых 

конструкций 

(ограждения, 

рамы, фермы) 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

сварки плавлением 

Сборка и сварка 

арматуры, 

арматурных 

изделий во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Тема 05.18 

Сборка и сварка 

арматуры, 

арматурных 

изделий во всех 

пространственны

х положениях 

сварного шва 

12 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

Раздел 1. Теоретические 

основы электрической 

Сборка и сварка 

трубопроводов 

Тема 05.19 

Сборка и сварка 

12 
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ПК 5.3 сварки плавлением низкого давления  

до 219 мм 

трубопроводов 

низкого давления  

до 219 мм 

                                                                                                  ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 228 

ПК 5.4 

 

Раздел 2. Теоретические 

основы термической резки 

металлов 

Дуговая резка  Тема 05.20 

Выполнение 

дуговой резки 

простых деталей 

6 

ПК 5.4 

 

Раздел 2. Теоретические 

основы термической резки 

металлов 

Дуговая резка Тема 05.21 

Выполнение 

ручной  дуговой 

резки сложных 

деталей из 

различных 

материалов 

6 

ПК 5.4 

 

Раздел 2. Теоретические 

основы термической резки 

металлов 

Дуговая резка Тема 05.22 

Выполнение 

ручной 

воздушно-

дуговой  резки 

деталей из 

различных 

материалов 

6 

   Тема 05.23  

Дифференцирова

нный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

 

 

 

2.3. Содержание производственной практики 
Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем производственной  

практики 

Содержание работ 
Объем, 

ак.ч. 

ПП 01. ПМ 01. Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 

216 

Раздел 1. Применение различных методов, способов и приемов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами 
54 

Тема 01.1 Изучение 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварочному 

производству 

Содержание 6 

Изучение конструкторской и производственно-

технологической документации по сварочному 

производству  

Тема 01.2 Анализ плана 

производства  сварных 

конструкций 

Содержание 12 

Выполнение анализа плана производства  

сварных конструкций 
 

Тема 01.3 Определение 

потребности выполнения 

сварочных работ в 

Содержание 12 

Определение потребности выполнения 

сварочных работ в соответствии с 
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соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией по сварочному 

производству 

производственно-технологической 

документацией по сварочному производству 

Тема 01.4 Определение 

технологических режимов и 

параметров сварки простых 

видов конструкции или их 

элементов 

Содержание 12 

Определение технологических режимов и 

параметров сварки простых видов конструкции 

или их элементов 
 

Тема 01.5 Производить выбор 

и апробацию технологических 

режимов и параметров сварки 

Содержание 12 

Производить выбор и апробацию 

технологических режимов и параметров 

сварки 

 

Раздел 2. Выбор оборудования, приспособлений и инструментов для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами 

162 

Тема 01.6 Определение 

потребности в свариваемых и 

сварочных материалах, 

оборудовании, оснастке, 

инструменте, средствах 

контроля 

Содержание 12 

Определение потребности в свариваемых и 

сварочных материалах, оборудовании, 

оснастке, инструменте, средствах контроля  

Тема 01.7 Изучение 

оснащения участков 

материально-техническими 

ресурсами: свариваемыми и 

сварочными материалами 

заготовками 

Содержание 12 

Изучение оснащения участков материально-

техническими ресурсами: свариваемыми и 

сварочными материалами заготовками  

Тема 01.8 Изучение 

оснащения участков 

материально-техническими 

ресурсами: оборудованием, 

оснасткой, инструментом 

Содержание 12 

Изучение оснащения участков материально-

техническими ресурсами: оборудованием, 

оснасткой, инструментом 

 

 

Тема 01.9 Изучение 

подготовки рабочих мест для 

выполнения сварки в 

различных климатических 

условиях 

Содержание 12 

Изучение подготовки рабочих мест для 

выполнения сварки в различных 

климатических условиях 

 

 

Тема 01.10 Изучение 

координации деятельности 

бригад по производству 

сварных конструкций 

Содержание 12 

Изучение координации деятельности бригад по 

производству сварных конструкций  

Тема 01.11 Контроль 

выполнения сварочных работ, 

соблюдения технологических 

процессов производства 

сварных конструкций 

Содержание 12 

Контроль выполнения сварочных работ, 

соблюдения технологических процессов 

производства сварных конструкций 

 

 

Тема 01.12 Выявление и 

устранение причин нарушения 

технологических процессов 

Содержание 12 

Выявление и устранение причин нарушения 

технологических процессов 
 

Тема 01.13 Контроль 

соблюдения правил 
Содержание 12 

Контроль соблюдения правил эксплуатации  
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эксплуатации сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, оснастки и 

инструмента 

сварочного и вспомогательного оборудования, 

оснастки и инструмента 

Тема 01.14 Изучение 

инструктажа по охране труда 

специалистов на рабочем 

месте 

Содержание 12 

Изучение инструктажа по охране труда 

специалистов на рабочем месте 

 

 

Тема 01.15 Обеспечение 

наличия и выдачи 

производственно-

технологической 

документации по сварочному 

производству 

Содержание 12 

Обеспечение наличия и выдачи 

производственно-технологической 

документации по сварочному производству  

Тема 01.16 Изучение 

изменений в технической 

документации для 

корректировки режимов и 

параметров сварки 

Содержание 12 

Изучение изменений в технической 

документации для корректировки режимов и 

параметров сварки 
 

Тема 01.17 Изучение 

разработки планировочных 

решений рабочих мест 

выполняющих сварочные 

работы 

Содержание 12 

Изучение разработки планировочных решений 

рабочих мест выполняющих сварочные работы 
 

Тема 01.18 Изучение 

разработки планировочных 

решений производственных 

участков  выполняющих 

сварочные работы 

Содержание 12 

Изучение разработки планировочных решений 

производственных участков  выполняющих 

сварочные работы 
 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

ПП 02. ПМ 02. Разработка технологических процессов и проектирование 

изделий 
432 

Раздел 1. Расчет и проектирование сварных конструкций 180 

Тема 02.1 Выполнение расчета 

норм расхода сварочных 

материалов, инструмента и 

электроэнергии для сварки 

простых видов сварных 

конструкций или их элементов 

Содержание 12 

Выполнение расчета норм расхода сварочных 

материалов, инструмента и электроэнергии для 

сварки простых видов сварных конструкций 

или их элементов 

 

Тема 02.2 Выполнение расчета 

технически обоснованных 

норм времени (выработки) 

Содержание 12 

Выполнение расчета технически обоснованных 

норм времени (выработки) 
 

Тема 02.3 Выполнение расчета 

технологических режимов и 

параметров сварки 

конструкций 

Содержание 12 

Выполнение расчета технологических 

режимов и параметров сварки конструкций  

Тема 02.4 Выполнение 

расчетов и определение 

оптимальных технологических 

режимов и параметров сварки 

конструкций 

Содержание 12 

Выполнение расчетов и определение 

оптимальных технологических режимов и 

параметров сварки конструкций 

 

 

Тема 02.5 Выполнение расчета Содержание 12 
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трудоемкости 

технологического процесса, 

расхода сварочных 

материалов и себестоимости 

сварной конструкции 

Выполнение расчета трудоемкости 

технологического процесса, расхода 

сварочных материалов и себестоимости 

сварной конструкции 

 

Тема 02.6 Выполнение расчёта 

на прочность сварных швов и 

соединений по допускаемым 

напряжениям  

Содержание 12 

Выполнение расчёта на прочность сварных 

швов и соединений по допускаемым 

напряжениям  
 

Тема 02.7 Выполнение расчёта 

на прочность сварных швов и 

соединений по предельным 

состояниям  

Содержание 12 

Выполнение расчёта на прочность сварных 

швов и соединений по предельным 

состояниям  
 

Тема 02.8 Выполнение расчета 

на прочность стыковых швов  

на различные виды  нагрузки  

по параметрам 

Содержание 12 

Выполнение расчета на прочность стыковых 

швов  на различные виды  нагрузки  по 

параметрам 

 

Тема 02.9 Выполнение расчета 

на прочность угловых швов, 

соединений на различные 

виды  нагрузки  по параметрам 

Содержание 12 

Выполнение расчета на прочность угловых 

швов, соединений на различные виды  

нагрузки  по параметрам 
 

Тема 02.10 Выполнение 

расчета  сварных балок на 

прочность, жесткость и 

устойчивость 

Содержание 12 

Выполнение расчета сварных балок на 

прочность, жесткость и устойчивость 

 

 

Тема 02.11 Выполнение 

расчета и проектирования 

листовых конструкций 

Содержание 12 

Выполнение расчета и проектирования 

листовых конструкций 
 

Тема 02.12 Выполнение 

расчета  сварных ферм на 

прочность и устойчивость, 

расчет сварных швов 

Содержание 12 

Выполнение расчета  сварных ферм на 

прочность и устойчивость, расчет сварных 

швов 

 

Тема 02.13 Выполнение 

расчета сварных колонн на 

прочность и устойчивость 

Содержание 12 

Выполнение расчета сварных колонн на 

прочность и устойчивость 
 

Тема 02.14 Выполнение 

расчета резервуаров 

конструктивные решения 

Содержание 12 

Выполнение расчета резервуаров 

конструктивные решения 
 

Тема 02.15 Выполнение 

расчета сварных деталей и 

узлов машин, конструктивные 

решения 

Содержание 12 

Выполнение расчета сварных деталей и узлов 

машин, конструктивные решения 

 

 

Раздел 2. Проектирование технологических процессов 252 

Тема 02.16  Разработка 

технических заданий для 

проектирования 

приспособлений, оснастки 

Содержание 12 

Разработка технических заданий для 

проектирования приспособлений, оснастки  

Тема 02.17 Разработка 

технологической 
Содержание 

12 
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документации на сварку 

простых видов сварных 

конструкций или их элементов 

в соответствии с 

нормативными документами 

Разработка технологической документации на 

сварку простых видов сварных конструкций 

или их элементов в соответствии с 

нормативными документами 

 

Тема 02.18 Разработка 

технических заданий для 

проектирования специальной 

оснастки и приспособлений, 

нестандартного оборудования, 

средств автоматизации и 

механизации 

Содержание 12 

Разработка технических заданий для 

проектирования специальной оснастки и 

приспособлений, нестандартного 

оборудования, средств автоматизации и 

механизации 

 

Тема 02.19 Разработка 

технической документации 

для производства сварной 

конструкции 

Содержание 12 

Разработка технической документации для 

производства сварной конструкции  

Тема 02.20 Разработка карт 

эскизов и схем на процессы 

сборки деталей 

Содержание 12 

Разработка карт эскизов и схем на процессы 

сборки деталей 
 

Тема 02.21 Разработка 

маршрутных карт на 

изготовление простых 

сварных изделий  

Содержание 12 

Разработка маршрутных карт на изготовление 

простых сварных изделий  

 

 

Тема 02.22 Составление 

технико-экономического 

обоснования 

технологического процесса  

изготовления сварных 

конструкций 

Содержание 12 

Составление технико-экономического 

обоснования технологического процесса  

изготовления сварных конструкций  

Тема 02.23 Изучение 

основных положений и этапы 

проектирования сварных 

конструкций 

Содержание 12 

Изучение основных положений и этапы 

проектирования сварных конструкций 

 

 

Тема 02.24 Описание стадий и 

этапы  проектирования и  

согласования конструкторской 

и технологической 

документации 

Содержание 12 

Описание стадий и этапы проектирования и 

согласования конструкторской и 

технологической документации 

 

 

Тема 02.25 Разработка 

рабочих технологических 

процессов изготовления 

сварных конструкций.  

Содержание 12 

Разработка рабочих технологических 

процессов изготовления сварных конструкций. 

Описание структуры технологического 

процесса и последовательности выполнения 

операций изготовления сварных конструкций 

 

Тема 02.26 Выполнение 

эскизного проектирования 

сварных конструкций   

Содержание 12 

Выполнение эскизного проектирования 

сварных конструкций   
 

Тема 02.27 Выполнение 

компьютерного 

проектирования производства 

сварных конструкций 

Содержание 12 

Выполнение компьютерного проектирования 

производства сварных конструкций  

Тема 02.28 Проектирование Содержание 12 
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сварных конструкций  в 

графическом редакторе 

Проектирование сварных конструкций  в 

графическом редакторе 
 

Тема 02.29 Выполнение 

проектирования сварных 

конструкций методом 

трехмерного моделирования 

Содержание 12 

Выполнение проектирования сварных 

конструкций методом трехмерного 

моделирования 

 

Тема 02.30 Разработка 

маршрутных карт на 

изготовление конструкций. 

Описание способов получения 

заготовок. Оформление 

технологической 

документации 

Содержание 6 

Разработка маршрутных карт на изготовление 

конструкций. Описание способов получения 

заготовок. Оформление технологической 

документации 
 

Тема 02.31 Проектирование 

сварных неответственных 

конструкций  в САПР 

Содержание 12 

Проектирование сварных неответственных 

конструкций  в САПР 
 

Тема 02.32 Проектирование 

сварных простых конструкций  

в САПР 

Содержание 12 

Проектирование сварных простых 

конструкций  в САПР 
 

Тема 02.33 Проектирование 

строительных сварных 

конструкций в САПР 

Содержание 12 

Проектирование строительных сварных 

конструкций в САПР 
 

Тема 02.34 Проектирование 

ответственных сварных 

конструкций  в САПР 

Содержание 12 

Проектирование ответственных сварных 

конструкций  в САПР 
 

Тема 02.35 Проектирование 

сварных листовых 

конструкций в САПР  

Содержание 12 

Проектирование сварных листовых 

конструкций в САПР  
 

Тема 02.36 Проектирование 

сварных  

машиностроительных 

конструкций  в САПР 

Содержание 12 

Проектирование сварных  

машиностроительных конструкций  в САПР  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

ПП 03. ПМ 03.  Контроль качества сварочных работ 216 

Раздел 1. Осуществление контроля качества металлов и сварных конструкций 72 

Тема 03.1 Изучение 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

технологическому контролю 

производственной 

деятельности 

Содержание 12 

Изучение конструкторской и производственно-

технологической документации по 

технологическому контролю 

производственной деятельности  

Тема 03.2 Контроль 

выполнения сварочных работ, 

соблюдения технологических 

процессов производства 

сварных конструкций 

Содержание 12 

Контроль выполнения сварочных работ, 

соблюдения технологических процессов 

производства сварных конструкций 
 

Тема 03.3 Контроль качества 

сварных конструкций  
Содержание 12 

Контроль качества сварных конструкций   

Тема 03.4 Контроль Содержание 12 
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соблюдения правил 

эксплуатации сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, оснастки и 

инструмента 

Контроль соблюдения правил эксплуатации 

сварочного и вспомогательного оборудования, 

оснастки и инструмента  

Тема 03.5 Контроль 

соответствия свариваемых и 

сварочных материалов, 

технологической 

документации 

Содержание 12 

Контроль соответствия свариваемых и 

сварочных материалов, технологической 

документации 

 

 

Тема 03.6 Контроль и 

регистрация технологических 

режимов и параметров сварки 

для технологических 

процессов 

Содержание 12 

Контроль и регистрация технологических 

режимов и параметров сварки для 

технологических процессов 

 

 

Тема 03.7 Контроль объема и 

своевременности проведения 

неразрушающего контроля 

Содержание 12 

Контроль объема и своевременности 

проведения неразрушающего контроля  

Тема 03.8 Контроль объема и 

своевременности проведения 

разрушающих испытаний 

сварных соединений 

Содержание 12 

Контроль объема и своевременности 

проведения разрушающих испытаний сварных 

соединений 

 

Тема 03.9 Проведение 

мероприятий по 

предупреждению брака и 

повышению качества 

выпускаемых сварных 

конструкций 

Содержание 12 

Проведение мероприятий по предупреждению 

брака и повышению качества выпускаемых 

сварных конструкций 

 

 

Тема 03.10 Выявление причин 

брака сварной продукции и 

разработка мер по 

предупреждению и 

ликвидации 

Содержание 12 

Выявление причин брака сварной продукции и 

разработка мер по предупреждению и 

ликвидации 
 

Тема 03.11 Определение (на 

основании нормативной 

документации) методов, 

объемов, средств контроля и 

технологии проведения 

контроля 

Содержание 12 

Определение (на основании нормативной 

документации) методов, объемов, средств 

контроля и технологии проведения контроля  

Тема 03.12 Определение 

контролируемого объекта, его 

доступности и подготовки для 

выполнения контроля. 

Подготовка рабочего места 

для проведения контроля. 

Определение возможности 

применения средств контроля 

Содержание 12 

Определение контролируемого объекта, его 

доступности и подготовки для выполнения 

контроля. Подготовка рабочего места для 

проведения контроля. Определение 

возможности применения средств контроля 

 

 

Тема 03.13 

Контроль устранения 

дефектов сварных соединений 

и изделий в зависимости от 

степени ответственности 

Содержание 12 

Контроль устранения дефектов сварных 

соединений и изделий в зависимости от 

степени ответственности конструкции 
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конструкции 

Тема 03.14 Изучение 

обеспечения участков 

средствами контроля и 

материалами для выполнения 

работ 

Содержание 12 

Изучение обеспечения участков средствами 

контроля и материалами для выполнения работ 

 
 

Тема 03.15 Изучение 

координации работ 

специалистов лаборатории 

контроля 

Содержание 12 

Изучение координации работ специалистов 

лаборатории контроля  

Тема 03.16 Составление 

дефектных ведомостей, 

ведомостей списания 

основных и сварочных 

материалов 

Содержание 12 

Составление дефектных ведомостей, 

ведомостей списания основных и сварочных 

материалов 
 

Тема 03.17 Изучение 

специализированного 

программного обеспечения по 

контролю 

Содержание 12 

Изучение специализированного программного 

обеспечения по контролю 

 

 

Тема 03.18 Изучение вредных 

экологических, биологических 

факторов при проведении 

контроля и методы 

предотвращения их 

воздействия на окружающую 

среду 

Содержание 6 

Изучение вредных экологических, 

биологических факторов при проведении 

контроля и методы предотвращения их 

воздействия на окружающую среду 
 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

ПП 04. ПМ 04.  Организация и планирование работ на сборочно-сварочном 

участке 
136 

Раздел 1. Осуществление организации и планирования сварочного 

производства 
36 

Тема 04.1 Изучение 

принципов координации 

производственной 

деятельности 

Содержание 12 

Изучение принципов координации 

производственной деятельности 

 
 

Тема 04.2 Изучение методики 

расчёта времени 

заготовительных, слесарно-

сборочных  работ, нормативы 

затрат труда на сварочном 

участке 

Содержание 12 

Изучение методики расчёта времени 

заготовительных, слесарно-сборочных  работ, 

нормативы затрат труда на сварочном участке  

Тема 04.3 Изучение методики 

расчёта времени сварочных и 

газопламенных работ, 

нормативы затрат труда на 

сварочном участке 

Содержание 12 

Изучение методики расчёта времени 

сварочных и газопламенных работ, нормативы 

затрат труда на сварочном участке 
 

Тема 04.4 Выполнение расчета 

нормы времени 

заготовительных, слесарно-

сборочных, сварочных и 

газопламенных работ 

Содержание 12 

Выполнение расчета нормы времени 

заготовительных, слесарно-сборочных, 

сварочных и газопламенных работ 
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Тема 04.5 Оперативно-

производственное 

планирование 

Содержание 12 

Оперативно-производственное планирование 
 

Тема 04.6 Изучение 

обеспечения исправного 

состояния сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, оснастки и 

инструмента, средств 

контроля 

Содержание 12 

Изучение обеспечения исправного состояния 

сварочного и вспомогательного оборудования, 

оснастки и инструмента, средств контроля 
 

Тема 04.7 Изучение 

обеспечения выполнения 

необходимых условий 

хранения и использования 

свариваемых и сварочных 

материалов 

Содержание 12 

Изучение обеспечения выполнения 

необходимых условий хранения и 

использования свариваемых и сварочных 

материалов 

 

 

Тема 04.8 Изучение 

обеспечения рационального 

использования 

производственных площадей, 

оборудования, оснастки и 

инструмента  

Содержание 12 

Изучение обеспечения рационального 

использования производственных площадей, 

оборудования, оснастки и инструмента  

Тема 04.9 Изучение 

подготовки рабочих мест для 

выполнения сварочных работ 

в различных климатических 

условиях 

Содержание 12 

Изучение подготовки рабочих мест для 

выполнения сварочных работ в различных 

климатических условиях 

 

 

Тема 04.10 Изучение работ по 

организации сварочного 

производства, механизации и 

автоматизации сварочных 

процессов 

Содержание 12 

Изучение работ по организации сварочного 

производства, механизации и автоматизации 

сварочных процессов 
 

Тема 04.11 Выполнение 

контроля соблюдения 

требований охраны труда, 

производственной санитарии, 

промышленной, пожарной и 

экологической безопасности, 

правил внутреннего трудового 

распорядка 

Содержание 12 

Выполнение контроля соблюдения требований 

охраны труда, производственной санитарии, 

промышленной, пожарной и экологической 

безопасности, правил внутреннего трудового 

распорядка 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 

ПП 05. ПМ 05. Выполнение работ по профессии: Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом 

252 

Раздел 1. Теоретические основы электрической сварки плавлением 228 

Тема 05.1 Ознакомление с Содержание 12 



206 
 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией по сварке 

Проверка оснащенности 

сварочного поста, подготовка 

и проверка сварочных 

материалов.  

Проверка работоспособности 

и исправности сварочного 

оборудования, настройка 

сварочного оборудования 

Ознакомление с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке 

Проверка оснащенности сварочного поста, 

подготовка и проверка сварочных материалов.  

Проверка работоспособности и исправности 

сварочного оборудования, настройка 

сварочного оборудования 

 

Тема 05.2 Зачистка ручным 

или механизированным 

инструментом элементов 

конструкции под сварку 

Выбор пространственного 

положения сварного шва для 

сварки элементов конструкции 

Содержание 12 

Зачистка ручным или механизированным 

инструментом элементов конструкции под 

сварку 

Выбор пространственного положения сварного 

шва для сварки элементов конструкции 

 

Тема 05.3 Сборка элементов 

конструкции под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений 

Содержание 12 

Сборка элементов конструкции под сварку с 

применением сборочных приспособлений 

 

Тема 05.4 Сборка элементов 

конструкции под сварку на 

прихватках 

Содержание 12 

Сборка элементов конструкции под сварку на 

прихватках 

 

Тема 05.5 Сборка узла 

(конструкции) в целом с 

последующей сваркой 

Содержание 12 

Сборка узла (конструкции) в целом с 

последующей сваркой 

 

Тема 05.6 Последовательная 

сборка с наращиванием 

отдельных элементов 

Содержание 12 

Последовательная сборка с наращиванием 

отдельных элементов 

 

Тема 05.7 Поузловая сборка 

конструкций 
Содержание 12 

Поузловая сборка конструкций  

Тема 05.8 Удаление ручным 

или механизированным 

инструментом поверхностных 

дефектов (поры, шлаковые 

включения, подрезы, брызги 

металла, наплывы) 

Содержание 12 

Удаление ручным или механизированным 

инструментом поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, брызги 

металла, наплывы) 

 

Тема 05.9 Исправление 

дефектов РД сваркой 
Содержание 12 

Исправление дефектов РД сваркой  

Тема 05.10 РД в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва простых деталей 

предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

Содержание 12 

РД в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

простых деталей предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

 

Тема 05.11 РД сложных и 

ответственных конструкций из 

различных материалов, 

Содержание 12 

РД сложных и ответственных конструкций из 

различных материалов, предназначенных для 
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предназначенных для работы 

под статическими нагрузками 

во всех пространственных 

положениях сварного шва 

работы под статическими нагрузками во всех 

пространственных положениях сварного шва 

Тема 05.12 РД сложных и 

ответственных конструкций из 

различных материалов, 

предназначенных для работы 

под давлением во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

Содержание 12 

РД сложных и ответственных конструкций из 

различных материалов, предназначенных для 

работы под давлением во всех 

пространственных положениях сварного шва 

 

 

Тема 05.13 РД сложных и 

ответственных конструкций из 

различных материалов, 

предназначенных для работы 

под  динамическими 

нагрузками  во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

Содержание 12 

РД сложных и ответственных конструкций из 

различных материалов, предназначенных для 

работы под  динамическими нагрузками  во 

всех пространственных положениях сварного 

шва 

 

Тема 05.14 РД сложных и 

ответственных конструкций из 

различных материалов, 

предназначенных для работы 

под  вибрационными  

нагрузками  во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

Содержание 12 

РД сложных и ответственных конструкций из 

различных материалов, предназначенных для 

работы под  вибрационными  нагрузками  во 

всех пространственных положениях сварного 

шва 

 

Тема 05.15 Сборка и сварка 

балок двутаврового сечения 
Содержание 12 

Сборка и сварка балок двутаврового сечения  

Тема 05.16 Сборка и сварка 

оболочковых конструкций 

работающих без давления 

Содержание 12 

Сборка и сварка оболочковых конструкций 

работающих без давления 

 

Тема 05.17 Сборка и сварка 

решетчатых конструкций 

(ограждения, рамы, фермы) 

Содержание 12 

Сборка и сварка решетчатых конструкций 

(ограждения, рамы, фермы) 

 

Тема 05.18 Сборка и сварка 

арматуры, арматурных 

изделий во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

Содержание 12 

Сборка и сварка арматуры, арматурных 

изделий во всех пространственных 

положениях сварного шва 

 

Тема 05.19 Сборка и сварка 

трубопроводов низкого 

давления  до 219 мм 

Содержание 12 

Сборка и сварка трубопроводов низкого 

давления  до 219 мм 

 

Раздел 2. Теоретические основы термической резки металлов 24 

Тема 05.20 Выполнение 

дуговой резки простых 

деталей 

Содержание 6 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

 

 

Тема 05.21 Выполнение 

ручной  дуговой резки 

сложных деталей из 

различных материалов 

Содержание 6 

Выполнение ручной  дуговой резки сложных 

деталей из различных материалов 

 

Тема 05.22 Выполнение Содержание 6 
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ручной воздушно-дуговой  

резки деталей из различных 

материалов 

Выполнение ручной воздушно-дуговой  резки 

деталей из различных материалов 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 6 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

Производственная практика проводится в организациях, направление 

деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся (далее 

– Профильные организации). 

База прохождения производственной практики должна быть 

укомплектована оборудованием, техническими средствами обучения в объеме, 

позволяющем выполнять определенные виды работ, связанные с будущей 

профессиональной деятельностью обучающихся. База практики должна 

обеспечивать безопасные условия труда для обучающихся.   

При определении мест производственной практики (по профилю 

специальности) для лиц с ограниченными возможностями здоровья 

учитываются рекомендации медико-социальной экспертизы, отраженные в 

индивидуальной программе реабилитации, относительно рекомендованных 

условий и видов труда. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 

1. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное 

оборудование: учебник / В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М.: 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2249-1. 

2. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В.Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

3. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 5-е изд., стер. — М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2023. — 192 с. - ISBN 978-5-0054-1371-0. 

4. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В. Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

5. Овчинников В.В. Организация и планирование сварочного 

производства : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников, М.А.Гуреева. — М. : Издательский центр «Академия», 

2022. — 304 с. - ISBN 978-5-0054-0644-6. 

6. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник / 

В.В.Овчинников. - 6-е изд., стер. - М. : Образовательно-издательский центр 

«Академия», 2025. – 240 с. – ISBN 978-5-0054-3075-5. 
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7. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества 

сварных соединений : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников. — 6-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 

2021. — 224 с. - ISBN 978-5-0054-0374-2. 

8. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений : учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования / В.В.Овчинников. — 4-е изд., 

стер. — М. : Образовательно-издательский центр «Академия», 2023. — 240 с. - 

ISBN 978-5-0054-1745-9. 

9. Овчинников В.В. Основы расчета и проектирования сварных 

конструкций : учебник / В.В.Овчинников. - 2-е изд., стер. - М. : 

Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. – 256 с. – ISBN 978-5-

0054-2890-5. 

10. Овчинников В.В. Организация и планирование сварочного 

производства : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В.Овчинников, М.А.Гуреева. — М. : Издательский центр «Академия», 

2022. — 304 с. - ISBN 978-5-0054-0644-6. 

11. Профессиональный стандарт «Сварщик» от 28.11.2023г. № 701н- 44с. 

12. Профессиональный стандарт «Специалист по неразрушающему 

контролю» от 03.12.2015г. № 976н – 38с. 

13. Профессиональный стандарт «Специалист сварочного производства» от 

03.12.2015г. № 975н-25 с. 

 

 

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственная практика проводится в профильных организациях на 

основе договоров, заключаемых между образовательным организацией СПО и 

профильными организациями. 

В период прохождения производственной практики обучающиеся могут 

зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям 

программы производственной практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются 

образовательной организацией в соответствии с ОПОП  по специальности 

15.02.19 Сварочное производство.  

Производственная практика реализуются в форме практической 

подготовки и проводится как непрерывно, так и путем чередования с 

теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи 

между теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют 

руководители практики от образовательной организации и от профильной 

организации. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Индекс 

ПП 
Код ПК, ОК 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПП. 01 ПК 1.1. - выбирает методы, способы и 

приемы сборки и сварки 

конструкций с учетом условий 

производства 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.2. - выполняет техническую 

подготовку производства 

сварных конструкций 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.3. - выбирает основные и 

сварочные материалы, 

оборудование, 

приспособления и 

инструменты для обеспечения 

производства сварных 

соединений с заданными 

свойствами 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 1.4. 

 

- обеспечивает необходимые 

условия хранения и 

использования основных и 

сварочных материалов, 

исправное состояние 

сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. 

 

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определяет этапы решения 

задачи; выявляет и 

осуществляет эффективный 

поиск информации, 

необходимой для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и 

последствия своих действий 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

ОК 02. 

 

- определяет задачи для 

поиска информации; 

определяет необходимые 

источники информации; 

планирует процесс поиска; 

структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 04. - осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ПП. 02 ПК 2.1. - проектирует 

технологические процессы 

производства сварных 

конструкций с заданными 

свойствами 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.2. 

 

- выполняет  расчеты и 

конструирование сварных 

соединений и конструкций 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.3. - осуществляет технико-

экономическое обоснование 

выбранного технологического 

процесса 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.4. - оформляет 

конструкторскую, 

технологическую  и 

техническую документацию  в 

соответствии с действующими 

нормативными документами 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 2.5. - разрабатывает и оформляет 

графические, вычислительные 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 
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и проектные работы с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. 

 

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

- определяет этапы решения 

задачи;  

Выявляет и осуществляет 

эффективный поиск 

информации, необходимой 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. 

 

- определяет задачи для 

поиска информации;  

Определяет необходимые 

источники информации;  

Планирует процесс поиска;  

Структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 03. - определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности;  

Выстраивает траекторию 

профессионального развития 

и самообразования 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 04. - осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПП. 03 ПК 3.1. 

 

- определяет причины, 

приводящие к образованию 

дефектов в сварных 

соединениях 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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ПК 3.2. 

 

- обосновывает  выбор 

методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для 

контроля металлов и сварных 

соединений 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 3.3. 

 

- разрабатывает мероприятия 

по предупреждению дефектов 

сварных соединений 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. 

 

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

- определяет этапы решения 

задачи;  

Выявляет и осуществляет 

эффективный поиск 

информации, необходимой 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. 

 

- определяет задачи для 

поиска информации;  

Определяет необходимые 

источники информации;  

Планирует процесс поиска;  

Структурирует получаемую 

информацию 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 ОК 04. 

 

- осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 ОК  09. 

 

- понимает общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимает тексты на 

базовые профессиональные 

темы; 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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Участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

Строит простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

Обосновывает и объясняет 

свои действия (текущие и 

планируемые); 

Пишет простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

ПП. 04 ПК 4.1. 

 

- текущего и перспективного 

планирования 

производственных работ 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 4.2. - выполняет технологические 

расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, 

трудовых и материальных 

затрат 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 4.3. - применяет методы и приемы 

организации труда, 

эксплуатации оборудования, 

оснастки, средств 

механизации и автоматизации 

для повышения 

эффективности производства 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 4.4. - организует ремонт и 

техническое обслуживание 

сварочного производства по 

Единой системе планово- 

предупредительного ремонта 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 4.5. - обеспечивает безопасные 

условия труда и профилактику 

травматизма на участке 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 
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сварочных работ графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. - демонстрирует навыки 

эффективного поиска 

необходимой информации, ее 

систематизации с 

применением бумажных и 

электронных носителей;  

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализирует и выделять её 

составные части; 

- определяет этапы решения 

задачи, составляет план 

действия, реализует 

составленный план; 

владеет актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

- оценивает  результат и 

последствия своих действий  

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. - определяет задачи для 

поиска информации, 

планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые 

источники информации; 

- выделять наиболее значимое 

в перечне информации; 

- структурирует получаемую 

информацию, оформляет 

результаты поиска; 

- оценивает практическую 

значимость результатов 

поиска; 

- применяет средства 

информационных технологий 

для решения 

профессиональных задач; 

- использует современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

- использует различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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 ОК 04. 

 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ПП.05 ПК 5.1 - проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 5.2 

 

- проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом; 

 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 5.3 - определяет основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся 

покрытым электродом, и 

обозначение их на чертежах; 

- перечисляет основные 

группы и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся 

покрытым электродом; 

- называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

- объясняет технику и 

технологию ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций в 

пространственных 

положениях сварного шва; 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПК 5.4 - называет сварочные 

материалы для дуговых резки 

металлов; 

- объясняет технику и 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио 

студента, содержащие 

графические, аудио, фото, 
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технологию дуговой резки; 

- проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста дуговой резки;  

- проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста дуговой резки; 

- проводит проверку наличия 

заземления сварочного поста; 

- проводит проверку 

сварочных материалов для 

дуговой резки покрытым 

электродом; 

- проводит настройку 

оборудования дуговой резки 

покрытым электродом; 

- владеет техникой дуговой 

резки металла 

видео материалы, 

наглядные образцы 

изделий, подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ОК 01. - демонстрирует навыки 

эффективного поиска 

необходимой информации, ее 

систематизации с 

применением бумажных и 

электронных носителей;  

- распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализирует и выделять её 

составные части; 

- определяет этапы решения 

задачи, составляет план 

действия, реализует 

составленный план; 

владеет актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

- оценивает  результат и 

последствия своих действий  

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

ОК 02. - определяет задачи для 

поиска информации, 

планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые 

источники информации; 

- выделять наиболее значимое 

в перечне информации; 

- структурирует получаемую 

информацию, оформляет 

результаты поиска; 

- оценивает практическую 

значимость результатов 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 
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поиска; 

- применяет средства 

информационных технологий 

для решения 

профессиональных задач; 

- использует современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

- использует различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

ОК 04. 

 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

ходе профессиональной 

деятельности 

экспертное наблюдение и 

оценка выполненных 

практических работ 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


